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※ナット、バーリングネジが面に対して垂直になっているかを確認します。

追加工 記号 詳細

CH
紛失防止用のチェーン
（長さ600mm）をゲージ本体にセッ
トします。

MH タップ加工（M5）をします。

型式 P
指定0.1mm単位

B
指定1mm単位

K° 
選択Type H

BGKS 
（P寸指定タイプ）

16 6.0～ 14.0

20 ～ 50
10 
20 
30

21 14.1～ 18.0
26 18.1～ 20.0
32 20.1～ 25.0

型式 P
B

指定1mm単位Type H

BGK

16 10

20 ～ 50
21 16
26 20
32 25

BGK BGKS （P寸指定タイプ）

1取手部
M 材　　質　SS400
S 表面処理　四三酸化鉄皮膜（Fe3O4）

2ゲージ部
M 材質　SKS3
h 硬度　58HRC～

MARKING PINS FOR CHECKING FIXTURES / LOCATING BARS FOR TAPPING POSITIONS

チェッキングフィクスチュア用ケガキピン/ねじ孔位置確認バー

型式
T

Type A

KGSPM 20 2・3・5

KGSPM （丸タイプ）

 M 材　　質 SS400
 S 表面処理 四三酸化鉄皮膜 （Fe3O4）
 A 付属品 十字穴付タッピングサラネジ
  （M2×15）　1本

KGSP （角タイプ）
1A，B＝15の場合

3　1，2以外

2A＝10，B＝20の場合

KGZ （切り穴付角タイプ）

 M 材　　質
  SS400
 S 表面処理
  四三酸化鉄皮膜
  （Fe3O4）

SHIM PLATES FOR INSPECTION FIXTURES（ZERO PLATES） －ROUND・SQUARE・SQUARE WITH HOLE－

検査治具用シムプレート（ゼロプレート）
 －丸タイプ・角タイプ・切り穴付角タイプ－

ケガキピン

型式 － P － B － K°

BGK 16 － P10 － B30
BGKS 21 － P16.0 － B40 － K20

型式 － P － B － K° －（CH・MH）
BGKS 16 － P10.0 － B30 － K10 － CH

注文例
Order

Alterations
追加工

M5

10

出荷日
Delivery 3

製品

治具本体

検査治具用ブシュ
  P.1703C1704D

使用例
Example

D M×P 型式 LType M

8
 3 × 0.5

BGM

3

10 20 30

 4 × 0.7 4
 5 × 0.8 5

14

 6 × 1.0 6
 8 × 1.25 8
 10 × 1.5 10
 12 × 1.75 12

型式 － L

BGM 4 － L20注文例
Order

出荷日
Delivery 3

使用例
Example
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M2（皿穴）

型式
B T

Type A

KGSP

10 20 2 
 
 
3 
 
 
5

15
＊15

20
25

20
20
25

25 25

E＊15－15の皿ネジ穴は1ヶ所です。

d
型式

T
Type A

8

KGZ
20 2

12 25 3
18 30 5

KGSPM・KGSP

KGZ

ワーク
トグルクランプ

治具本体

P.1703C1704
検査治具用ブシュ
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M 材　　質　SS400
S 表面処理　 四三酸化鉄皮膜 

（Fe3O4）

A 付属品 十字穴付タッピングサラネジ
 （M2×15）　2本
 A・B＝15の時1本

型式 － B － T

KGSPM20 － 3
KGSP15 － 20 － 3
KGZ25 － 5

注文例
Order

出荷日
Delivery 在 庫 品

使用例
Example

BGM

M 材質 SKS3
H 硬度 55～ 60HRCEネジ部のシャンク部に対する同軸度は0.1以下になります。

ねじ孔位置確認バー
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