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カムユニット

製作カム部品

スタンダード下カムユニット　－ノック下穴/ノック仕上げ穴－

■構成部品表　dP.1482

※公差はノック穴

－MGDC・MGDCA－

STANDARD DIE MOUNTED CAM UNITS －DRILLED DOWEL HOLES / FINISHED DOWELHOLES－ 関連
ページ カム線図 DP.1480

ミスミ プレスご指定サイズのＣＡＤデータをダウンロードできます。ミスミ プレス 2017
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注文例
Order 型式 W － θ － S

MGDCA 500 － 00 － 60

Alterations
追加工

型式 W － θ － S － （K）
MGDCA 600 － 00 － 60 － K

追加工 記号 詳細

K

位置決め
キー追加
（六角穴付ボルト

M8×15　1本付属）
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（http://ec.misumi.jp）
お見積りください。にて

カムユニット


