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ハイテン材対応吊りカムユニット
－T8－MGFV－

FLYING CAM UNITS FOR HIGH TENSILE STRENGTH STEEL

ミスミ プレス技術情報・商品選定サポート情報発信中！ミスミ プレス 2017
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製作カム部品
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注文例
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■後方抜きスペース

Alterations
追加工

型式 W － θ －（K·SC）
T8－MGFV 65 － 20 － SC30

追加工 記号 詳細

K
位置決めキー追加
（六角穴付ボルト

M8×15　1本付属）

SC

V1

SC
マウント面前方移動
1≦SC≦60
指定1mm単位
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e  金型に設置する際は、十分な
後方抜きスペースを確保して
ください。

■構成部品表　dP.1330

（http://ec.misumi.jp）
お見積りください。にて

関連
ページ カム線図 DP.1329

新
商
品

■T－MGFV シリーズの特長
•高加工力対応
各部材の材質、摺動面積、はさみ角を見直し、耐摩耗
性を向上することにより、対応加工力を増加します。

•取付互換
従来のスタンダード吊りカムユニット（MGFV65,80）と工
具取付面位置、シャットハイト、取付面積、取付穴位
置が同一であり、取付互換性があります。

•食いつき防止
カム戻し圧力源にガススプリングを採用することによ
り、十分なカムリターン力（許容加工力の約9％）を発生
します。
従来カムユニットのストリッパー力不足を解消しま
す。

※公差はノック穴

T8－MGFV65 （θ=00－45）

カムユニット


