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ピアス用スタンダード吊りカムユニット
－MGFV－

STANDARD FLYING CAM UNITS FOR PIERCE 関連
ページ カム線図 DP.1308

※公差はノック穴
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注文例
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■後方抜きスペース

Alterations
追加工

型式 W － θ －（N12·N16···etc.）
MGFV 150 － 70 － TK

追加工 記号 詳細
φ12H7
または
φ16H7

N12 ノック穴径変更　φ13H7 ⇨ φ12H7

N16 ノック穴径変更　φ13H7 ⇨ φ16H7

K
位置決めキー追加（2個）
（六角穴付ボルトM8×15　2本付属）
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e  金型に設置する際は、十分な
後方抜きスペースを確保して
ください。
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製作カム部品

MGFV150－70

（http://ec.misumi.jp）
お見積りください。にて

■構成部品表　dP.1310

カムユニット


