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ミスミ プレス型番チェックサービスもご活用ください。ミスミ プレス 2017

追加工 記号 詳細

LC
L寸法変更
Lmin＜LC＜Lmax
指定1mm単位

■絞払いピンカバー

■絞払いピン

H T
型式 L

指定10mm単位Type 先端加工 D

18

8
POP 

 

HPOP
（高周波焼入タイプ）

N 

R 

U

8 30～120

25 10 40～150

28 13 50～180

30

10

16 50～180

35 20 50～200

40 25 50～200

■プッシュアウトピン POP （ノーマルタイプ）
HPOP （高周波焼入タイプ）

先端加工形状

N （先端加工ナシ） R （R加工） U （ウレタンキャップ付）

e ウレタンキャップとボルトは
　 ロックタイトで接着してあります。
ボルト
m 材　　質　SCM435
 ※強度区分　10.9
s 表面処理　ユニクロメッキ
ウレタン
h 硬　　度　ショアA90（黒色）
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4
12.5 8.5 4 9

16 6 8 15 10 5 10
20 8 10

5
19 13 6 13

25 10 12 24 16 8 15

Type m 材質 h 硬度
POP S45C 20～ 25HRC

HPOP S45C 50HRC～（ 部：高周波焼入）
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先端の形状は
下図より選択
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スクリュープラグ コイルスプリング
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LC

L

PUSH-OUT PINS

プッシュアウトピン
DRAWING JECTOR PINS

絞払いピン

注文例
Order

出荷日
Delivery

Alterations
追加工

3

■スクリュープラグ（MSW）dP.1003
■コイルスプリングdP.1529

型式 － L（LC）

POP R 16 － LC114

型式
－ L

Type 先端加工 D
POP R 16 － 100

注文例
Order

出荷日
Delivery 在 庫 品

型式 － L

DHPA 20 － 120
DHPF 100

型式
L

Type D

DHPA
20

120

170

220

26 200

ストーク A

m 材質　SS400

m 材質　S45C
h 硬度　55HRC～（ 部：高周波焼入）

DHPF100

DHPA


