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Alterations Code Spec. ￥/1Code

HC
ツバ径変更
D≦HC＜H
指定0.1mm単位

200

TC
ツバ厚変更
2≦TC＜5
指定0.1mm単位

200

KC

廻り止め一面加工・位置変更
●RASP・RBSP　　指定1 単゚位

200
●RAMP・RBMP

Alterations Code Spec. ￥/1Code

LC
全長変更
16＜LC＜35
指定0.1mm単位
（LKC併用の場合0.01mm単位指定可）

200

PKC
P寸法公差変更
P＋0.2
＋0.1⇨P＋0.10

＋0.05
400

CC V・Hコーナー 4ヶ所にC0.5の面取 400

（例2）（例1）
（抜きタップ使用例）

抜きタップへボルトを
ねじ込み、ダイを浮かせ
ます。

抜きタップへボルトを
ねじ込み、ダイプレート
より引き抜きます。

Alterations Code Spec. ￥/1Code

LKC
全長公差変更
L＋0.4
＋0.2⇨

＋0.05
0

400

VKC1
V・H公差変更
V・H＋0.01

0 ⇨V・H＋0.005
0

600

VKC2
V・H公差変更
V・H＋0.01

0 ⇨V・H 0
－0.005

600

NDC 導入部無し 0

型式 V H － L（LC）－ P －（PKC・CC…etc.）
BBMD 25 13 － LC18.0 － P2 － PKC

K
取付ボルト

J 型式 V H L P
￥基準単価

d h サイズ 1～9本

4 6 7.5 M3

3

BBMD

13

8

16 

20 

22 

25 

30 

35

2 

4 

6 

8 

10

2,920
4 16
5 18

3,040
6.5 20

5 8 8.5 M4

4 18

10
3,150

5 20
6.5 22

3,330
8 25

6.5 11 10.5 M6

5 22

13
3,440

6.5 25
8 28

3,680
10 32
6.5 25

16
3,790

8 28
10 32

3,910
12.5 38

8 14 12.5 M8

8 32

20
3,910

10 35
12.5 40

4,100
15 45
10 35

25
4,100

12.5 40
15 45

4,270
17.5 50

XH8のときP6・8・10、H10のときP8・10は指定不可。

BBMD

●先端部

Alterations Code Spec. ￥/1Code

WKC

廻り止め平行加工（2面）
●RASP・RAMP

400

●RBSP・RBMP

200

SKC

シャンク部フラット面加工

600

型式 － L － T・A・R・F －（HC・TC…etc.）

RASP 10 － 50.0 － T5.0－A60－R1.0－F20.0 － HC12.0－TC4.0

• 沈み用 •Ｖ曲げ用
型式 － L － T・A・R・F 型式 － L － A・R

RASP 10 － 50.0 － T5.0－A60－R1.0－F20.0 RBSP 10 － 50.0 － A30－R0.5

H M×ℓ2
型式 指定0.1mm単位 指定1 単゚位 指定0.1mm単位 ￥基準単価

Type D L A R 1～ 9本
11 4×8

RBSP 
RBMP

8
20.0～70.0

A≧20
0.5≦R≦5 

またはR0

1,930
13 5×10 10 1,930
16

6×12

13
30.0～70.0

2,050
19 16 2,180
23 20

40.0～70.0
2,310

28 25 2,560

V曲げ用　　　　　　 RBSP

RBMP

M  材質  SKD11相当
H  硬度  60～63HRC

H M×ℓ2
型式 指定0.1mm単位 選択 指定0.5mm単位 指定0.1mm単位 ￥基準単価

Type D L T A R F 1～ 9本
11 4×8

RASP 
RAMP

8 25.0～70.0

D
2≦T≦D－2

30 

45 

60

1≦R≦5 
またはR0

0≦F≦L
2  

ERAMPC 

　2＋6≦F≦L
2

2,480
13 5×10 10 30.0～70.0 2,480
16

6×12

13 30.0～70.0 3,210
19 16 35.0～70.0 3,450
23 20 40.0～70.0 3,800
28 25 45.0～70.0 4,720

沈み用　　　　 RASP

RAMP

M   材質  SKD11相当
H   硬度  60～63HRC
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M(抜きタップ)

リフタピン用穴

被加工材

パンチ

リフタピン

EX,Y指定0.01mm単位

Eリフタ穴有効範囲
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（R加工後寸法）

（R加工後寸法）
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BENDING DIES

曲げダイ
－ボルト止めタイプ－

追加工価格も数量スライド適用DP.43

PUNCHES FOR RIB

リブ用パンチ

追加工価格も数量スライド適用DP.43

注文例
Order

注文例
Order

注文例
Order3

Alterations
追加工

Price
価格

使用例
Example

使用例
Example

使用例
Example

注文例
Order

出荷日
Delivery 3

Alterations
追加工

E 抜きタップに使うボル
トは取付ボルトの1サイ
ズ上のボルトです。

取付ボルト M（抜きタップ）
M3 M4

M4 M5

M6 M8

M8 M10

M 材質　SKD11相当
H 硬度　60～63HRC

（1）リフタピン用穴の中心位置が通常（J,H/2）の場合 （2）リフタピン用穴の位置を指定（X,Y）する場合

型式 V H － L － P 型式 V H － L － P －
指定0.01mm単位

X 　－　 Y

BBMD 25 13 － 20 － P2 BBMD 25 13 － 20 － P2 － X4.60－Y3.20

出荷日
Delivery

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.39

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応 大口
数　量 1～9 10～29 30～49 50～100 101～
値引率 基準単価 5% 10% 15% お見積り

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.39

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応 大口
数　量 1～9 10～29 30～49 50～100 101～
値引率 基準単価 5% 10% 15% お見積り

E3本以上で１明細行当たり一律2,160円
D P.40800円/1本ストーク A 翌日出荷 PM 6:00迄

ご注文締切

ℓ


