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位置決めブロックセット／／位置決めスクウェアブロック／／サイドコッタブロック
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LBJX（①＋②セット）
LBJXP  （①ピン）

LBJXB  （②ブシュ）
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②ブシュ  A＝30 ②ブシュ A＝40・50 ①ピン

M材質    SKD11

H硬度    58～62HRC

M材質    S50C

H硬度    38～45HRC
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型    式

T1
Type A
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20 LBJX
（①＋②セット）
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型    式

Type A

LBJXP
（①ピン）
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注文例
Order 型    式 － T1

LBJX  40 － 19
LBJXP30
LBJXB50 － 29

使用例
Example

・LBJX30の②（ブシュ）, LBJXB30は取付ボルト1本です。
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LKWN
■取付ボルト2ヶ所 ■取付ボルト3ヶ所

Eℓ＝M×1となります。
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穴数
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使用例
Example

可動側型板

固定側型板

注文例
Order 型    式 － T － A － E － G

LKWN30 － 29 － A100 － E15 － G5
Alterations
追加工

型    式 － T － A － E － G －（GC）
LKWN 30－ 29 － A100 － E15 － G5 －   GC

追加工 記号 詳細
GG

GC
B寸に対し両側に角度Gで
テーパ加工します。

逃し 逃し逃し

PL

TBSS

キャビティ側

コア側

逃し

■特長
•キャビティ、コアの中に埋め込み可能な小型の位置決め部品です。
•テーパピンに比べると、熱膨張に対して有効です。 セット時の寸法は左図

のようになります。 
T 寸 は 参 考 値 で す 
ので、最終の合わせ 
は現物合わせで調整 
してください。

型閉時に TBSSがポケッ
トと干渉してしまう場
合には、左図のように
逃し加工を行ってくだ
さい。

取り付けは左図のようになります。また、 
掘り込みの穴は上図のように逃げを 
設けるか、TBSSに面取り加工を行って
ください。

■取り付け方法（2個使用時）

■セット時の寸法

■調整方法

■取り付け例
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注文例
Order 型    式 － L － K

TBSS10 － 10 － 1
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H 硬度 58～62HRC
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Eセット販売ではありません。
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