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PRECISION  LEADER  PINS  －WITH  HEAD－

精級ガイドピン
− ヘッド付・油溝付  タイプ−        −油溝加工寸法−

PRECISION  LEADER  PINS  －WITH  HEAD－

精級ガイドピン
− ヘッド付・油溝付  定尺タイプ−

■油溝加工寸法（GPJ,GPJL,GPJ－XL）
※ 圧入部長さ（N）が油溝と干渉しないように、Nmax.を 
下表の通り設けてありますのでご注意ください。

GPJ X P.1010

GPJL X P.1011

GPJ－XL X P.1011
A

N
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W※

W:D＝  8～30 W 3
 D＝32～60 W 5

（油溝幅（W）3mm）※D＝32はW5mmとなります。

L寸法 D＝8～16 D＝20 D＝25 D＝28～32※
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（油溝幅（W）5mm）

L寸法 D＝35 D＝40 D＝50・60
Nmax. A P1 溝数 Nmax. A P1 溝数 Nmax. A P1 溝数
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油溝付 プレーン

ヘッド付ガイドピン ガイドブシュ

対応

R 材質    SUJ2

Q 硬度    58HRC～（高周波焼入）

摺動部
D

圧入部
Dm5

T H E N
型    式 L

選択
¥基準単価
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注文例
Order 型    式 － L

GPJ20 － 55 

出荷日
Delivery 在 庫 品 翌日出荷

ご希望によりPM 6:00迄、当日出荷受付致します。
XP.47

＊GPJ20－70Aの場合、  N＝30
GPJ20－70Bの場合、  N＝35になります。

■圧入部公差の早見表    GPJ
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GPJ
圧入部Dm5

V 油溝数・溝ピッチ詳細 X P.1009
V 精級ガイドピン・精級ガイドブシュはクリアランスが小さいので、型温80℃以下を目安としてご使用ください。（ X P.1002）
V 片端面もしくは両端面にセンター穴がつく場合があります。
V 油溝部にテンパーカラー（熱処理の色）がつかない場合があります。
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GPJ （定尺タイプ）

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.47

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応 大口
数　量 1～9 10～19 20～29 30～
値引率 基準単価 5％ 10％ お見積り


