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SKH51

STRAIGHT  EJECTOR  PINS 

ストレートエジェクタピン
－軸径指定・全長固定タイプ－

～ 材質 SKH51
 硬度 58～60HRC
母材硬度保証範囲（詳細  P.1495）
EPYーGは総焼き入れ品です。

（ツバ部焼きなまし処理なし）
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P

軸径指定・全長固定タイプ
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b1（軸径精度保証範囲）

型    式 ツバ厚 T P公差
EPY－G

4mm（T4）     0
－0.005EPH－G

EPHJ－G 6・8mm（JIS）
EPHE－G 4mm（T4） －0.01

－0.02EPHJE－G 6・8mm（JIS）

軸径精度保証範囲（詳細  P.1493）
ツバ厚 L x1 max.
T4（小径） 60   10

T4 100～200   30
JIS 100～200   35
T4
•

JIS

250 110
300 160
350 210

H T 型    式 L P
指定0.005mm単位Type No.

2 4 EPY－G

0.4

60

0.300～0.395
0.5 0.400～0.495
0.6 0.500～0.595
0.7 0.600～0.695
0.8 0.700～0.795
0.9 0.800～0.895
1 0.900～0.995

ツバ厚4mm ツバ厚JIS 型    式
L
選択

P
指定0.01mm単位H T H T

Type
No.ツバ厚4mm ツバ厚JIS

  3

4

－ － EPH－G
（P    0

－0.005 ）

EPHE－G
 （P－0.01

－0.02）

－

0.5
100

  0.40～  0.49
0.6   0.50～  0.59
0.7   0.60～  0.69
0.8

100 150
  0.70～  0.79

0.9   0.80～  0.89
1

100 150 200
  0.90～  0.99

1.5   1.00～  1.49
  4 2 100 150 200 250   1.50～  1.99
  5 2.5

100 150 200 250 300

  2.00～  2.49
  6 3   2.50～  2.99

  7
3.5   3.00～  3.49

  8

6

EPHJーＧ
（P    0

－0.005 ）

EPHJEーＧ
（P－0.01

－0.02）

4   3.50～  3.99

  8
4.5 100 150 200 250 300（350）   4.00～  4.49

  9
5

100 150 200 250 300 350

  4.50～  4.99

  9
5.5   5.00～  5.49

10 6   5.50～  5.99

10 11
6.5   6.00～  6.49
7   6.50～  6.99

11 13
8

8   7.00～  7.99
15 15 10   8.00～  9.99
17 17 12 10.00～11.99

 L寸の（        ）内はEPH－G、EPHE－Gのみの規格です。
 ツバ厚JISタイプのNo.4未満はT＝4ですので、ツバ厚4mmタイプ EPH－G（P    0

－0.005）、 EPHE－G（P－0.01
－0.02）でご注文ください。

 L寸250以上は軸径精度保証範囲をご確認の上、ご注文ください。（詳細  P.1493）

型    式 － L － P
EPH－G  5 － 350 － P4.72注文例

Order

型    式 ¥基準単価
Type No. 1～4本

EPY－G

0.4 1,390
0.5 1,190
0.6    990
0.7    690

型    式 ¥基準単価    1～4本
EPH－G EPHE－G

Type No. L100 L150 L200 L250 L300 L350 L100 L150 L200 L250 L300 L350

EPH－G

EPHE－G

0.5 1,075 － － － － － 1,075 － － － － －
0.6 1,065 － － － － － 1,015 － － － － －
0.7 950 － － － － － 950 － － － － －
0.8 635 765 － － － － 615 765 － － － －
0.9 615 685 － － － － 595 685 － － － －
1 615 655 715 － － － 595 655 715 － － －

1.5 585 635 695 － － － 565 635 675 － － －
2 615 645 655 655 － － 595 645 645 645 － －

2.5 615 645 685 675 935 － 595 645 655 655 935 －
3 625 665 705 705 935 － 605 665 685 685 935 －

3.5 655 725 735 735 945 － 645 715 715 715 945 －
4 655 725 745 775 1,045 － 645 725 745 755 1,015 －

4.5 695 755 795 995 1,195 1,395 695 745 785 995 1,195 1,395
5 695 755 795 995 1,195 1,425 695 745 785 995 1,195 1,395

5.5 725 785 815 1,085 1,285 1,485 725 775 815 1,085 1,285 1,455
6 725 785 815 1,085 1,285 1,485 725 775 815 1,085 1,285 1,455

6.5 825 875 925 1,195 1,445 1,735 825 875 925 1,195 1,415 1,735
7 825 875 925 1,255 1,515 1,755 825 875 925 1,245 1,495 1,755
8 955 1,015 1,075 1,335 1,565 1,845 955 985 1,045 1,295 1,555 1,845

10 1,065 1,145 1,155 1,585 1,885 2,045 1,045 1,115 1,155 1,575 1,885 2,045
12 1,245 1,305 1,385 1,815 2,235 2,535 1,160 1,295 1,385 1,815 2,235 2,495

ハイス鋼

SKH51

追加工詳細 X P.57

Alterations Code Spec. ¥/1Code Alterations Code Spec. ¥/1Code

VKC－0.02
0 VKC 精密1面ツバカット

P/2≦VKC＜H/2 100

HC

H －
0.

3
0

HC HC＝指定0.1mm単位
V P＋1≦HC＜H，P≧1.5 200

VWC
0
－0.02

VWC 精密2面ツバカット
P/2≦VWC＜H/2 200

HC
C

H －
0.

02
0

HCC HCC＝指定0.1mm単位
V P＋1≦HCC＜H－0.3，P≧1.5 400

KC －0.1
0 KC 1面ツバカット

P/2≦KC＜H/2   60
T

TC －0.02
    0 TC

TC＝指定0.1mm単位
V T/2≦TC＜T，P≧1.5

（L寸法はT－TC分短くなります）
200

WKC
0
－0.1

WKC 2面ツバカット
P/2≦WKC＜H/2 120

T

d

H

＋0.1
0

ℓ

NC

ノック穴加工
V H≧4に適用
U �NHC・NHN以外の 

併用不可
200

KAC KBC －0.1
0

KAC
KBC

寸法違いツバカット
P/2≦KAC＜H/2
KBC＝指定0.1mm単位のみ
KAC＜KBC＜H/2

180 H

T

dℓ
1

NCW

ノック穴＋スプリングピン
打込加工
V H≧4に適用
U �NHC・NHN以外の 

併用不可

200

RK
C

RKC －0.1
0 RKC 2面（直角）ツバカット

P/2≦RKC＜H/2 120

ℓ
2

H

T

d

NCS

ノック穴＋ノックピン
打込加工
V H≧4に適用
U NHC・NHN以外の併用不可

200

DKC

DK
C

DKC
0

－0.1

DKC 3面ツバカット
P/2≦DKC＜H/2 180 217 NHC

ツバ裏部ナンバリング
指定範囲・指定方法は X P.58
V H≧2に適用
U SKC・MC併用不可

（1・2文字）
50

（3文字）
100

SK
C

SKC－0.1
0 SKC 4面ツバカット

P/2≦SKC＜H/2 240
21 3 NHN

ツバ裏部ナンバリング（自動連番）
指定範囲・指定方法は X P.58
V H≧2に適用
U SKC・MC併用不可

（1・2文字）
50

（3文字）
100

KGC
KGC0°

0
－0.1

AG°±0.5

KGC

2面ツバカット（角度）
P/2≦KGC＜H/2
AG＝指定1°単位
0＜AG＜360

180
M×1

MC

MC

ツバ裏抜きタップ加工
V �EPHJ－G･EPHJE－Gの 

P≧8.00に適用
U 他追加工との併用不可

300

KTC

120°

120°
－0.1

120°
0

KTC
3面ツバカット 
120°振分け
P/2≦KTC＜H/2

240

Alterations
追加工

型    式 － L － P －（KC・WKC…etc.）
EPH－G  5 － 350 － P4.72 － KC2.5

ツバカット加工の
指定単位について

（1） ツバカット加工
を軸径に合わせ
て指定する時

指定単位
0.005mm単位可
EPY－Gのみ
0.0025mm単位可

（2） ツバカット加工
を自由に指定す
る時

指定単位      0.1mm

T d ℓ
4 2 3
6

3 5
8

T d ℓ1

4 2
56

3
8

T d ℓ2

4 2
56

3
8

P M
P  8.00～  9.99 M4
P10.00～11.99 M5

UNHC・NHN・MCはストーク不可
Uツバカット以外の追加工はストークA早割不可

 追加工価格も数量スライド適用 X P.49

型    式 ¥基準単価    1～4本
EPHJ－G EPHJE－G

Type No. L100 L150 L200 L250 L300 L350 L100 L150 L200 L250 L300 L350

EPHJ－G

EPHJE－G

4 655 725 745 775 1,045 － 645 725 745 755 1,015 －
4.5 695 755 795 995 1,195 － 695 745 785 995 1,195 －
5 695 755 795 995 1,195 1,425 695 745 785 995 1,195 1,395

5.5 725 785 815 1,085 1,285 1,485 725 775 815 1,085 1,285 1,455
6 725 785 815 1,085 1,285 1,485 725 775 815 1,085 1,285 1,455

6.5 825 875 925 1,195 1,445 1,735 825 875 925 1,195 1,415 1,735
7 825 875 925 1,255 1,515 1,755 825 875 925 1,245 1,495 1,755
8 955 1,015 1,075 1,335 1,565 1,845 955 985 1,045 1,295 1,555 1,845

10 1,065 1,145 1,155 1,585 1,885 2,045 1,045 1,115 1,155 1,575 1,885 2,045
12 1,245 1,305 1,385 1,815 2,235 2,535 1,160 1,295 1,385 1,815 2,235 2,495

型    式 ¥基準単価
Type No. 1～4本

EPY－G
0.8    640
0.9    590
1    540

Price
価格

出荷日
Delivery 3

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.47

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応 大口
数　量 1～4 5～12 13～49 50～100 101～
値引率 基準単価 5％ 10％ 20％ お見積り

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律1,350円

D P.48
ストーク T 当日出荷

500円/1本

1,000円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄

正午迄
PM 3:00迄

ご注文締切


