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  部品選定も、ご注文も、インターネットが断然便利!!
「eカタログ」はこちら商品・お取引のお問合せ P.1561
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6X L形加工・R指定

　0.1≦V≦
　0.3≦C≦5
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　0.5≦R≦15
＊R加工付（P.247、251）の場合、R寸
法をQ寸法でご指定ください。
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6Y L形加工・R指定

2
W

　0.3≦C≦5
　0.1≦V≦

　0.5≦R≦15
＊R加工付（P.247、251）の場合、R寸法
をQ寸法でご指定ください。
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7X R溝加工

P×1.2≦R≦P×2
＊R加工付（P.247、257）の場合、R寸法をQ寸法でご指定ください。
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7Y R溝加工

W×1.2≦R≦W×2
＊R加工付（P.247、257）の場合、R寸法をQ寸法でご指定ください。
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先端加工角エジェクタピン・ツバカット位置

1Ｘ 形状 1Y 形状
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先端形状

通常品
型    式 ツバ厚 T P・W公差 ページ

ERV□□ 4mm（T4）     0
－0.005 P.249

ERVJ□□ 4・6・8mm（JIS）
ER□□ 4mm（T4）     0

－0.01 P.245
ERJ□□ 4・6・8mm（JIS）

■指定単位
T 公差 指定単位
G ±10′ 1°単位

R（Q）±0.05 0.1mm単位
A ±0.02 0.01mm単位
V ±0.02 0.01mm単位
C ±0.02 0.01mm単位

 R加工付
型    式 ツバ厚 T P・W公差 ページ

ERVWR□□   ERVFR□□ 4mm（T4）     0
－0.005 P.251

ERVJWR□□ ERVJFR□□ 4・6・8mm（JIS）
ERWR□□     ERFR□□ 4mm（T4）     0

－0.01 P.247
ERJWR□□   ERJFR□□ 4・6・8mm（JIS）

＊R加工付（P.247、257）の場合、 
R寸法をQ寸法でご指定ください。
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SHAPE  VARIATIONS  OF  RECTANGULAR  EJECTOR  PINS  WITH  TIP  PROCESS

先端加工角エジェクタピン形状図
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斜面加工・角度指定

　1°≦G≦45°
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斜面加工・角度指定

　1°≦G≦45°
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部分斜面加工・角度指定

　45°≦G≦90° 0.3≦V＜P
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部分斜面加工・角度指定

　45°≦G≦90° 0.3≦V＜W
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（R≦0.2）

L形加工

0.5≦C≦5 0.3≦A＜P Rの指定は不可
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（R≦0.2）

L形加工

Rの指定は不可0.5≦C≦5 0.3≦A＜W
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（R≦0.2）

台形加工

　0.1≦V≦A
　0.5≦C≦5

　A＜P Rの指定は不可
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（R≦0.2）

台形加工

　0.5≦C≦5
　0.1≦V≦A 　A＜W Rの指定は不可
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（R≦0.2）

L形加工・テーパ付

Rの指定は不可0.5≦C≦5 0.3≦A＜P

5Y
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W
P

（R≦0.2）

L形加工・テーパ付

Rの指定は不可0.5≦C≦5 0.3≦A＜W


