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Example
使用例

プーリ

平ベルト

回転軸

ベアリング用スペーサ ベアリングホルダセット
（C-BGHKA）

Order
注文例

型式
－ h

Type ベアリング
C-BGHKA 608ZZ － 20

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.133

Price
価格

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～100 101～
値引率 基準単価 5% 10% 18% 30% お見積り出荷日 通常

Type
M材質 S表面処理 A付属品 

止め輪ベアリング ホルダ ホルダ
C-BGHKA スチール アルミ合金 白アルマイト処理 ばね用鋼
E ベアリングと止め輪の間には隙間が発生します。選定時にはご注意ください。

-9891 -9901-9891 -9901

BEARINGS  WITH  HOUSINGS  –T-SHAPED  EXTRUDED  ALUMINUM  TYPE–

ベアリングホルダセット  －T型押出し加工品－

型式
ｈ選択 d H L1 d1 L L2 T S dh DH7 B R

使用ベアリング
￥基準単価

Type ベアリング品番 基本定格荷重 許容回転数
Cr（動）kN Cor（静）kN rpm（参考）

C-BGHKA

608ZZ
20

8
35

41 5.5 53 29 12
10

18 22 7 11 3.35 1.4 32000 1,47025 40 10
30 45 15

6900ZZ
20

10
35

41 5.5 53 29 12
10

19 22 6 11 2.7 1.27 30000 1,570 30 45 15
40 55 10

6000ZZ
20

10
37

46 5.5 58 34 15 10 22 26 8 13 4.55 1.96 29000 1,55030 47
40 57

6200ZZ
20

10
40

54
5.5

68 40 15
10

24 30 9 16 5.1 2.39 25000 1,52030 50 6.5 15
40 60 6.5 15

6901ZZ
20

12
37

46 5.5 58 34 12 10 21 24 6 13 2.89 1.46 27000 1,72030 47
40 57

6001ZZ
20

12
40

54
5.5

68 40 15
10

24 28 8 16 5.1 2.39 26000 1,720 30 50 6.5 15
40 60 6.5 15

6201ZZ
20

12
40

54
5.5

68 40 16
10

26 32 10 16 6.1 2.75 22000 1,69030 50 6.5 15
40 60 6.5 15

6902ZZ
30

15
50

54 6.5 68 40 12 15 25 28 7 16 3.65 2 24000 1,840 40 60
50 70

6002ZZ
30

15
50

54 6.5 68 40 15 15 28 32 9 16 5.6 2.83 22000 1,830 40 60
50 70

BEARINGS  WITH  HOUSINGS  –GUIDE–

角型ベアリングホルダセット  －概要－

Q 特長：アルミ合金の押出加工品のため、従来の鉄製のT型切削品に比べて最大30%プライスダウンしています。ラウンド形状のためC面取りが不要で安全性が向上しています。

 CADデータフォルダ名：14_Bearings_with_Holder

DP.133Delivery
出荷日

Eご希望によりPM6:00迄、当日出荷受付致します。

翌日出荷

■ベアリングホルダ使用例
・T型シングル

カムを利用したリンク機構の例です。
上の例ではT型シングルタイプを使用することで前後のスペース
を抑えています。

上のように前後左右ともにスペースが限られる場合はボトム
マウントタイプでプレート底面からの締結が有効です。

・ボトムマウント

BGHK
BGBK

■ベアリングホルダ形状選択表
・角型ベアリングホルダは、精度0級のベアリングと、ベアリング穴H7精度を保証したハウジングのセット品です。図面作図や部品発注の手間が省けます。
・シングルタイプとダブルタイプの大きく2種類があります（一部形状除く）。ダブルタイプは比較的大きな荷重を受けるのに適しています。

基本形状 商品写真 締結方法 特長
掲載ページ

シングル ダブル

T型
アルミ押出品

上側からボルト固定

・最も安価なアルミ材押出し商品です
・ 従来の鉄製のT型切削品に比べて、 
最大30%プライスダウンしています。
・ コーナーがR形状になっているため、安全性と 
デザイン性が向上しています。

P.990

T型

・取付に安定性があります。
・前後にスペースがない箇所に適しています。
・ 位置決め精度が必要な場合は位置決め 
ベアリングホルダセットが適しています。
・ クリームルーム等での用途では低発塵 
グリース封入のホルダセットが適しています。

スタンダード 
P.991・993

位置決め 
P.1001

低発塵グリース 
P.1003

スタンダード 
P.995・997

ショートダブル 
P.999

位置決め 
P.1002

低発塵グリース
タイプ 
P.1004

L型

上側からボルト固定

・サイドにスペースが無い場合に適しています。 P.1000

ボトムマウント

下側からボルト固定

・ プレートの下側から取り付けるタイプです。 

前後・サイド共にスペースが無い場合に 

適しています。
P.1005 P.1006

ブロック

上側からボルト固定

・前後にスペースが無い場合に適しています。 P.1007 P.1008

正面取付

側面からボルト固定

・ 取付面のスペースがない時や取付ピッチを 

小さくしたい場合に適しています。
・ 肩当タイプは高さ精度±0.02も保証しています。

スタンダード 
P.1009

肩当タイプ 
P.1010


