
-17551 -17561

�
位
置
決
め
ピ
ン

治
具
ブ
ッ
シ
ュ

LOCATING  PINS  SMALL  SPHERICAL  HEAD  TYPE

位置決めピン 小頭球面タイプ
－D・P公差選択タイプ－

LOCATING  PINS  LARGE·SMALL  ROUND  HEAD  TYPE  -SET  SCREW-

位置決めピン 大頭/小頭球面タイプ
－止めねじ－

Eカタログ規格外品はこちら DP.137 
 CADデータフォルダ名：22_Locating_Pins

Eカタログ規格外品はこちら DP.137

Order
注文例

型式
－ P － L － B

Type 形状 D公差 P公差 D

KFQS A G S 10－ P8.00 － L10 － B8.0

Q特長：小頭球面タイプの各部寸法に加え、両端部公差もご指定いただけます。
材質 
No.

M材質 S表面処理 H硬度 Type 形状記号圧入 めねじ
1 SKS3相当 － 焼入硬度 60～63HRC KFQS KFQST

A（丸）
D（ダイヤ）

2 SKS3相当 硬質クロムメッキ 焼入硬度 50～55HRC
メッキ硬度 750HV～ GKFQS GKFQST

3 SUS304 － － SKFQS SKFQST

4
SUS440Cまたは
13Crステンレス － 焼入硬度 50～55HRC CKFQS －

ESUS440Cまたは13CrステンレスはL寸が短い場合を除き、D部に識別用の溝がつきます。
E SUS304は研磨・センター穴無しの場合がございます。
Eセンター穴がつくので、P寸が小さい場合、球面部分があまり残りません。

材質 
No.

M材質 S表面処理 H硬度 Type 形状記号全周溝 切欠き 平面取り
1 SKS3相当 － 焼入硬度 60～63HRC JPGQ JPCQ JPDQ

S（丸）
D（ダイヤ）

2 SKS3相当 硬質クロムメッキ 焼入硬度 50～55HRC
メッキ硬度 750HV～ GJPGQ GJPCQ －

3 SUS304 － － SJPGQ SJPCQ －

4
SUS440Cまたは
13Crステンレス － 焼入硬度 50～55HRC CJPGQ － －

型式 － P － L － B － G － A － 廻り止め位置
JPGQS10
SJPCQD8

－
－

P12.00
P5.05  
－
－

L6
L15
－
－

B3.5
B10.1－ G4 － A8.0－ Y

型式 P 
指定0.01mm単位

L 
指定1mm単位

B 
指定0.1mm単位 d L1 L2 C1

（W）
Type 形状 D D寸公差g6 D＜Pの場合 D≧Pの場合

 JPGQ
GJPGQ
SJPGQ
CJPGQ

S（丸）
D（ダイヤ）

6 －0.004 
－0.012 2.00～10.00 3～12 2.0～20.0 4.5 5 5 1 3 1.56S 2～12 2 0.5

8
－0.005 
－0.014

3.00～13.00 4～16 2.0～20.0（15.0） 6.5 6 6 1.5 3.5 1.88S 3～16 3 0.5
10 3.00～15.00 5～20 3.0～20.0 8 8

8

2 4 2.210S 4～20 3 0.5
12

－0.006 
－0.017

5.00～16.00 6～24 3.0～30.0（25.0） 10 8 2 5 2.512S 5～24 4 0.5
16 10.00～25.00 8～32

5.0～30.0 14 8 3 7 416S 7～32 4 0.5
20 －0.007 

－0.020 13.00～30.00 10～40 18 8 3 9 5

Q全周溝形状

型式 P 
指定0.01mm単位

L 
指定1mm単位

B 
指定0.1mm単位

G 
指定1mm単位

A 
指定0.1mm単位 廻り止め位置 L3 L4 h C 適用 

止めねじ
（W）

Type 形状 D D寸公差g6 D＜Pの場合 D≧Pの場合

（切欠き）
 JPCQ
GJPCQ
SJPCQ

（平面取り）
 JPDQ S（丸）

D（ダイヤ）

6 －0.004 
－0.012 5.00～10.00 12～20 5.0～20.0（15.0）

3～9

2.0～8.0
X
Y

Eダイヤ形状 
のみ適用

5.5 2.5 1 1 M4 3 1.5
8 －0.005 

－0.014
5.00～13.00 14～22 5.0～30.0（15.0） 2.0～12.0

7.5 3.5 1.2
1.5 M5 3.5 1.8

10 5.00～15.00 15～25 5.0～30.0（15.0） 2.0～16.0 2 M6 4 2.2
12 －0.006 

－0.017
5.00～16.00 15～25 2.0～20.0 5 2.5

16 10.00～25.00 24～35 5.0～30.0 2.0～28.0 10.5 5.5 2 3 M8 7 4
20 －0.007 

－0.020 13.00～30.00 27～40 2.0～36.0 13.5 8.5 9 5

Q切欠き形状・平面取リ形状

EB寸（　）はダイヤ形状に適用　E適用止めねじは、切欠き形状ご使用の際の推奨止めねじサイズとなります。

Q平面取リ形状

D
￥基準単価   丸形状 ￥基準単価  ダイヤ形状
1SKS3焼
JPDQS

1SKS3焼
JPDQD

6 1,320 1,720
8 1,380 1,780

10 1,420 1,860
12 1,480 1,900
16 1,970 2,430
20 2,430 2,890

Q全周溝形状

D
￥基準単価   丸形状 ￥基準単価   ダイヤ形状

1SKS3焼
JPGQS

2SKS3硬質
GJPGQS

3SUS304
SJPGQS

4�SUS440Cまたは
13Crステンレス

CJPGQS
1SKS3焼
JPGQD

2SKS3硬質
GJPGQD

3SUS304
SJPGQD

4�SUS440Cまたは
13Crステンレス

CJPGQD
6 1,150 1,550 1,620 1,770 1,500 2,020 2,000 2,200
6S 1,150 1,550 1,620 1,770 1,500 2,020 2,000 2,200
8 1,200 1,620 1,700 1,840 1,550 2,090 2,090 2,260
8S 1,200 1,620 1,700 1,840 1,550 2,090 2,090 2,260

10 1,240 1,670 1,770 1,930 1,620 2,180 2,170 2,360
10S 1,240 1,670 1,770 1,930 1,620 2,180 2,170 2,360
12 1,290 1,740 1,840 2,190 1,660 2,240 2,230 2,400
12S 1,290 1,740 1,840 2,190 1,660 2,240 2,230 2,400
16 1,720 2,320 2,480 2,720 2,120 2,860 2,990 3,440
16S 1,720 2,320 2,480 2,720 2,120 2,860 2,990 3,440
20 2,120 2,860 3,100 3,380 2,520 3,400 3,610 4,100

Q切欠き形状

D
 ￥基準単価   丸形状 ￥基準単価   ダイヤ形状

1SKS3焼
JPCQS

2SKS3硬質
GJPCQS

3SUS304
SJPCQS

1SKS3焼
JPCQD

2SKS3硬質
GJPCQD

3SUS304
SJPCQD

  6 1,430 1,930 2,020 1,870 2,520 2,500 
  8 1,500 2,020 2,120 1,930 2,610 2,610 
10 1,550 2,090 2,210 2,020 2,720 2,710 
12 1,610 2,170 2,300 2,070 2,800 2,780 
16 2,150 2,900 3,100 2,650 3,570 3,730 
20 2,650 3,570 3,870 3,150 4,250 4,510 

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.133
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～19 20～34 35～49 50～100 101～
値引率 基準単価 5％ 10％ 18％ お見積り

Q特長： 大頭・小頭球面の止めねじタイプです。全周溝・切欠き・平面取り形状からお選び頂けます。

EB寸（　）はダイヤ形状に適用

Delivery
出荷日

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律1,350円
X材質No.2硬質クロムメッキ品はストーク適用不可

D P.134500円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切●2日目･3日目共通

2
●材質 No. 134

3
●材質 No. 2

2

3
EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律1,350円
X 材質No.2硬質クロムメッキ品はストーク適用不可

D P.134500円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

●上記以外

●材質 No. 3 ●2日目･3日目共通

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.133

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～19 20～34 35～49 50～100 101～300 301～
値引率 基準単価 5% 10% 18% 18% お見積り出荷日 通常 ＋7日

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～19 20～34 35～49 50～100 101～300 301～500 501～
値引率 基準単価 5% 10% 18% 40% 50% お見積り出荷日 通常 ＋5日

●3SUS304以外

●3SUS304

長納期大口割 
（ストークL）

6.3 0.4
G

φ0.01 A

G
0.4

G
0.4

G
0.4

G
0.4

A

B

B

L＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   

＋0.3
0   ＋0.3

0   

＋0.3
0   

L

P
0 

   
 

－
0.

01 0 
   

 
－

0.
01

0 
   

 
－

0.
01

D
g6

L1 L2

L1 L2
L1ℓ2

d D
g6

C1

BL BL

（W）

（60°）

＋0.3
0   L1 L2 B

Y

X

A

D
g6

10°

10
°

L3

L4
A G

0.4

G
0.4

0.4

SR＝P/2

エッジ部ナシエッジ部ナシ L B

P

G

C

G
0.4

0.4
G

エッジ部ナシ

SR＝P/2

P

0.4
G

C

A

D
g6

L B

G AA

hh

＊1

＊2

＊2

SR＝P/2

L1 L2

0.01φ0.01φ

L＋0.3
0   

ED＜Pの場合（大頭） ED＝Pの場合（ストレート） ED＞Pの場合（小頭）＊ダイヤ形状はニゲ溝がつきます。

Eセンター穴がつくので、P寸が小さい場合、球面部分はあまり残りません。

＊1 L3寸法は止めねじ先端の推奨位置の寸法となります。

●全周溝形状 ●切欠き形状 ●平面取り形状 （丸） （ダイヤ）

EL＞G＋A＋1
E�SUS440Cまたは13CrステンレスはL寸が短い場合を除き、

D部に識別用の溝がつきます。
＊ 2  切欠き・平面取り形状
のダイヤの場合、止め
ねじの位置をX・Yより
選択できます。
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E�逃げ部寸法は参考値になります。

D（P）＜3の場合
a＝0.5
d＝D（P）－0.1

D（P）≧3の場合
a＝1.0
d＝D（P）－0.2

E先端球面部は磨きがかかる場合がございます。

スライド値引率変更
新価格
値下げ価格

P＜3の場合
a＝0.5
d＝Pー0.1

P≧3の場合
a＝1.0
d＝P－0.2

E�逃げ部寸法は参考
値になります。
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E D＝Pを規格化したストレート球面タイプ
もご用意しております。WP.1764

ED＝Pのとき
（1）丸形状はニゲ溝がつきません。

   ⅰD＝Pで公差が異なる場合

   ⅱD＝Pで公差が同じ場合

（L＋B）は一般公差になります。

（2）ダイヤ形状はニゲ溝がつきます。

●めねじ

●圧入

E 精級は並級の基準単価の×1.1となります。
   （1円単位切り拾て）
X 硬質クロムメッキ品は精級公差適用不可。
E 先端球面部は磨きがかかる場合がございます。

Q公差選択

D 
又は 

P

並級 精級
M P G H S A B
m6 p6 g6 h7 － － －

1.00

～

3.00
＋0.008
＋0.002

＋0.012
＋0.006

－0.002
－0.008

   0
－0.010

   0
－0.01

＋0.005
   0

   0
－0.005

3.01

～

6.00
＋0.012
＋0.004

＋0.020
＋0.012

－0.004
－0.012

   0
－0.012

  6.01

～

10.00
＋0.015
＋0.006

＋0.024
＋0.015

－0.005
－0.014

   0
－0.015

10.01

～

18.00
＋0.018
＋0.007

＋0.029
＋0.018

－0.006
－0.017

   0
－0.018

18.01

～

20.00
＋0.021
＋0.008

＋0.035
＋0.022

－0.007
－0.020

   0
－0.021

型式 P 
指定 

0.01mm単位

L 
指定 

1mm単位

B 
指定 

0.1mm単位
C （W）

￥基準単価　丸形状 ￥基準単価　ダイヤ形状

Type 形状 D公差 
選択

P公差 
選択 D 1SKS3焼

KFQSA
2SKS3硬質
GKFQSA

3SUS304
SKFQSA

4�SUS440Cまたは
13Crステンレス

CKFQSA
1SKS3焼
KFQSD

2SKS3硬質
GKFQSD

3SUS304
SKFQSD

4�SUS440Cまたは
13Crステンレス

CKFQSD

  KFQS
GKFQS ＊
SKFQS
CKFQS

A（丸）
D（ダイヤ）

M
P
G
H
＊A
＊B

S
M
P
G
H
＊A
＊B

2 1.00～2.00 2～5 2.0～10.0 0.3 － 810 1,090 1,210 1,470 － － － －
3 1.00～3.00 3～10 2.0～10.0 0.5 1.0 860 1,160 1,280 1,550 － － － －
4 1.50（2.00）～4.00 4～10 2.0～10.0

1
1.0 930 1,250 1,410 1,700 1,290 1,570 1,800 2,200

5 2.00～5.00 5～10 2.0～15.0（10.0） 1.2 1,030 1,390 1,520 1,820 1,380 1,700 1,910 2,330
6 2.00～6.00 5～17 2.0～15.0 1.5 1,070 1,440 1,600 1,920 1,460 1,780 2,010 2,460
8 3.00～8.00 8～21 2.0～20.0（15.0） 1.5 1.8 1,120 1,510 1,680 2,010 1,520 1,840 2,120 2,540

10 3.00～10.00 10～23 3.0～20.0
2

2.2 1,180 1,590 1,760 2,110 1,590 1,920 2,200 2,650
12 5.00～12.00 12～24 3.0～30.0（25.0） 2.5 1,230 1,660 1,840 2,210 1,640 2,040 2,280 2,710
13 6.00～13.00 13～26 5.0～30.0（25.0） 3 1,280 1,720 1,920 2,300 1,730 2,240 2,410 3,080
16 10.00～16.00 16～32 5.0～30.0 3 4 1,700 2,290 2,560 3,070 2,160 2,880 3,130 3,980
20 13.00～20.00 20～40 5.0～30.0 5 2,150 2,900 3,240 3,890 2,590 3,470 3,810 4,790

Q圧入

EP寸（　）・B寸（　）はダイヤ形状に適用　X硬質クロムメッキ品は＊印（精級公差）適用不可。

型式 P 
指定 

0.01mm単位

L 
指定 

1mm単位

B 
指定 

0.1mm単位
（W） M 

（並目）

＊締付 
トルク
N・cm

L
￥基準単価　丸形状 ￥基準単価　ダイヤ形状

Type 形状 D公差 
選択

P公差 
選択 D 1SKS3焼

KFQSTA
2SKS3硬質
GKFQSTA

3SUS304
SKFQSTA

1SKS3焼
KFQSTD

2SKS3硬質
GKFQSTD

3SUS304
SKFQSTD

 KFQST
GKFQST
SKFQST

A（丸）
D（ダイヤ）

   
M
P
G
H

S
M
P
G
H

6 4.00～6.00 8（9）～17 2.0～15.0 1.5 M3 98 5 1,330 1,790 1,860 1,730 2,560 2,280
8 6.00～8.00 11（12）～21 2.0～20.0（15.0） 1.8

M5 461 8
1,390 1,870 1,950 1,790 2,650 2,380

10 7.00～10.00 11（12）～23 3.0～20.0 2.2 1,440 1,940 2,020 1,850 2,730 2,470
12 7.00～12.00 12～24 3.0～30.0（25.0） 2.5 1,490 2,010 2,110 1,910 2,820 2,540
13 8.00～13.00 13（14）～26 5.0～30.0（25.0） 3

M8 1911
10 1,550 2,090 2,190 2,000 2,970 2,680

16 10.00～16.00 16～32 5.0～30.0 4 12 1,970 2,650 2,810 2,410 3,570 3,390
20 13.00～20.00 20～40 5.0～30.0 5 2,410 3,250 3,510 2,860 4,240 4,080

Qめねじ

EL寸（　）・B寸（　）はダイヤ形状に適用　E 首元部の強度に注意D P.1692  E下穴深さ（DP.1692）をご確認ください。穴が貫通する場合があります。
＊焼入品の締付トルク（参考値）は強度区分（8.8）になります。（技術データ D P.2505参照）　ゆるみ止め剤もしくはスプリングワッシャ使用時は該当しません。

E 精級の価格  
　公差選択A・Bを選択した場合は、上記基準単価×1.1（1円単位切り捨て）
　価格算出例　KFQSAAB5－P3.50－L7－B5.5

1,030（KFQSA5）×1.1＝1,130円

Alteration
追加工

型式 － P － L － B －（GDC・RC・AC・LAC）
KFQSAGS10 － P8.00 － L10 － B8.0 － RC

5

Alterations 導入部加工 首元R加工 エアーベント加工 レンチ穴追加工
Code GDC RC AC LAC

Spec.

導入部を加工します。
指定方法  GDC

X   D≦2適用不可

首元の逃げをR0.5に 
変更します。
指定方法  RC

E   D－P≧2の場合に適用

エアー抜き溝加工をします。
指定方法  AC

レンチ穴を加工します。指定方法  LAC

EP寸（　）はダイヤ形状に適用 E�丸形状はD≧8、ダイヤ形状はD≧10に適用
E�ダイヤ形状のレンチ穴は、ダイヤ面に対し垂直にあきますが、方向は任意となります。
EQ＋1.5≦Bの場合に適用 X   圧入は適用不可

￥/1Code 200 300 200 300

L

－0.01
－0.03導入部D

RC
（R0.5）

D－0.15

D＝P
（丸）

D L
3～6 1

8～20 2

D
適用寸法
P B

8 8T 6.00～8.00

5.0～
10 10T 7.00（8.00）～10.00
12 12T 7.00（8.00）～12.00
13 13T 8.00～13.00
16 16T 10.00～16.00
20 20T 13.00～20.00 10.0～

レンチ穴寸法
P Q

6.00～9.99 2
10.00～15.99 3.5

16.00～ 5

Q

B⁄₂

（30°）

�E�ストークLについては、 
P.135をご覧ください。 
ご利用の方はWOS 
にてご確認ください。
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