
 P.　　　  ＜規格表＞-6612

・HTJ6 はフレーム No. 6-6090 は非対応となります
・注釈を追加

＜貼り付け用＞

-6612 -6622-6612 -6622

0661-0662_F41-088-9 色校

BLIND  JOINT  PARTS

ブラインドジョイント部品
－タッピングジョイント/TJプレート/トルクスビット－

BLIND  JOINT  PARTS

ブラインドジョイント部品
－スクリュージョイント－

 CADデータフォルダ名：41_Aluminum_Frames

Qタッピングジョイント

M 材　　質 
　 SWCH－18A（浸炭焼入）
S 表面処理 
　 三価クロメート
＊SWCH－18A
  （冷間圧造用炭素鋼線）

Qトルクスビット

M 材質 SNCM447

HTJXL

E

L

F

（
B）

Order
注文例

型式
HTJ6
HTJXL40

Delivery
出荷日

Eご希望によりPM5:00迄、当日出荷受付致します。

翌日出荷D P.89

 CADデータフォルダ名：41_Aluminum_Frames

Qスクリュージョイント

（参考） 本ジョイント使用時
のコーナー部

（参考） 本ジョイント使用時
のコーナー部

 HCJ（三価クロメート）
 SHCJ（ステンレス）
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Ⓐスクリューボルト
スクリューボルトM5,M8

スクリューボルトM12

Ⓑジョイントプレート ＜8－60用ジョイントプレート＞
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この部品を使用する際に必要な追加工
レンチ穴追加工
dP.683

タップ穴あけ
dP.681

この部品を使用する際に必要な追加工
レンチ穴追加工
dP.683

Order
注文例

型式
HCJ8－ 45

SHCJ6

Delivery
出荷日

Eご希望によりPM5:00迄、当日出荷受付致します。

翌日出荷D P.89

HTJ

F
E L

（
B）A

・フレームにタップ加工は必要ありません。

F
E L

（
B）A

＊ HTJ8は、溝幅10mm（HFS8シリーズ）の溝に入るように、
首下を細く加工しています。

＊ タップ穴は不要です。

タッピングジョイン卜接続方法（タップ追加工なしでフレームの締結が可能です。）

手
順 1 2 3

説
明

タッピングジョイントをフレーム端面に仮止めします。
（上記の適正締付トルクをご参照ください。）

タッピングジョイントの頭部をフレームⒷの溝へ通し、Ⓐの下面までスライドさせます。
TJプレートもフレームⒷの溝へ通します。

レンチ穴よりトルクスビットを通して
電動ドライバで締め込みます。

タ
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下穴径φ6.8
（HFS6－3030）

HTJ6

◯A  HFS6－3030－1000

長さ
（任意）

レンチ穴

◯A 

◯B  HFS6－3030－1000－LCV

長さ
（任意）

◯A 

◯B 

＊

◯B  

側面図

◯A 

下穴径φ6.8
（HFS6－3030）

HTJ6

◯A  HFS6－3030－1000

長さ
（任意）

レンチ穴

◯A 

◯B  HFS6－3030－1000－LCV

長さ
（任意）

◯A 

◯B 

＊

◯B  

側面図

◯A 
下穴径φ6.8
（HFS6－3030）

HTJ6

◯A  HFS6－3030－1000

長さ
（任意）

レンチ穴

◯A 

◯B  HFS6－3030－1000－LCV

長さ
（任意）

◯A 

◯B 

＊

◯B  

側面図

◯A 

Example
使用例

Q特長：フレームへの追加工はレンチ穴のみ。最も安価にご利用頂けるブラインドジョイントです。締結には専用のトルクスビットが必要となります。 Q特長：フレームの回り止めもついて、単価140円からご用意。コストメリットに優れたブラインドジョイントです。

手
順 1 2 3

説
明
スクリュージョイントをフレーム端面にあけた
タップ穴に取付けます。

スクリュージョイントの頭部をフレームⒷの溝へ
通し、Ⓐの下面までスライドさせます。 レンチ穴より六角レンチを通して締め込みます。
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スクリュージョイン卜接続方法（フレームにタップ穴・レンチ穴の追加工が必要です。）

Example
使用例

ジョイントプレート

スクリューボルト

HFS6－3030－1000－LTP
長さ

（任意）

○A

レンチ穴

○A

HFS6－3030－1000－RCV

長さ（任意）
○B レンチ穴

○A

○B

型式 トルクスビット 対応フレーム 
（下穴径）

適正締付 
トルク（最大） A （B） E F L ￥基準単価 ￥スライド単価

Type No. 1～99コ 100～

HTJ
5 HTJXL25 φ4.2 12N・m 11 3.84 2.25 0.25 20 38 33
6 HTJXL40 φ6.8 24N・m 15 6.6 5 0.5 25 48 43
8 φ10.5 74N・m 17 5.5 30 58 53

タッピングジョイント 対応フレームNo. 【例外】使用不可なフレーム

HTJ5 5－2020＊ 5－2040 5－2060 5－2080 ＊曲面のあるHFSR5－2020はレンチ穴加工不可の為使用できません。
5－4040

HTJ6
6－3030＊ 6－3060 6－3090 6－30120

＊曲面のあるHFSR6－3030はレンチ穴加工不可の為使用できません。6－5050 6－50100 6－100100
6－6060 6－6090 6－60120

HTJ8 8－4040＊ 8－4080 8－40120 8－40160 ＊曲面のあるHFSR8－4040はレンチ穴加工不可の為使用できません。

型式 トルクス 
適用ドライブ （B） L E F ￥基準単価 ￥スライド単価

Type No. 1～9コ 10～

HTJXL 25 T25 3.84 75 9 6.35 819 778
40 T40 6.6 839 797

型式 構成部品 HCJ SHCJ

Type No. Ⓐスクリューボルト Ⓑジョイントプレート ￥基準単価 ￥スライド単価 ￥基準単価 ￥スライド単価
1～99コ 100～ 1～99コ 100～

HCJ（三価クロメート）
SHCJ（ステンレス）

5 M5 5 140 135 － －
6 M8 6 143 138 183 173
8

M12
8 173 163 － －

8－45 8－45 173 163 － －
8－60 8－60用 183 173 － －

Type 構成部品 M材質 S表面処理

HCJ
スクリューボルト SCM435 三価クロメートジョイントプレート SPCC

SHCJ
スクリューボルト SUS304相当 －ジョイントプレート SUS304

Ⓐスクリューボルト M×P L A E B （c） d （e）
M5 5×0.8 15 9.5 2.75 3 1.56 － 1.6
M8 8×1.25 20 14 4.4 5 2.6 － 3.5
M12 12×1.75 29.4 18 4.5 6 3.6 9.8 8.4

EHCJ8－60用ジョイントプレートの詳細寸法は図面をご参照ください。

Ⓑジョイントプレート N A B E L T t K
5 5.5 4 10 2 14 5 0.8 8.2
6 8.3 5 15 3 24 7.5 1.5 12.2
8 12.3 6 18 3.5 34 12 2.0 15.2

8 －45 39 19.2

ESHCJはNo.6のみです。

スクリュージョイント 対応フレームNo. 【例外】使用不可なフレーム

HCJ5 5－2020＊ 5－2040 5－2060 5－2080 ＊曲面のあるHFSR5－2020はレンチ穴加工不可の為使用できません。5－4040

HCJ6
SHCJ6

6－3030＊ 6－3060 6－3090 6－30120
＊曲面のあるHFSR6－3030はレンチ穴加工不可の為使用できません。6－5050 6－50100 6－100100

6－6060 6－6090 6－60120
HCJ8 8－4040＊ 8－4080 8－40120 8－40160 ＊曲面のあるHFSR8－4040はレンチ穴加工不可の為使用できません。
HCJ8－45 8－4545＊ 8－4590＊ 8－45180 ＊HFSL（ライトタイプ）には使用できません。　

＊曲面のあるHFSR8－4545はレンチ穴加工不可の為使用できません。GFS8－100100，GFS8－100200は重量があるためブラケット接続をお奨めします。
HCJ8－60 8－6060 －
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Eフレームの穴形状がOPEN HOLE（穴が欠けた形状）の場合、使用できません。
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BLIND  JOINT  PARTS

ブラインドジョイント部品
－タッピングジョイント/TJプレート/トルクスビット－

 CADデータフォルダ名：41_Aluminum_Frames

Qタッピングジョイント

M 材　　質 
　 SWCH－18A（浸炭焼入）
S 表面処理 
　 三価クロメート
＊SWCH－18A
  （冷間圧造用炭素鋼線）

Qトルクスビット

M 材質 SNCM447
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Order
注文例

型式
HTJ6
HTJXL40

Delivery
出荷日

Eご希望によりPM5:00迄、当日出荷受付致します。

翌日出荷D P.89

（参考） 本ジョイント使用時
のコーナー部

この部品を使用する際に必要な追加工
レンチ穴追加工
dP.683

HTJ
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・フレームにタップ加工は必要ありません。

F
E L

（
B）A

＊ HTJ8は、溝幅10mm（HFS8シリーズ）の溝に入るように、
首下を細く加工しています。

＊ タップ穴は不要です。

タッピングジョイン卜接続方法（タップ追加工なしでフレームの締結が可能です。）

手
順 1 2 3

説
明

タッピングジョイントをフレーム端面に仮止めします。
（上記の適正締付トルクをご参照ください。）

タッピングジョイントの頭部をフレームⒷの溝へ通し、Ⓐの下面までスライドさせます。
TJプレートもフレームⒷの溝へ通します。

レンチ穴よりトルクスビットを通して
電動ドライバで締め込みます。
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Example
使用例

Q特長：フレームへの追加工はレンチ穴のみ。最も安価にご利用頂けるブラインドジョイントです。締結には専用のトルクスビットが必要となります。

Eフレームの穴形状がOPEN HOLE（穴が欠けた形状）の場合、使用できません。

型式 トルクスビット 対応フレーム 
（下穴径）

適正締付 
トルク（最大） A （B） E F L ￥基準単価 ￥スライド単価

Type No. 1～99コ 100～

HTJ
5 HTJXL25 φ4.2 12N・m 11 3.84 2.25 0.25 20 38 33
6 HTJXL40 φ6.8 24N・m 15 6.6 5 0.5 25 48 43
8 φ10.5 74N・m 17 5.5 30 58 53

タッピングジョイント 対応フレームNo. 【例外】使用不可なフレーム

HTJ5 5－2020＊ 5－2040 5－2060 5－2080 ＊曲面のあるHFSR5－2020はレンチ穴加工不可の為使用できません。
5－4040

HTJ6
6－3030＊ 6－3060 6－3090 6－30120

＊曲面のあるHFSR6－3030はレンチ穴加工不可の為使用できません。6－5050 6－50100 6－100100
6－6060 6－60120

HTJ8 8－4040＊ 8－4080 8－40120 8－40160 ＊曲面のあるHFSR8－4040はレンチ穴加工不可の為使用できません。

型式 トルクス 
適用ドライブ （B） L E F ￥基準単価 ￥スライド単価

Type No. 1～9コ 10～

HTJXL 25 T25 3.84 75 9 6.35 819 778
40 T40 6.6 839 797
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