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型式 L
指定5mm単位

F
指定5mm単位

S
指定5mm単位

S1
指定1mm単位

￥基準単価
Type T GIRS GIRH

GIRS
GIRH

6

100～300 20～60 25～50  13≦S1≦S－13

1,600 1,800
9 1,800 1,900
12 2,050 2,150
16 2,300 2,400

Q丸棒タイプ

Qプレートタイプ

Order
注文例

型式
－ 取付側 － L － F － S － S1

Type D・T
GMRS 9 － R － 150 － 30    
GIRS 12 － 130 － 20 － 25 － 13

Example
使用例
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GMRS
GMRH

取付側　R

取付側　L

GMLS
GMLH

取付側　R

取付側　L

E丸棒と取付プレートは、溶接しており

Alterations Code Spec. ￥1/Code
取付穴を丸穴へ

型式 － 取付側 － L － F － S － S1 －（MR・TA）
GMRS9
GIRS12

－ R －
－

150
130

－
－

30
20 － 25 － 12.5

－
－

TA9
MR

25 6.3

Type M材質 H硬度
GMRS GMLS SS400 －
GMRH GMLH S45C 45～55HRC

Type M材質 H硬度
GIRS SS400 －
GIRH S45C 45～55HRC

型式 取付側
選択

L
指定5mm単位

F
指定5mm単位

￥基準単価
Type D GMRS GMLS GMRH GML

GMRS
GMLS
GMRH
GMLH

9 R

L
100～300 30～50

1,500 1,500 1,600 1,600

12 1,700 1,700 1,800 1,800

16 1,900 1,900 2,000 2,000

①

②

③

＜訂正用＞

E焼入範囲は      部
　のみです。
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