
P. 1 -631＜追加工＞
赤枠内の図面にL寸法を追加

＜訂正用＞

b

タップ穴径 b（最小値）
3・4・  5 0.8
6・8・10 1.0

Alteration
追加工

型式 － A － B － C － T － L －（SS・SQ…etc.）
SLI －A120－ B50－C20－ T10－ L100－SS15－M5

Alterations

タップ穴加工 溝加工
側面にタップ穴1コを追加 側面にタップ穴4コを追加 上面にタップ穴2コを追加 上面にタップ穴4コを追加 底面に溝加工

Code SS SQ JD JQ TM

Spec.

SS＝指定1mm単位
指定方法

SS8－M5
Qタップ穴径選択

SQ・Y・G＝指定1mm単位
指定方法

SQ12－Y15－G10－M5
Qタップ穴径選択

JD・Y・G＝指定1mm単位
指定方法

JD40－Y12－G30－M8
Qタップ穴径選択

JQ・F・Y・G＝指定1mm単位
指定方法

JQ15－F20－Y12－G50－M6
Qタップ穴径選択

TM・F＝指定1mm単位
指定方法

TM－F10
溝深さ1.5mm
2≦TM・F
TM＋F≦（A/2）－2

￥/1Code 500 1,300 800 1,300 1,600
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寸法 呼び径
3 4 5 6 8 10

寸法 呼び径
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