
P. 1 -1033＜図面＞
キー溝加工形状図の訂正

ROBACF
（フランジ付）

 材  質 A5052
 表面処理 白アルマイト

クラウンタイプ
ROBAC
（フランジ無し）

ROBAM
（フランジ無し）

6.3 1.6

d
H7

ℓ
4－M

H

L－0.2
0

D 1.6

L－0.2
0

D

ℓ
4－M

F

フランジ（t＝2.0）
サラビス止め

d
H7

H

1.6

L－0.2
0

L/2

D
桟溝部 ℓ

4－M

d
H71.6

桟溝部 ℓ
4－M

D

L/2

L
0

L－0.2
フランジ（t＝2.0）
サラビス止め

F

d
H71.6

■新JIS（B1301）キー溝寸法表
呼び dH7 bJS9 t公差
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■キー溝加工形状

桟溝付ストレートタイプでは、
キー溝加工によるキリ穴と
桟溝部の干渉を防ぐため、
下記条件の場合、キーの長さが
短くなります。

　L/2－X/2≦K≦L/2＋X/2の場合
　K=L/2－(X/2＋(b＋1)/2＋1)

＜訂正用＞
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