
数　量 1〜2 3〜4 5〜9 10〜19 20〜
値引率 価格表 3％ 10％ 15％

型番 適用マジックセンター
￥単価
1〜2個

S1010−SW MGS1010

1,200

2S1010−SW MG2S1010
S1010L−SW MGS1010L
2S1010L−SW MG2S1010L
S106−SW MGS106
2S106−SW MG2S106
S103−SW MGS103
S104−SW MGS104
2S104−SW MG2S104

型番 形状 ￥単価
1〜2本

MGS1010

■材質（端子）サーメット

6,800

MG2S1010

■材質（端子）サーメット

10,500

MGS1010L

■材質（端子）サーメット

8,300

MG2S1010L

■材質（端子）サーメット

12,800

MGS106

■材質（端子）サーメット

6,800

MG2S106

■材質（端子）サーメット

10,500

MGS103

■材質（端子）サーメット

6,520

MGS104

■材質（端子）サーメット

6,800

MG2S104

■材質（端子）サーメット

10,500

■数量スライド価格（E1円未満切捨て）

●構造がシンプルで測定端子が磁性を帯びにくいので、高い
測定精度をいつまでも保ちます。

●測定誤差2ミクロン以内です。

BASIS POINT DETECTIVE BAR
　

基準位置検出バー  マジックセンター
●マジックセンター

●マジックセンター交換用ばね

A3 日目発送 ストーク 800円/1本 P.11

E同一サイズ3本以上は一律2,160円

MGS1010
型番

Eばねにはフックが2個付属しています。

■使用方法
（1）�マジックセンターを回転させ加工物に近づ
けていく。� �
（回転速度500〜2,000min-1）

（2）�測定端子の振れがなくなるまで徐々に送り
出す。

（3）�更に微細に送り出し、急速に偏心する時
点が測定値です。� �
測定端子（φ2）の半径（1mm）を送れば主
軸と加工物の端面は一致します。
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高い測定精度を実現する機構

基準位置の設定（縦フライス） 内径寸法の測定及び芯出し 厚さ測定

直径寸法の測定 溝幅測定 基準位置の設定（横フライス）

溝測定
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特長 マジックセンター

測定端子

材質 サーメット

径（MG2Sのみ） φ2.0×φ10

感度 敏感

構造 端子・スライド一体型

最小溝測定幅 3.0mm

回転速度（min-1） 500〜2,000

使用位置 縦・横両面可能
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超硬エンドミル

ハイスエンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

超硬ドリル

ハイスドリル

リーマ

タップ

フライス
チップ・ホルダ

旋盤
チップ・ホルダ

加工治具

ツーリング

ワイヤー

形彫放電

DIA・CBN砥石

一般砥石

仕上用工具

測定工具

化学製品

作業工具・
保全用品
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技術相談窓口
0120-343256 http://jp.misumi-ec.com/tool/手間なし一発検索！

便利な『eカタログ』 工具ミスミ 検索
加工現場の改善に役立つ
『ものづくりQ&A』

役立つ情報を
今すぐ検索！ ミスミものづくり http://tool.misumi.jp/検索

：値下げ価格


