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CARBIDE BLOCK PUNCHES WITH AIR HOLE

    超硬エア穴付ブロックパンチ  
価格XP.534

追加工価格も数量スライド適用XP.39

● 刃先加工限度
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（1）刃先がシャンクの 
　   中心にある場合 型式 V H － L －

指定0.01mm単位
－

指定0.1mm
－ K・F・WF

P － W －   R（   l   のみ）  T≧2

ZJEBL 20 08 － 60 －P18.00－W 4.00
ZJEKL 10 06 － 60 －P 8.00－W 5.00 － T25.5 － K0
ZJEFL 16 13 － 60 －P15.00－W12.00 － F90
ZJEWL 13 10 － 40 －P 8.00－W 5.00 － WF90
ZJRBL 08 08 － 50 －P 5.00－W 3.00－ R0.15

（2）刃先がシャンクの中心にない場合：変更不可（製作できません。）

■キー溝位置指定 ■フランジ位置指定
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型式 V H －   L（      LC）    － P・W・R － T －   K      F      WF  －（BC・HC・TC…etc.）

ZJEBL 20 08 － 60 － P18.00－W3.00 － VKC
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CCP0 CCP90 CCP180 CCP270


