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型式 － L（LC・SLC・LCT・LMT）－ P（PC）－ W（WC）－ R － MT － C －（BC・HC・TC・CKC・MKC…etc.）
SR－WAHDD 10－ 25 － P5.00 － W3.20 －MT1.50－ C0.105 － TC3.0－TKC
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10 LC L 0.1mm  
 LKC LKZ CKC MKC 0.01mm

6008 LC L 
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V0.01mm  
 UL LC 16

2,400

ツ
バ WKC

2  
 UKC KFC  
 U D4 5
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SCRAP RETENTION CARBIDE ANGULAR BUTTON DIES

    カス上がり対策超硬アンギュラボタンダイ  
    －ヘッド付タイプ・ストレートタイプ－  

 追加工価格も数量スライド適用XP.39

      －ヘッド付タイプ－    

   シャンク径公差DTはm5・＋0.005
0  選択 

  R 材質   
   Q 硬度  

  シャンク径   
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VP W 
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   －ストレートタイプ－   

   シャンク径公差DTはn5・＋0.005
0  選択 
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VP W 
 V P² W² 1.5 
 P 1.5mm

D公差 型式 L
指定0.01mm単位 指定0.005mm単位

H Tj klmn l   MT   
   （被加工材板厚）  

  C   
   （クリアランス）  D m5 n5 Type D min. P max. P・Kmax. P・Wmin. R

4
 0.009   
   0.004 

 0.013   
   0.008 

    
      D   m5    
    SR－WAHD   
   SR－WAHDD   
   SR－WAHDR   
   SR－WAHDE   
   SR－WAHDG    

      D   0.005
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   SRA－WAHDG  

    
      D   n5    
    SR－WASD   
   SR－WASDD   
   SR－WASDR   
   SR－WASDE   
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      D   0.005
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（4）
  13   

   16   

   20   

   22   

   25   

   （30）   
   （35）  

1.00～ 1.50

0.15
〜
W
｜
2
未
満
l
の
み

  MT≧0.15
          
   0.15mm    
    

  C≧0.010       
   

   0.010mm    
    

5
3

5 （5） 1.00～ 2.50 6

6 6 1.00～ 3.00 3.00 1.00 9

5

8  0.012   
   0.006 

 0.016   
   0.010 

8 1.00～ 4.00 4.00 1.00 11

10 10 2.00～ 6.00 6.00 1.20

ダイ刃先

パンチ刃先

クリアランス 13

13  0.015   
   0.007 

 0.020   
   0.012 

13 3.00～ 8.00 8.00 1.50 16

16 16 5.00～ 10.00 10.00 2.00 19

20  0.017   
   0.008 

 0.024   
   0.015 

20 7.00～ 12.00 12.00 2.00 23

25 25 10.00～ 16.00 16.00 2.00 28
 V  D 4 5 j klmn    
   V  L 30 35 W D8 25 30 35 D8 25   V  1177N/mm   2   120kgf/mm   2      
   V  P W R  

型式 － L － P － W －   R（   l   のみ）  － MT － C

SR－WAHDR 13－ 25 － P6.50 － W4.00 － R1.00 － MT1.50－ C0.105

 ■   数量スライド価格     V  1   XP.37 

数　量 1 4 5 9 10 14 15 20  
 値引率 5% 10% 15%

■ヘッド付タイプ ■ストレートタイプ

D

¥基準単価　1～ 4本

D

¥基準単価　1～ 4本
j klmn j klmn

SR－WAHD 
 SRA－WAHD

SR－WAHD□ 
 SRA－WAHD□

SR－WASD 
 SRA－WASD

SR－WASD□ 
 SRA－WASD□

4 11,140 4 10,350
5 11,140 5 10,350
6 8,670 11,180 6 8,300 10,730
8 9,220 11,460 8 7,640 9,510
10 10,430 12,950 10 9,850 12,240
13 11,480 14,200 13 10,990 13,540
16 14,580 18,720 16 13,730 17,060
20 18,180 23,400 20 17,330 20,130
25 20,180 26,300 25 19,330 23,400

D 4 5 6 25
R R 0.2 R 0.5
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