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CUTTING  PINS  FOR  TRIMMING  PROCESS

トリム型用バリ取りカッターピン

出荷日
Delivery 日目発送5

 型    式
刃先形状は下図 刃先形状  A、  R、  Eより選択
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保持径（D）精度保証範囲（詳細 X P.1507）
母材硬度保証範囲（詳細 X P.1509）
つなぎR /A （R8～12程度）（詳細 X P.1508 上段）

1R 2E（R85～95程度）（詳細 X P.1507 下段）
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V 0.2≦R≦1.0

and
R＜W2－0.5

V ※ K＝ P2＋W2，KはR加工前の寸法です。
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V P≧W＋0.5

V ※ K＝ P2＋W2，KはR加工前の寸法です。
（R＝W/2）

H 型    式 L
指定0.01mm単位

指定0.01mm単位
Kmax.

B
指定1mm単位

R
指定0.1mm単位/A 1R       2E

Type 刃先形状 D min. P max. min. P max. W
  8

DCP
/A
1R
2E

5

50.00～200.00

3.00～  4.99 1.50～  4.80

1.00～

  4.9 /A
10≦B≦50

and
B≦L－40
1R  2E

10≦B≦50
and

B≦W×30
and

B≦L－40

0.2≦R≦1.0
and

R＜W －0.5
2

  9 6 4.00～  5.99 2.00～  5.80   5.9

10 7 5.00～  6.99 2.50～  6.80   6.9

11 8 6.00～  7.99 2.50～  7.80   7.9

15 10 8.00～  9.99 3.00～  9.80   9.9

17 12 10.00～11.99 4.00～11.80 11.9

V P・ W寸法はKmax.の範囲でご指示ください。    V ,P≧W、-P≧W＋0.5

注文例
Order 型    式 － L － P － W － B － R（,のみ）

DCPA    8
DCPR  10

－
－

150
130

－
－

P6.00
P8.00 － W5.30

－
－

B30
B40 － R0.5

使用例
Example

位置決めピン

バリ取りカッターピン

台座ピン

製品

ストリッパ
プレート

パンチ
プレート

バッキング
プレート

 ~ 材質 SKH51
 Q 硬度 58～60HRC

1454
プラ型 2012 http://misumi.jp/mold/

  部品選定も、ご注文も、インターネットが断然便利!!
「eカタログ」はこちら商品・お取引のお問合せ P.1561
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 追加工価格も数量スライド適用 X P.49

Alterations
追加工

型    式 － L － P － W － B － R（,のみ） －（AKC・AWC … etc.）
DCPA8 － 150 － P6.00 － B30 － TC3

刃先形状  /A のみ

Alterations Code Spec. ¥/1Code

KC
0

－0.1
KC KC＝指定0.1mm単位

V D/2≦KC＜H/2 100

WKC －0.1
0 WKC WKC＝指定0.1mm単位

V D/2≦WKC＜H/2 200

KAC －0.1KBC
0

KAC
KBC

KAC,KBC＝指定0.1mm単位
V D/2≦KAC＜KBC＜H/2 300

RK
C

RKC－0.1
0 RKC RKC＝指定0.1mm単位

V D/2≦RKC＜H/2 200

DKC
0

DKC －0.1

DK
C

DKC DKC＝指定0.1mm単位
V D/2≦DKC＜H/2 300

KGC
0°

AG°±0.5

KGC－
0.1

0

KGC
KGC＝指定0.1mm単位
AG＝指定1°単位
V D/2≦KGC＜H/2，0＜AG＜360

300

120°

120°
KTC

0
－0.1

120° KTC KTC＝指定0.1mm単位
V D/2≦KTC＜H/2 400

刃先形状  1R 2E のみ
Alterations Code Spec. ¥/1Code

D/2
0°

90°

180°

270°

0°θ
    0
－0.1

AKC
AKC＝指定1°単位
V 0＜AKC＜360
V AKC0は指定不要

200

θ0°

270°

180°

90°

0°
D/2    0

－0.1

AWC AWC＝指定1°単位
V 0≦AWC＜360 300

270°

θ
0° 180°

90°

0°
D/2    0

－0.1

ARC ARC＝指定1°単位
V 0≦ARC＜360 300

270°

180°

90°

0°
D/2    0

－0.1

θ
0° ADC ADC＝指定1°単位

V 0≦ADC＜360 400

D/2
0°

270°
180°

90°θ

KGA KGA＝指定1°単位
V 0＜KGA＜360 300

D/
2   

 0
－

0.
1 0°

180°

270° 90°
θ

NHN KGB＝指定1°単位
V 0＜KGB＜360 300

全形状に適用
Alterations Code Spec. ¥/1Code

HC

H

0
－

0.
3

HC HC＝指定0.1mm単位
V D＋1≦HC＜H 200

－
0.

02
0

HC
C

H HCC HCC＝指定0.1mm単位
V D＋1≦HCC＜H－0.3 400

TC －0.05
0

4

TC

TC＝指定0.1mm単位
V 2.0≦TC＜4
（L寸法は指定寸法通り）
V 4－TC≦Lmax.－L

200

217
NHC

ツバ裏部ナンバリング
指定範囲・指定方法は X P.58 100

21 3
NHN

ツバ裏部ナンバリング（自動連番）
指定範囲・指定方法は X P.58 100

Price
価格

■数量スライド価格 （ V 1円未満切り捨て） X P.47
数    量 1～4 5～12 13～19 20～50 表示数量超えは 

価格・出荷日お見積り値引率 基準単価 5％ 10％ 15％

■基準単価

D
/A 1R 2E

L50.00
～100.00

L100.01
～150.00

L150.01
～200.00

L50.00
～100.00

L100.01
～150.00

L150.01
～200.00

L50.00
～100.00

L100.01
～150.00

L150.01
～200.00

5 770 810 860 4,500 4,820 5,430 5,500 5,820 6,430

6 880 920 960 4,640 4,970 5,300 5,640 5,970 6,300

7 1,010 1,040 1,080 4,810 5,160 5,510 5,810 6,160 6,510

8 1,050 1,080 1,130 4,930 5,310 5,690 5,930 6,310 6,690

10 1,310 1,350 1,410 5,470 5,920 6,360 6,470 6,920 7,360

12 1,570 1,620 1,690 6,270 6,700 7,200 7,270 7,700 8,200


