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                      ピックアンドプレースユニットの設計を通じて装置設計を学ぼう！
                      3D CADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、ミスミグループの機械設計会社である株式会社ダイセキの技術士、孝治氏による「ダイセキのメカ設計道場」が展開中です。ピックアンドプレースユニットの設計を通じて装置設計に必要な計算や検討事項などが学べます。知識向上にぜひお役立てください。
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                      製造現場から褒められる部品設計の秘訣とは？
                      3D CADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、株式会社小川製作所の小川真由氏による「製造現場から褒められる部品設計の秘訣」が展開中です。生産設備や装置の設計者向けに、“タメになる”部品設計の秘訣をご紹介します。知識向上にぜひお役立てください。
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                      マイクロメーターヘッドの特長とその種類
                      マイクロメーターヘッド

測定機器や精密機械に取り付けて、位置決めに使用します。



特長


	フライス盤や顕微鏡のXYテーブルの位置決め作業に使用します。






測定面の種類

・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。
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                      3DCAD・CAEの「今」を追う！ベテランエンジニアのコラムが連載中です
                      3DCADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、3DCAD推進者として活躍される株式会社飯沼ゲージ製作所の土橋氏がコラムを連載していますのでご紹介します。3DCADやCAEの話題が中心のコラムです。ぜひご覧ください。
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このサイト内にて、株式会社小川製作所の小川真由氏による「製造現場から褒められる部品設計の秘訣」が展開中です。生産設備や装置の設計者向けに、“タメになる”部品設計の秘訣をご紹介します。知識向上にぜひお役立てください。
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              meviyブログでものづくりの今を知ろう！
            
            3DCADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、いろいろなものづくりの今を「ものづくり体験」というコラムで紹介中です。
ぜひご覧ください。
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              ロボット開発で社会人を驚かす高校生集団。彼らの技術力はどう培われているのか
            
            近年巷で数多く開催されるロボットコンテストにて、たくさんの実績で注目を集める高校生たちがいる。神戸市立科学技術高等学校機械工作部ROBOのメンバーだ。
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              一度は夢見た未来の世界がそこに！二足歩行ロボット格闘競技大会第32回ROBO-ONEレポート
            
            「プラレス3四郎」をご存知だろうか？1980年代前半に少年誌に連載され、テレビアニメ化もされた人気マンガ作品。遠隔操作ができるロボットを内蔵したプラモデル、つまり小型の人型ロボットを格闘させる競技会に、中学生の主人公が自作のロボットで出場して戦う。少年マンガの王道を行くような話だった。
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              「昭和の機械」も問題なし！中小企業による中小企業のためのIoT
            
            最近「IoT活用による生産性向上」が声高に叫ばれているが、中小企業にとっては未だ導入のハードルは高いという見方が多い。なぜならこれまで市販されている「IoTシステム」の多くは「最新設備がネットワークにつながる」というもので、導入コストも数百～数千万円と高額。古い設備には取り付けられないことも多く、大規模な設備投資を伴う大げさな話になりがちだったからだ。
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              現場生まれのIoTシステムが現場の負荷を下げる「武器」になった
            
            中小企業にとっては導入のハードルがまだまだ高そうなIoTシステムだが、最近は低コストで導入できるシステムも登場してきた。そのひとつ、株式会社イマオコーポレーションが提供する機械設備監視システム「ファクトリーステーション」は、無線通信を使って複数メーカーの設備の稼働状況をまとめて「見える化」するものだ。
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  NEW

2024年4月14日
旋削ホルダのクランプ方式
[2024/4/14公開]


Question

旋削ホルダのクランプについておしえて

旋削ホルダのチップをクランプする種類は多数ありますが、それぞれどんな特長がありますか



Answer

クランプ方式には取付け構造により、チップの脱着が容易なもの、剛性が高いもの、穴無しチップ用などがあります。

旋削の外径加工ではチップの負荷は軽切削と重切削では大きく異なります。そのためクランプ構造は軽切削向けで単純構造のものや、重切削向けで高剛性のもの、穴無しチップ用などがあります。通常ホルダ型番の先頭アルファベットはクランプ方式を表わしていることが多く、加工目的にあったものを選定するときはそれも参考にします。代表的なクランプ方式を以下に記載していますのでご参照ください。

クランプオン(ホルダ型番先頭　C)

クランプ駒（押さえ金）を用いて穴無しチップの上面を固定する方式
穴無しチップ向け
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  NEW

2024年4月14日
ボーリングシステムの構成
[2024/4/14公開]


Question

ボーリングシステムの構成を教えて

ボーリングシステムの部品名がよく分かりません。部品名とどこに使われるものかを教えてください。



Answer

ボーリングシステムはメーカーごと異なりますが、大昭和精機の代表的な構成例にて、部品名を以下に記載していますのでご参照ください。





おすすめ商品




CKシャンク（BTシャンク）CKボーリングシステム BT30



大昭和精機





CKシャンク（ストレートシャンク）CKボーリングシステム ST32



大昭和精機





SWボーリングヘッド（荒用高剛性タイプ）



大昭和精機





SWカートリッジ（貫通穴用Aタイプ）



大昭和精機





EWNボーリングヘッド（仕上用・インサートホルダタイプ）



大昭和精機





EWNボーリングヘッド取替用
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  NEW

2024年4月14日
旋削加工の後挽きとは
[2024/4/14公開]


Question

旋削加工の後挽きとは何ですか？

旋削加工の後挽きとはどんな加工のことでしょうか？また、裏挽きとか前挽きとかの違いは何ですか？



Answer

後挽きとは加工物の最大径の位置より旋盤チャック側を加工することです

下図のような加工物を加工する場合、B部をつかみA部を加工した後、Ｂ部を加工するためA部につかみなおすと（通称トンボ加工）、A部とB部の軸がずれてしまいます。旋盤の回転軸とチャック本体、爪の間にわずかですが軸ずれがあるためです。



B部側につかみ代を設け、長いものでしたらA部側を回転センターなどで支えて加工すれば、つかみなおさないので加工物の軸ずれが発生しません。



このとき、B部を加工することを後挽きと呼びます。一般的な外径削り用のバイトでは加工物の最大径部が邪魔をしてB部の加工は困難です。その場合は後挽き用のバイ
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  NEW

2024年4月14日
切削工具の寸法記号について
[2024/4/14公開]


Question

切削工具の寸法記号についておしえて

CAMで切削工具の寸法を入力しようとしているのですが、メーカーにより切削工具の寸法表記方法が異なり迷っています。寸法記号がどこの寸法なのか教えてください。



Answer

ミスミの寸法記号と従来JIS記号、ISO13399（切削工具データの記述方式を統一した国際規格）に準拠したメーカー記号を、以下に記載していますのでご参照ください。

【エンドミル】




	
		
		
		
		
	
	
		
			ミスミ　エンドミル
			部位の呼び
			従来JIS
			記号
			ISO13399
		
		
			記号
			記号英文説明
		
	
	
		
			刃径：D
			外径：D
			DC
			cutting diameter
		
		
			刃長：ℓ
			刃長：ℓ
			AP
続きを見る
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：基礎知識（エンドミル周辺工具・用語）, 

  

      
    切削工具, 

  

      
    ものづくりQ&A, 

  


  
  

  
  

  
  




  

  
      
    




  NEW

2024年4月14日
刃先交換式旋削ホルダの呼び記号
[2024/4/14公開]


Question

刃先交換式旋削ホルダの型番についておしえて

旋削用の刃先交換式ホルダを選定していますが、ホルダの型番はどのようにしてつけているのですか



Answer

旋削用の刃先交換式角シャンクホルダの型番はメーカー特有のものもありますが、JIS B4125にて以下のように呼び記号を規定していて多くのものが準拠しています。角シャンクホルダを選ぶときは、JISの呼び記号を知ることで形状がわかりますので参考にします。




	
		
		
		
		
		
		
		
		
		
		
	
	
		
			ホルダ型番例
			P
			T
			G
			N
			R
			25
			25
			M
			16
		
		
			(1)
			(2)
			(3)
			(4)
			(5)
			(6)
			(7)
			(8)
			(9
続きを見る

  	
      
    
	
      Tweet
      
    







  
  
  

  
  
  

        
    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：基礎知識（旋削工具と材質）, 

  

      
    切削工具, 

  

      
    ものづくりQ&A, 

  


  
  

  
  

  
  




  

  
      
    




  NEW

2024年4月14日
エンドミル加工の位置だし機器
[2024/4/14公開]


Question

エンドミル加工の位置だし機器にはどんなものがあるのでしょうか

エンドミル加工の段取りをしていますが、位置だし機器にはどんなものがあるのでしょうか。使い方や取り扱いに注意が必要な場合があればそれも教えてください。



Answer

エンドミル加工の位置だし機器にはおもにエンドミルの突き出し位置を測定するものと、加工物の位置検出するものがあります。

エンドミルでの加工前準備にはエンドミルの位置と、加工物の位置を把握していなければなりません。エンドミルの突き出し位置はコレットに挿入する深さによって変わるので、エンドミルを設置したら必要となります。また、加工物の位置もテーブルに設置したらX方向とY方向の基準面の検出が必要です。おもなエンドミルの突き出し測定機器と加工物の位置検出機器の例を以下に記載していますのでご参照ください。

【エンド
続きを見る

  	
      
    
	
      Tweet
      
    







  
  
  

  
  
  

        
    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：加工時間の「短縮」, 

  

      
    切削加工：基礎知識（エンドミル周辺工具・用語）, 

  

      
    切削工具, 

  

      
    ものづくりQ&A, 
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おすすめ記事

  
  
  

  
  
  

    
      
    
  



  
    ボールエンドミル加工による面粗さから適したピックフィードを設定するポイント
  

  
    [2023/3/16公開]


Question


ボールエンドミル加工のピックフィードの目安とは？

CAMでツールパスデータを作製していますが、中粗加工と仕上げ加工のピックフィードを設定する目安
  

  
    続きを見る
  



  
    タグ：

  
  
  

  
  
  

        
    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：ワーク・工具の「条件異常」, 

  

      
    切削加工：基礎知識, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（一般鋼・調質鋼）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（高硬度鋼）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（アルミ）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（SUS）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（樹脂）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（グラファイト）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（銅）, 

  

      
    切削条件, 

  

      
    切削工具, 

  


  
  

  
  

  
  



  


  

  
      
    
  



  
    静電気の基礎
  

  
    生活において身近な存在である静電気が、製造業の現場にて問題を引き起こすこともある。ここでは静電気が製造業の現場に与える影響、メカニズム、対策の基本であるアースについて、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務
  

  
    続きを見る
  



  
    タグ：

  
  
  

  
  
  

        
    静電気対策, 

  


  
  

  
  

  
  



  


  

  
      
    
  



  
    静電気の測定とイオナイザーによる静電気対策
  

  
    静電気による事故を防ぐには、測定と除電が非常に重要である。ここでは、測定そしてイオナイザーによる除電対策の基本について、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務所）が解説する。


	静電気の測定
  

  
    続きを見る
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    静電気対策, 

  


  
  

  
  

  
  



  


  


  
  

  
  

  
  








人気記事ランキング
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  ねじの破壊と強度計算（ねじの基礎）



  ねじの破壊と強度計算

許容応力以下で使用すれば、問題ありません。ただし安全率を考慮する必要があります

① 軸方向の引張…



  続きを見る



  タグ : 
  六角穴付きボルト, 
  
      
    強度, 
  
      
    ねじ・ボルト・座金・ナット, 
  
      
    キャップボルト, 
  
      
    ねじ, 
  
      
    ボルト, 
  
      
    技術計算, 
  
      
    六角穴付止めねじ
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  ボルトの適正締付軸力/適正締付トルク



  

	ボルトで締結するときの締付軸力および疲労限度
	締付軸力と締付トルクの計算
	計算例
	初期締付力と締付トルク




ボル…



  続きを見る



  タグ : 
  射出成形：テクニカルデータ, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ（ボルト関連）, 
  
      
    プレス金型部品, 
  
      
    締付
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  管用テーパねじ（JIS B 0203：1999より抜粋）



  

	基準山形
	基準寸法




基準山形

テーパおねじおよびテーパめねじに対して、適用する基準山形



平行めねじに対して…



  続きを見る



  タグ : 
  配管部品, 
  
      
    ねじ・ボルト・座金・ナット, 
  
      
    管用テーパねじ
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  圧着端子の基本



  
	電線と圧着端子と圧着工具の関係
	圧着加工の手順
	圧着工具の種類


電線と圧着端子と圧着工具の関係

①電線サイズに合っ…



  続きを見る



  タグ : 
  配線部品
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  表面粗さ（JIS B 0601：1994, JIS B 0031：1994）より抜粋



  JIS B 0601は2013年に改正されています。



	表面粗さの種類
	代表的な表面粗さの求め方
	参考 算術平均粗さ（Ra）と従来の表記の関…
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  タグ : 
  切削加工：基礎知識, 
  
      
    切削加工：テクニカルデータ, 
  
      
    切削加工：テクニカルデータ（機械要素）, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ（工業規格の基礎知識）, 
  
      
    プレス金型部品, 
  
      
    表面粗さ, 
  
      
    直動部品



  


  
  

  
  

  
  








お知らせ
2024年04月14日
新着記事を6件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    旋削加工の後挽きとは

  

      
    旋削ホルダのクランプ方式

  

      
    切削工具の寸法記号について

  

      
    刃先交換式旋削ホルダの呼び記号

  


  
  

  
  

  
  




2024年02月21日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    黒皮ワークのクランプ時、ずれや浮き上がりが気になる。

  


  
  

  
  

  
  








タグクラウド

  
  
  

  
  
  

        
    メカニカル部品

  

      
    プレス金型部品

  

      
    ねじ・ボルト・座金・ナット

  

      
    射出成形：テクニカルデータ

  

      
    切削加工：基礎知識

  

      
    直動部品

  

      
    ねじ

  

      
    切削工具

  

      
    切削加工：テクニカルデータ

  

      
    射出成形：テクニカルデータ（ボルト関連）

  

      
    六角穴付きボルト

  

      
    射出成形用部品

  

      
    ものづくりQ&A

  

      
    強度

  

      
    六角穴付止めねじ

  


  
  

  
  

  
  








モバイルサイト
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