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特長


	フライス盤や顕微鏡のXYテーブルの位置決め作業に使用します。






測定面の種類

・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。
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2023年10月17日
クランプ締付け力のバラつきをなくしたい
[2023/10/17公開]


Question

治具使用時の締付けトルクを管理する方法はありますか？

・作業者により締付けトルクに差があり、加工精度に差が出てしまっている。
・熟練者と初心者の間で段取り時間に差が出てしまっている。



Answer

ナットランナー対応の治具を使用する。

・ナットランナーでトルク管理することで作業者間のバラつきを無くす
・俗人化しないクランプ方法 = 生産性の向上

ナットランナーの使用で締付けトルクの一元管理が可能になります。
これにより、俗人化していた段取り作業の工程集約に繋がります。



油圧の配管なども不要で、ナットランナーと治具を用意するだけの低コストで立ち上げが可能です。

協働ロボットとの組み合わせで省人化にも活用可能



ロボットハンドの使用により、ワークの搬送から着脱までの全てを自動化することも可能で、量産加工における省人
続きを見る

  	
      
    
	
      Tweet
      
    







  
  
  

  
  
  

        
    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：「治具」の種類・特長, 

  


  
  

  
  

  
  




  

  
      
    




  

2023年10月16日
バーリング加工におけるタップの選定
[2023/10/16公開]


Question


バーリング加工でのタップを教えて

バーリング加工でタップをたてる指定があったのですが、どのようなタップを使用すればいいですか？


Answer


バーリング加工に使われるタップは被削材の延性特性から、塑性加工のロールタップが使われることが多くあります
以下に（１）バーリング加工　と　（２）ロールタップ　の説明をいたします。

バーリング加工

塑性変形が可能な材料に強度を持たせるため、パンチでフランジを立たせる加工です。

バーリング加工例




	薄板にタップを立てる技法として事前にバーリングを行う方法があります。板厚がネジピッチ3山に満たないとネジ強度が十分でないため、バーリングでフランジをたててネジの強度を確保します。
	バーリングパンチの径はタップの下穴から選定しますが、ロールタップと切削タップとでは下穴径が異なります
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2023年10月16日
タップ種類とねじ規格
[2023/10/16公開]


Question


タップの選定方法について教えて

めねじを切るためタップを選定しようと思いますが、さまざまなタップがあり選定できません。特長や選定方法について教えてください。


Answer


タップは刃形状により、ハンドタップ、スパイラルタップ、ポイントタップ、ロールタップに分かれます。また材質はハイスと超硬があります。用途に合わせ刃の形状を選び、加工しようとするねじ規格からタップを選定します。

タップの刃形状


ハンドタップ







食付き長さにより　先（約9山）　中（約5山）　上げ（約2山）があります。刃の溝がストレートになっていて、そこからきりこを排出します。止まり穴・通り穴両方に使用できる汎用的な切削タップです。



スパイラルタップ







刃の溝がスパイラル状になっているため、きりこが溝に沿ってシャンク側に排出され
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2023年10月16日
クランピングパーツが錆びてしまう
[2023/10/16公開]


Question

ボルトやナットが錆びてしまって、都度買い替えるのが面倒です。何か良い方法はないですか？



Answer

ステンレス（SUS）のクランピングパーツを使ってみましょう。

錆が発生する原因

鉄製品はどうして錆びてしまうのでしょうか。
錆が発生する仕組みを見てみましょう。

防錆処理を行っていない鉄製品の表面に水が触れると、水分中に少量の鉄イオンが溶け出ます。
ここに空気中の酸素が触れると、化学反応を起こして、鉄が酸化してしまいます。
この酸化してしまった鉄(酸化鉄や水酸化第二鉄)が、いわゆる「赤錆」というものです。



赤錆は鉄製品にとっては害で、外観を損なうだけでなく、形状の劣化も引き起こしてしまいます。

ステンレス（SUS）が錆に強い理由

錆を嫌う環境などでは、しばしばステンレス（SUS）の部材が用いられるように、「錆びに
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2023年10月16日
工具を使わずに簡単にクランプがしたい
[2023/10/16公開]


Question

ワンタッチ操作でクランプできるような、操作性の良い治具はありますか？

・頻繁なワーク交換でクランプ/アンクランプを繰り返すため、工具で締めるのが面倒だ。
・多種類の工具を使い分けており、治具交換の度に工具を探すのに時間を取られる。



Answer

レバーやハンドルなど操作、工具不要の簡単なクランプを使用する。

工具を使わずにクランプを行うメリット

工具レスの治具を利用することには、以下のような利点がございます。
・工具を回して締付ける時間が無くなり、クランプ時間の短縮。
・多種類の工具の中から、必要な工具を探し当てる時間を削減。
・作業者による締付力のバラつきがなく、段取り時間の短縮。



工具レス治具の使用により、段取り時間はおおよそ1/4~1/10程度短くなると言われます。
加工や測定、対象ワークの条件など、場面に応じ
続きを見る

  	
      
    
	
      Tweet
      
    







  
  
  

  
  
  

        
    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：「治具」の種類・特長, 

  


  
  

  
  

  
  




  

  
      
    




  

2023年8月29日
外径旋削加工_切込み角
[2023/8/29公開]


Question


外径バイトの選定を行う際に考えるポイントは何ですか？

さまざまな外径バイトがありますが、選定する際の注意点を教えて欲しい。


Answer


外径バイトの選定で重要になるポイントは切込み角です。切込み角の特性を理解することで、より適切な工具選定とその特性を活かした使いこなしが可能になります。


外径バイトの種類と切込み角

外径バイトはJISで定義された歯形形状記号で定義づけされていますが、これらは切込み角が異なります。
切込み角とは、”ワーク外径と切れ刃からなる角”で定義づけられ、切削特性に影響を与える重要な要素です。

切込み角が切削特性に与える影響

切込み角は、おもに「切取り厚さ」と「切削力の向き」に影響を与えます。

切込み角の大小のメリット・デメリット

切込み角の大小で工具特性が大きく変化します。加工状況に応じて適
続きを見る
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：基礎知識, 

  

      
    切削加工：基礎知識（旋削工具と材質）, 
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おすすめ記事

  
  
  

  
  
  

    
      
    
  



  
    ボールエンドミル加工による面粗さから適したピックフィードを設定するポイント
  

  
    [2023/3/16公開]


Question


ボールエンドミル加工のピックフィードの目安とは？

CAMでツールパスデータを作製していますが、中粗加工と仕上げ加工のピックフィードを設定する目安
  

  
    続きを見る
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：ワーク・工具の「条件異常」, 

  

      
    切削加工：基礎知識, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（一般鋼・調質鋼）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（高硬度鋼）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（アルミ）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（SUS）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（樹脂）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（グラファイト）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（銅）, 

  

      
    切削条件, 

  

      
    切削工具, 

  


  
  

  
  

  
  



  


  

  
      
    
  



  
    静電気の基礎
  

  
    生活において身近な存在である静電気が、製造業の現場にて問題を引き起こすこともある。ここでは静電気が製造業の現場に与える影響、メカニズム、対策の基本であるアースについて、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務
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    静電気対策, 

  


  
  

  
  

  
  



  


  

  
      
    
  



  
    静電気の測定とイオナイザーによる静電気対策
  

  
    静電気による事故を防ぐには、測定と除電が非常に重要である。ここでは、測定そしてイオナイザーによる除電対策の基本について、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務所）が解説する。


	静電気の測定
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人気記事ランキング

  
  
  

  
  
  

        
    
  



  ねじの破壊と強度計算（ねじの基礎）



  ねじの破壊と強度計算

許容応力以下で使用すれば、問題ありません。ただし安全率を考慮する必要があります

① 軸方向の引張…
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  タグ : 
  六角穴付きボルト, 
  
      
    強度, 
  
      
    ねじ・ボルト・座金・ナット, 
  
      
    キャップボルト, 
  
      
    ねじ, 
  
      
    ボルト, 
  
      
    技術計算, 
  
      
    六角穴付止めねじ



  

      
    
  



  ボルトの適正締付軸力/適正締付トルク



  

	ボルトで締結するときの締付軸力および疲労限度
	締付軸力と締付トルクの計算
	計算例
	初期締付力と締付トルク




ボル…
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  タグ : 
  射出成形：テクニカルデータ, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ（ボルト関連）, 
  
      
    プレス金型部品, 
  
      
    締付



  

      
    
  



  管用テーパねじ（JIS B 0203：1999より抜粋）



  

	基準山形
	基準寸法




基準山形

テーパおねじおよびテーパめねじに対して、適用する基準山形



平行めねじに対して…
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  タグ : 
  配管部品, 
  
      
    ねじ・ボルト・座金・ナット, 
  
      
    管用テーパねじ



  

      
    
  



  圧着端子の基本



  
	電線と圧着端子と圧着工具の関係
	圧着加工の手順
	圧着工具の種類


電線と圧着端子と圧着工具の関係

①電線サイズに合っ…
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  タグ : 
  配線部品



  

      
    
  



  表面粗さ（JIS B 0601：1994, JIS B 0031：1994）より抜粋



  JIS B 0601は2013年に改正されています。



	表面粗さの種類
	代表的な表面粗さの求め方
	参考 算術平均粗さ（Ra）と従来の表記の関…
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  切削加工：基礎知識, 
  
      
    切削加工：テクニカルデータ, 
  
      
    切削加工：テクニカルデータ（機械要素）, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ（工業規格の基礎知識）, 
  
      
    プレス金型部品, 
  
      
    表面粗さ, 
  
      
    直動部品



  


  
  

  
  

  
  








お知らせ
2024年02月21日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    黒皮ワークのクランプ時、ずれや浮き上がりが気になる。

  


  
  

  
  

  
  




2024年02月20日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    穴精度に影響を与える工具の特長

  


  
  

  
  

  
  








タグクラウド

  
  
  

  
  
  

        
    メカニカル部品

  

      
    プレス金型部品

  

      
    ねじ・ボルト・座金・ナット

  

      
    射出成形：テクニカルデータ

  

      
    切削加工：基礎知識

  

      
    直動部品

  

      
    ねじ

  

      
    切削工具

  

      
    切削加工：テクニカルデータ

  

      
    射出成形：テクニカルデータ（ボルト関連）

  

      
    六角穴付きボルト

  

      
    射出成形用部品

  

      
    強度

  

      
    ものづくりQ&A

  

      
    六角穴付止めねじ

  


  
  

  
  

  
  








モバイルサイト

  
    
      
        
          
            https://jp.misumi-ec.com/tech-info/
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