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特長


	フライス盤や顕微鏡のXYテーブルの位置決め作業に使用します。






測定面の種類

・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。
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2023年10月26日
旋削チップの選定方法
[2023/10/26公開]


Question

旋削チップの選定方法を教えて

ホルダに合った旋削チップを探していますが、旋削チップの型番に□□や＊＊などが記載されていて、型番がわかりません。旋削チップの選定方法を教えてもらえますか？



Answer

チップ形状とブレーカタイプ、チップの材種を特定して選定します

チップ形状は取り付けるホルダから特定します。ブレーカタイプは荒、中、軽（仕上げ）などの加工用途により選び、チップ材種は被削材種と連続、断続などの加工状態から特定します。
以下に詳細選定方法を記載します。

（１）チップ形状

加工目的に合ったホルダを選択し、そのホルダのカタログを参照すると使用インサート（＝チップ）が掲載されています。
例えば「TN＊＊1604・・・」とある場合
JIS刃先交換チップ呼び記号の付け方により、Ｔは正三角形、Ｎは逃げ角0°、切れ刃長16、厚
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2023年10月20日
加工後の切削液だれを防ぎたい
[2023/10/20公開]


Question

加工後、切削液の液だれを短くする方法はありますか？

・加工後にクーラントの液だれ時間が長く、次の加工に移るまでに時間がかかってしまう。
・液だれが止まるまで、機内測定や段取り替えができない。



Answer

チェックバルブ付きのノズルを採用する

そもそも...どうして液だれを防ぐ必要があるのでしょうか？

液だれが及ぼす影響

加工後の液だれ時間が長いと、作業効率の低下や作業ミスを招く恐れがあります。







液だれによる機械稼働時間のロスは、およそ5-10分と言われています。
頻繁に加工と段取りを繰り返す場合、機械のアイドルタイムは計り知れません。

液だれを防ぐメリット



液だれを防ぐことにより、多くの改善が得られます。
・残留切削液がなくなることで、段取り時間を大幅に短縮することができます。
・次の加工に移るま
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2023年10月19日
マシニングセンタの予知保全について
[2023/10/19公開]


Question

低コスト、短時間で行えるマシニングセンタの予知保全はありますか？

日々の稼働で機械を長時間止めて保全ができないが、突然のトラブルで稼働停止は困るので良い方法を知りたい。



Answer

主軸の振れ精度をチェックすれば、マシニングセンタ駆動部全ての劣化を推定することができます

マシニングセンタ駆動部で最も酷使されるユニットは機械主軸ですので、劣化は主軸の精度に現れます。
主軸の振れが大きいということは、駆動系を主とする構成部品が消耗・経年劣化しているサインと判断できます。



テストバーを用いた主軸振れ精度のチェック

テストバーを使用することで、簡単に主軸の振れをチェックすることができます。



マシニングセンタの予知保全とテストバーの活用方法

以下の動画でマシニングセンタの予知保全とテストバーの活用方法をご紹介いたしま
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2023年10月18日
端面溝入れのコツ
[2023/10/18公開]


Question

端面溝入れ加工を行う際に気を付けるポイントは何ですか？

さまざまな外径溝入れ工具がありますが、端面溝入れする際の注意点を教えて欲しい。



Answer

端面溝入れ加工工具の選定には、選定時に注意すべき重要な事項があり、安定した端面溝入れ加工を行うための使い方のポイントもあります。

溝入れ・横送り加工用工具の選定



端面溝入れ・横送り加工の工具選定はクランプオン式の溝入れ工具が第一選択になります。
クランプオン式やセルフクランプ式は端面溝入れと横送り加工に対応しています。
また、スクリュークランプ式は小径の端面溝加工に最適です。
端面溝入れ加工は切りくず処理性が悪化しやすいため、ツールパスによって最適なブレーカを選択してください。

端面溝入れ加工のポイント

端面溝入れ工具はボディとの干渉を防ぐために曲率があるなど他の溝入
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    切削加工：新着記事, 
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    切削加工：基礎知識（旋削工具と材質）, 
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2023年10月18日
小物ワークの多数個取りの際、治具スペースが足りず困っている
[2023/10/18公開]


Question

小物ワークを多数個取りする際に便利なクランプはありますか？

・クランプ部品が場所を取ってしまい、配置できるワーク数が少ない
・ワークサイズが小さく、治具とツールの干渉が気になる。



Answer

小サイズで操作が簡単なクランプ部品を使用する

・治具がスペースを取らず、加工範囲を最大限に活かした多数個取りが可能に
・操作性の良い治具で工程集約にもつながる

小サイズのクランプ部品を使用するメリット

① 治具による加工への干渉を軽減



クランプ部品の背が低いため、刃物と治具の干渉を避けることができます。
また、側面からクランプを行うため、ワーク上面加工の邪魔をしません。

② 加工エリアを最大限に活用







省スペースでの治具配置が可能なため、加工可能範囲に最大限ワークを敷き詰めることができます。
これにより、一度の
続きを見る
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：「治具」の種類・特長, 

  


  
  

  
  

  
  




  

  
      
    




  

2023年10月17日
切削幅と切取り厚さの関係
[2023/10/17公開]


Question

フライス工具の送り条件はどのような事に注意して決定すればいいですか？

さまざまなフライス工具の種類がありますが、送り条件を決定する際の注意点を教えて欲しい。



Answer

送り条件の決定には、切取り厚さの概念を知ることが重要です。

切取り厚さとは

切取り厚さとは切れ刃に直行する厚み、下の図では『t』を指します。
切取り厚さは、１つの切れ刃が切る取る際の切りくずの厚みになります。
この切りくずの厚みをコントロールすることは、切削抵抗・寸法調整、または工具寿命の管理などを行うのに重要な要素になってきます。



切取り厚さに影響を及ぼすパラメータ

フライス加工における切取り厚さの計算式は以下の式で与えられます。
切取り厚さhmaxには、「刃当たり送り:fz」はもちろん、「カッタ径:DC」「切削幅:ae」「カッタの切込み角:K
続きを見る
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おすすめ記事

  
  
  

  
  
  

    
      
    
  



  
    ボールエンドミル加工による面粗さから適したピックフィードを設定するポイント
  

  
    [2023/3/16公開]


Question


ボールエンドミル加工のピックフィードの目安とは？

CAMでツールパスデータを作製していますが、中粗加工と仕上げ加工のピックフィードを設定する目安
  

  
    続きを見る
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：ワーク・工具の「条件異常」, 
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    超硬ボールエンドミル（一般鋼・調質鋼）, 
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    超硬ボールエンドミル（アルミ）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（SUS）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（樹脂）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（グラファイト）, 
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    切削条件, 
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    静電気の基礎
  

  
    生活において身近な存在である静電気が、製造業の現場にて問題を引き起こすこともある。ここでは静電気が製造業の現場に与える影響、メカニズム、対策の基本であるアースについて、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務
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    静電気の測定とイオナイザーによる静電気対策
  

  
    静電気による事故を防ぐには、測定と除電が非常に重要である。ここでは、測定そしてイオナイザーによる除電対策の基本について、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務所）が解説する。


	静電気の測定
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人気記事ランキング

  
  
  

  
  
  

        
    
  



  ねじの破壊と強度計算（ねじの基礎）



  ねじの破壊と強度計算

許容応力以下で使用すれば、問題ありません。ただし安全率を考慮する必要があります

① 軸方向の引張…
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  タグ : 
  六角穴付きボルト, 
  
      
    強度, 
  
      
    ねじ・ボルト・座金・ナット, 
  
      
    キャップボルト, 
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    ボルト, 
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    六角穴付止めねじ



  

      
    
  



  ボルトの適正締付軸力/適正締付トルク



  

	ボルトで締結するときの締付軸力および疲労限度
	締付軸力と締付トルクの計算
	計算例
	初期締付力と締付トルク




ボル…
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    射出成形：テクニカルデータ（ボルト関連）, 
  
      
    プレス金型部品, 
  
      
    締付



  

      
    
  



  管用テーパねじ（JIS B 0203：1999より抜粋）



  

	基準山形
	基準寸法




基準山形

テーパおねじおよびテーパめねじに対して、適用する基準山形



平行めねじに対して…
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    管用テーパねじ



  

      
    
  



  圧着端子の基本



  
	電線と圧着端子と圧着工具の関係
	圧着加工の手順
	圧着工具の種類


電線と圧着端子と圧着工具の関係

①電線サイズに合っ…
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  配線部品



  

      
    
  



  表面粗さ（JIS B 0601：1994, JIS B 0031：1994）より抜粋



  JIS B 0601は2013年に改正されています。



	表面粗さの種類
	代表的な表面粗さの求め方
	参考 算術平均粗さ（Ra）と従来の表記の関…



  続きを見る



  タグ : 
  切削加工：基礎知識, 
  
      
    切削加工：テクニカルデータ, 
  
      
    切削加工：テクニカルデータ（機械要素）, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ（工業規格の基礎知識）, 
  
      
    プレス金型部品, 
  
      
    表面粗さ, 
  
      
    直動部品



  


  
  

  
  

  
  








お知らせ
2024年02月21日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    黒皮ワークのクランプ時、ずれや浮き上がりが気になる。

  


  
  

  
  

  
  




2024年02月20日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    穴精度に影響を与える工具の特長
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モバイルサイト

  
    
      
        
          
            https://jp.misumi-ec.com/tech-info/
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