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                      マイクロメーターヘッドの特長とその種類
                      マイクロメーターヘッド

測定機器や精密機械に取り付けて、位置決めに使用します。



特長


	フライス盤や顕微鏡のXYテーブルの位置決め作業に使用します。






測定面の種類

・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。
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                      3DCAD・CAEの「今」を追う！ベテランエンジニアのコラムが連載中です
                      3DCADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、3DCAD推進者として活躍される株式会社飯沼ゲージ製作所の土橋氏がコラムを連載していますのでご紹介します。3DCADやCAEの話題が中心のコラムです。ぜひご覧ください。
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              meviyブログでものづくりの今を知ろう！
            
            3DCADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、いろいろなものづくりの今を「ものづくり体験」というコラムで紹介中です。
ぜひご覧ください。
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              ロボット開発で社会人を驚かす高校生集団。彼らの技術力はどう培われているのか
            
            近年巷で数多く開催されるロボットコンテストにて、たくさんの実績で注目を集める高校生たちがいる。神戸市立科学技術高等学校機械工作部ROBOのメンバーだ。
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              一度は夢見た未来の世界がそこに！二足歩行ロボット格闘競技大会第32回ROBO-ONEレポート
            
            「プラレス3四郎」をご存知だろうか？1980年代前半に少年誌に連載され、テレビアニメ化もされた人気マンガ作品。遠隔操作ができるロボットを内蔵したプラモデル、つまり小型の人型ロボットを格闘させる競技会に、中学生の主人公が自作のロボットで出場して戦う。少年マンガの王道を行くような話だった。
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              「昭和の機械」も問題なし！中小企業による中小企業のためのIoT
            
            最近「IoT活用による生産性向上」が声高に叫ばれているが、中小企業にとっては未だ導入のハードルは高いという見方が多い。なぜならこれまで市販されている「IoTシステム」の多くは「最新設備がネットワークにつながる」というもので、導入コストも数百～数千万円と高額。古い設備には取り付けられないことも多く、大規模な設備投資を伴う大げさな話になりがちだったからだ。
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              現場生まれのIoTシステムが現場の負荷を下げる「武器」になった
            
            中小企業にとっては導入のハードルがまだまだ高そうなIoTシステムだが、最近は低コストで導入できるシステムも登場してきた。そのひとつ、株式会社イマオコーポレーションが提供する機械設備監視システム「ファクトリーステーション」は、無線通信を使って複数メーカーの設備の稼働状況をまとめて「見える化」するものだ。
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2024年1月18日
エンドミルでの円弧加工の切削条件
[2024/1/18公開]


Question

エンドミルで穴のくり広げ加工をするときの切削条件がわかりません

多刃のスクエアエンドミルで、穴のくり広げ加工を行う準備をしています。コンタリング加工で行うつもりですが、切削条件を教えてもらえますか？



Answer

コンタリング加工などの円弧加工を行う場合は、エンドミルの中心軸経路と外周経路の比で送り速度を下げる必要があります。

コンタリング加工などの円弧加工では回転速度と切込み量は側面加工の条件と同じですが、送り速度は補正が必要です。直線加工では送り速度とエンドミル外周における送り速度は一致しますが、円弧加工では外周における送り速度はエンドミルの中心軸経路と外周経路の比で設定値より速くなります。エンドミル外周における送り速度を適正にするには、中心軸経路と外周経路の比で送り速度を下げるように調整します。

●中心軸経路と外周経路
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    切削加工：基礎知識（エンドミル溝加工）, 
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2024年1月18日
あり溝加工の注意点
[2024/1/18公開]


Question

あり溝加工をするときの注意点を教えて

あり溝カッターで、あり溝加工を行おうとしましたが、カッターが折れてしまいました。加工条件は切削条件表どおりなのですが、その他の注意点を教えてもらえますか？



Answer

Tスロットカッターやあり溝カッターは、刃径に対してネックが細いので過負荷にならないように注意が必要です。加工条件はもちろんなのですが、前加工と切りくずの処理にも注意が必要です。

Tスロットカッターやあり溝カッターは底刃が無いので、下方向に送る加工はできません。



カッターの設置において、破損の原因となる切削時の振動が起こらないようにカッターのシャンク部の汚れ、傷、付着物などの除去が必要です。また保持具の口元部の摩耗などの確認が必要です。
加工方法においては、Tスロットカッターやあり溝カッターはネックが細く強度が無いので
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2023年12月8日
側面クランプ時にワークの浮き上がりが気になる
[2023/12/8公開]


Question


側面からワークをクランプする際に浮き上がりを抑える方法はありますか？


	面削時にワークを横からクランプするが、浮き上がりが気になる。
	バイス治具でワークを挟み込むと、浮き上がりが発生してしまう。



Answer


浮き上がり防止機構のついた治具で、ワークに下方向の力を加える。

側面クランプ時のワークの浮き上がり

上面フライスを行う際などは、ワークを側面からクランプすることがしばしばあります。
ではなぜ側面クランプで浮き上がりが発生する恐れがあるのでしょうか。



ワークに対して横から力が働くと、ワークからの反力によって、押し込む力が上下に分散します。
この分力のうち、フリーになっている上側へと力が逸れるため、結果としてワークが上に押し出されて浮き上がりが発生してしまいます。

浮き上がりを防止するためには

クランプ時
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2023年12月8日
刃先交換式エンドミルの有効刃数
[2023/12/8公開]


Question

刃先交換式エンドミルの有効刃数とはなんでしょうか？



Answer

刃先交換式エンドミルの有効刃数とは、ソリッドエンドミルの刃数に相当します。チップの配置により有効刃数が異なる場合があるので、切削条件の送り速度に注意します。

2枚刃のソリッドエンドミルは、1回転あたりの被削材を削る回数は2回となります。



下図の刃先交換式エンドミルにはチップは4か所付いていて2列に配置されています。しかし側刃の配置は交互にあるので、1回転あたり被削材を削る回数は1回となります。実質の刃数は1枚刃と同等ですので、有効刃数は1枚となります。



有効刃数が1枚の刃先交換エンドミルで、2枚刃のつもりで切削条件の送りを設定すると、目的の面粗度が得られず、場合によってはチップの負荷が大きいため欠損することがあります。有効刃数を確認して切削条件の送り速
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    切削加工：ワーク・工具の「条件異常」, 

  

      
    切削加工：基礎知識（エンドミルの特長）, 
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2023年12月8日
加工後の切粉の処理に手間がかかっている。
[2023/12/8公開]


Question

加工時に発生する切粉への良い対策はありませんか？


	加工後にT溝の中に切粉が残ってしまっている。
	切粉の処理に時間がかかり、機械の停止時間が長引いている。




Answer

切粉の発生を抑える


	切削条件の調整や刃具の変更を行う


どうしても発生してしまう切粉の処理


	T溝に切粉が入り込まないようにする。
	T溝清掃用の工具を使用する。
	クーラントで切粉を洗い流す。


切粉が及ぼす悪影響

機械加工を行う際、必ず発生する切粉。「切粉の多い工場は儲かっている証拠だ」という業界の決まり文句があるほど、日々の仕事に身近な存在です。



加工後、切粉発生の様子

そんな切粉ですが、加工後に放置してしまうと、様々なトラブルに繋がりかねません。


	新たにワークを設置する際に治具と干渉し、加工不良の原因となってしまう。
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2023年12月8日
大型加工機での段取りにかなりの時間を要してしまっている。
[2023/12/8公開]


Question

大型加工機で工程集約する方法はありますか？


	大型なワークの段取りに時間を取られてしまっている。
	多面加工をしたいが、都度の段替えにかなりの時間を要してしまっている。




Answer

①ワークのクランプにおける時間短縮


	テーブル上面から挿入できるTナットの使用
	電磁式クランプを用いたチャッキング


②ワークのクランプ高さ調整
③段取り短縮

大型加工機における加工前段取り

門型加工機などの大型加工機では、機械のサイズに合わせて、ワークや治具も大型化します。
大きいものでは2,3mを上回ってくるため、それに応じて加工前段取りにも時間を要してしまいます。



この記事では、大型加工機での段取り短縮する方法を、項目ごとに分けてみていきます。

①ワークのクランプにおける時間短縮

1.テーブル上面から挿入できるTナッ
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おすすめ記事

  
  
  

  
  
  

    
      
    
  



  
    ボールエンドミル加工による面粗さから適したピックフィードを設定するポイント
  

  
    [2023/3/16公開]


Question


ボールエンドミル加工のピックフィードの目安とは？

CAMでツールパスデータを作製していますが、中粗加工と仕上げ加工のピックフィードを設定する目安
  

  
    続きを見る
  



  
    タグ：

  
  
  

  
  
  

        
    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：ワーク・工具の「条件異常」, 

  

      
    切削加工：基礎知識, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（一般鋼・調質鋼）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（高硬度鋼）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（アルミ）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（SUS）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（樹脂）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（グラファイト）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（銅）, 

  

      
    切削条件, 

  

      
    切削工具, 

  


  
  

  
  

  
  



  


  

  
      
    
  



  
    静電気の基礎
  

  
    生活において身近な存在である静電気が、製造業の現場にて問題を引き起こすこともある。ここでは静電気が製造業の現場に与える影響、メカニズム、対策の基本であるアースについて、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務
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    静電気の測定とイオナイザーによる静電気対策
  

  
    静電気による事故を防ぐには、測定と除電が非常に重要である。ここでは、測定そしてイオナイザーによる除電対策の基本について、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務所）が解説する。


	静電気の測定
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人気記事ランキング
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  ねじの破壊と強度計算（ねじの基礎）



  ねじの破壊と強度計算

許容応力以下で使用すれば、問題ありません。ただし安全率を考慮する必要があります

① 軸方向の引張…
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  ボルトの適正締付軸力/適正締付トルク



  

	ボルトで締結するときの締付軸力および疲労限度
	締付軸力と締付トルクの計算
	計算例
	初期締付力と締付トルク




ボル…
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    締付
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  管用テーパねじ（JIS B 0203：1999より抜粋）



  

	基準山形
	基準寸法




基準山形

テーパおねじおよびテーパめねじに対して、適用する基準山形



平行めねじに対して…
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  圧着端子の基本



  
	電線と圧着端子と圧着工具の関係
	圧着加工の手順
	圧着工具の種類


電線と圧着端子と圧着工具の関係

①電線サイズに合っ…
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  配線部品
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  表面粗さ（JIS B 0601：1994, JIS B 0031：1994）より抜粋



  JIS B 0601は2013年に改正されています。



	表面粗さの種類
	代表的な表面粗さの求め方
	参考 算術平均粗さ（Ra）と従来の表記の関…
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お知らせ
2024年02月21日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    黒皮ワークのクランプ時、ずれや浮き上がりが気になる。

  


  
  

  
  

  
  




2024年02月20日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    穴精度に影響を与える工具の特長
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