
    



    
      メインコンテンツに移動
    
    
      
    
  

    
      
        
          
    
    
      
        
      

      
        
      

      
        製造現場の設計、加工、
保全技術から工具豆知識まで

      

      
        
      

    

  
  
    
      
  
      検索
        

        








  



  
    
      
	
    技術情報
  
	
            技術の基礎
              
          
            
              
                技術の基礎

                
                                      おすすめ記事

                                          
                        
                      
                      ピックアンドプレースユニットの設計を通じて装置設計を学ぼう！
                      3D CADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、ミスミグループの機械設計会社である株式会社ダイセキの技術士、孝治氏による「ダイセキのメカ設計道場」が展開中です。ピックアンドプレースユニットの設計を通じて装置設計に必要な計算や検討事項などが学べます。知識向上にぜひお役立てください。











                                        続きを見る
                                  

              

            

                        
              	
            数学・物理学の基礎
                      	
            単位について
          
	
            工業数学
          
	
            力学
          


          
	
            機械工学の基礎
                      	
            材料力学
          
	
            熱力学
          
	
            流体力学
          
	
            計測工学
          


          
	
            メカトロニクスの基礎
                      	
            アクチュエータ
          
	
            センサ
          
	
            電子回路素子とその応用
          


          
	
            エレクトロニクス部品の基礎
                      	
            配線
          
	
            配線部品
          
	
            電子回路部品と使い方
          
	
            コントローラ・スイッチ・周辺機器
          
	
            電源
          
	
            ソフトウェア
          
	
            制御部品
          


          
	
            機械設計の基礎
                      	
            機構設計
          
	
            図面
          
	
            機械部品の選定
          


          
	
            材料の基礎
                      	
            材料の基礎の概要
          
	
            金属材料
          
	
            その他材料
          
	
            樹脂材料
          
	
            塗料
          


          
	
            機械加工の基礎
                      	
            機械加工の基礎の概要
          
	
            除去加工
          
	
            結合加工
          
	
            熱処理・表面処理・化学処理
          


          
	
            機械要素の基礎
                      	
            案内・緩衝要素
          
	
            動力伝達要素
          
	
            エネルギーの変換要素
          
	
            ねじ・ばね
          
	
            ベアリング
          
	
            無給油ブッシュ
          


          
	
            規格
                      	
            ねじ・ボルト
          
	
            はめあい
          
	
            固定部品：止め輪、キー
          
	
            歯車
          
	
            ばね・スプリング
          
	
            材料
          
	
            表面処理
          
	
            電気規格
          
	
            保護等級
          
	
            ピン
          
	
            安全
          
	
            寸法
          


          
	
            法令・安全・省エネ
                      	
            一般的な法令
          
	
            工場に関する法令
          
	
            工場の省エネ
          
	
            輸出・輸入
          


          


              
                
                  
                

              

            

          

        

          
	
            実務の知識
              
          
            
              
                実務の知識

                
                                      おすすめ記事

                                          
                        
                      
                      製造現場から褒められる部品設計の秘訣とは？
                      3D CADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、株式会社小川製作所の小川真由氏による「製造現場から褒められる部品設計の秘訣」が展開中です。生産設備や装置の設計者向けに、“タメになる”部品設計の秘訣をご紹介します。知識向上にぜひお役立てください。









第1回 設備設計のカギ「切削加工」を知ろう！


                                        続きを見る
                                  

              

            

                        
              	
            企画
                      	
            仕入資材
          


          
	
            構想設計・基本設計
                      	
            全体構成の決定
          
	
            技術仕様書
          
	
            メカ：基本設計
          
	
            プレス金型：基本設計
          
	
            射出成形金型：基本設計
          


          
	
            詳細設計
                      	
            メカ：詳細設計
          
	
            プレス金型：詳細設計
          
	
            射出成形金型：詳細設計
          


          
	
            機械加工
                      	
            機械加工の概要
          
	
            除去加工：旋盤加工
          
	
            除去加工：フライス加工
          
	
            除去加工：穴あけ加工
          
	
            除去加工：研削加工
          
	
            除去加工：放電加工
          
	
            成形加工：プレス加工
          
	
            成形加工：射出成形
          
	
            成形加工：鋳造
          
	
            成形加工：鍛造
          
	
            結合加工：溶接
          
	
            結合加工：接着・ろう付け
          
	
            その他加工：洗浄
          
	
            その他加工：バリ取り
          
	
            その他加工：印刷
          
	
            化学処理：エッチング
          
	
            熱処理：焼入れ・焼戻し
          
	
            熱処理：焼なまし焼ならし
          
	
            熱処理：浸炭・窒化
          
	
            表面処理：塗装
          
	
            表面処理：めっき
          
	
            表面処理：アルマイト
          
	
            表面処理：蒸着・薄膜
          
	
            表面処理：電鋳
          
	
            表面処理：研磨
          


          
	
            組立
                      	
            工場環境
          
	
            組立て工具
          
	
            治具
          
	
            配線・配管
          
	
            組立作業
          


          
	
            検査
                      	
            製品および部品の検査方法
          


          
	
            品質管理
                      	
            品質管理の基本
          
	
            品質管理の手法
          


          
	
            安全衛生管理
                      	
            安全衛生管理の各論
          
	
            安全衛生管理に係わる事項
          


          


              
                
                  
                

              

            

          

        

          
	
            プロツールの基礎知識
              
          
            
              
                プロツールの基礎知識

                
                                      おすすめ記事

                                          
                        
                      
                      マイクロメーターヘッドの特長とその種類
                      マイクロメーターヘッド

測定機器や精密機械に取り付けて、位置決めに使用します。



特長


	フライス盤や顕微鏡のXYテーブルの位置決め作業に使用します。






測定面の種類

・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。
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2022年1月19日
ステンレス鋼切削時の「加工硬化」を防ぐ方法とは？
一般的に難削材といわれるステンレス鋼。ここではステンレス鋼切削時の「加工硬化」の注意点と工具による防止事例を紹介する。


	ステンレス鋼切削時の「加工硬化」に要注意！後工程の工具寿命に悪影響を及ぼす
	解決事例―切れ味重視の刃先形状の工具で、加工硬化を防ぐ



ステンレス鋼切削時の「加工硬化」に要注意！後工程の工具寿命に悪影響を及ぼす

ステンレス鋼は一般的に難削材と言われている。（ステンレス鋼の特性についてはこちら）

表1　ステンレス鋼切削時に発生しやすいトラブル


	
		
		
	
	
		
			ステンレス鋼の特長
			発生しやすいトラブル
		
	
	
		
			加工硬化しやすい
			後工程（リーマ・タップ）のトラブル、工具寿命が短い
		
		
			溶着しやすい
			工具の欠け、折損の発生
		
		
			切りくずが伸びやすい
			工具の欠け、折損の発生
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2022年1月19日
超硬ラジアスエンドミルを再研磨へ出すタイミングを知りたい
Question

超硬ラジアスエンドミルを再研磨に出す時の最適な摩耗状況を教えてほしい

社内規定で一定加工時間にて再研磨に出しているが、個人的にはまだ使える気がしている。
R部の摩耗や欠けが大きいと想定より研磨代が高かったり、研磨不可などが発生している。
再研磨に出す最適な摩耗状況がわかる基準があれば知りたい。

Answer

超硬ラジアスエンドミルの再研磨に出す最適な摩耗状況

超硬ラジアスエンドミルを再研磨して利用するには、摩耗幅が0.4～0.8mmのうちに再研磨するのが最適です。
摩耗状況により対応方針が変わりますので、下記の状態ごとの説明をご参考ください。


	摩耗幅は0.4～0.8ｍｍであれば切断せずR部のみの研磨で対応可能（図1-1）
	摩耗幅が0.2ｍｍ未満であれば再研磨は対応可だが、中仕上加工レベルならそのまま使用可能（図1-2）
	欠け含め先端摩耗が１ｍｍ以上にな
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2022年1月13日
フラットな穴底加工の品質安定化とコスト削減を両立する方法
底面がフラットな穴加工は、底面の平坦度が得にくいなどの品質維持はもちろん、複数工具を使うことによる工具交換などで段取り時間も増え、コスト高になりがちな悩みの多い加工だと言われる。ここでは、品質安定化と加工コスト削減を両立できた事例を紹介する。


	穴加工の困りごと・・・フラットな穴底加工はコスト高・品質不安定になりがち
	解決事例―ドリル1本で複数工程の加工、バリ抑制も！品質安定化とコスト削減を同時実現



穴加工の困りごと・・・フラットな穴底加工はコスト高・品質不安定になりがち

切削加工で最も問題になりやすいのが「穴」である。穴は加工者からすると、内径や位置公差が厳しかったり、内面をきれいに仕上げなければいけなかったりと、非常に気を遣うデリケートな要素である。また、止まり穴の先端は大抵ドリルの先端形状がそのまま残る。止まり穴の底部分は「ドリル先端形状OK」などと設計されていればよい
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2021年12月23日
ドリルのトラブルシューティング
工具劣化や、精度が出ないなど、ドリル加工の「困った問題」について、改善方法をご紹介いたします。




	刃先外周部の欠損





	逃げ面の過大な摩耗と亀裂







	切れ刃部分の欠損





	ランドの摩耗







	工具ボディの焼付き





	チゼルエッジの摩耗と亀裂







	心厚シンニング部と切れ刃部分の交差面の欠損





	刃先外周部の塑性変形







	直進度のずれと軸ずれ





	穴あき開口面の大きなバリ







	面粗度不良





	折損が多い







	穴径が拡大する





	穴径のばらつき







	真円度不良



 


図１　ドリルのトラブルシューティング一覧


	
		
		
		
		
	
	
		
			問題
			イメージ
			原因
			対策
		
	
	
		
			刃先
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2021年11月4日
生爪の選定方法
Question

手持ちの旋盤に合う生爪を選定したい

旋盤用の生爪を選定したいが、種類がいくつかあるようで、手持ちの旋盤に合うか心配です。
選定の注意点を教えて下さい。

Answer

まずは旋盤の生爪取付け面の種類を確認しましょう

チャックの種類に応じて選ぶ生爪が異なります。

表1.チャックの種類別生爪タイプ


	
		
		
	
	
		
			スクロール式チャックの場合多くは上下分割爪タイプ
			油圧式チャックの場合多くはセレーションタイプ
		
	
	
		
			
			
		
		
			
			
				上下分割爪の場合、生爪側にキーがあるのが特長
				生爪のボトル穴のある中央凹部は下部爪の凸部に嵌合させる
				チャックにセットしている下部爪に、凹凸を合わせて六角穴付きボルトで取り付ける
			
			
			
			
				下面にセレーションと呼ばれ
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2017年7月19日
V溝加工用エンドミルの正しい利用方法
[2022/10/27更新]

Question

V溝加工用エンドミルの正しい利用方法が知りたい

部品加工でV溝加工用エンドミルをよく利用しますが、刃先のチッピングが頻発して困っています。工具使用上のコツを教えてください。

Answer


V溝加工に際しては、下記の点がポイントとなります。


	利用方法
	（1）通常のスクエアエンドミルを利用する場合
	　工具またはワークを傾けることでV溝を切削する方法です。もしV溝底部の形状に高い精度が求められないのであれば、ラジアスやコーナーC付きのエンドミルでの加工も選択肢となります。
	（2）V溝加工用エンドミルを利用する場合

	
		工具先端部のみを利用する場合、周速を考慮して回転数を高めに条件設定してください。
		切削量が大きくなる場合は、段階的な切削をお薦めします。
		
		
	
	
	切削条件


工具径で回転数を決定すると
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    ボールエンドミル加工による面粗さから適したピックフィードを設定するポイント
  

  
    [2023/3/16公開]


Question


ボールエンドミル加工のピックフィードの目安とは？

CAMでツールパスデータを作製していますが、中粗加工と仕上げ加工のピックフィードを設定する目安
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    生活において身近な存在である静電気が、製造業の現場にて問題を引き起こすこともある。ここでは静電気が製造業の現場に与える影響、メカニズム、対策の基本であるアースについて、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務
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    静電気による事故を防ぐには、測定と除電が非常に重要である。ここでは、測定そしてイオナイザーによる除電対策の基本について、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務所）が解説する。
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  ねじの破壊と強度計算

許容応力以下で使用すれば、問題ありません。ただし安全率を考慮する必要があります

① 軸方向の引張…
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