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特長


	フライス盤や顕微鏡のXYテーブルの位置決め作業に使用します。






測定面の種類

・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。
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            「プラレス3四郎」をご存知だろうか？1980年代前半に少年誌に連載され、テレビアニメ化もされた人気マンガ作品。遠隔操作ができるロボットを内蔵したプラモデル、つまり小型の人型ロボットを格闘させる競技会に、中学生の主人公が自作のロボットで出場して戦う。少年マンガの王道を行くような話だった。
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            中小企業にとっては導入のハードルがまだまだ高そうなIoTシステムだが、最近は低コストで導入できるシステムも登場してきた。そのひとつ、株式会社イマオコーポレーションが提供する機械設備監視システム「ファクトリーステーション」は、無線通信を使って複数メーカーの設備の稼働状況をまとめて「見える化」するものだ。
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2023年8月24日
外径溝入れ・横送り加工のコツ
[2023/8/24公開]


Question

外径溝入れ加工を行う際に気を付けるポイントは何ですか？

さまざまな外径溝入れ工具がありますが、選定する際の注意点を教えて欲しい。



Answer

外径溝入れ加工を行う際は、用途に応じた適切な工具選定と使用上の注意点を意識して用いることが重要です。
また溝入れ加工に限らず、溝入れ工具を旋削加工に用いることで工具集約による加工時間の低減も可能です。

外径溝入れ・横送り加工用工具の選定

溝加工の状況により「クランプオン式」「セルフクランプ式」「スクリュークランプ式」から適切な方式の溝入れ工具を選定してください。

溝幅の精度

加工する溝幅の精度により、「型押し品」「研削品」のインサートを使い分けてください。

横送り加工

溝入れ加工に限らず、溝入れ工具を旋削加工に用いることで工具集約による加工時間の低減も可能です。溝入れ工具で横
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2023年7月24日
フライス工具選定の肝、切込み角について
[2023/7/24公開]


Question

フライス工具の選定時には何に気を付けて工具を選定すればいいですか？

さまざまなフライス工具の種類がありますが、選定する際の注意点を教えて欲しい。



Answer

フライス工具を選定する際には、切込み角を理解した上で工具選定をすることが重要です。

代表的なフライス工具の種類

代表的なカッタの種類には、直角肩削りカッタ、正面フライスカッタ、高送りカッタがあります。
これら工具の違いは切込み角にあります。

切込み角

切込み角とは、切れ刃と加工底面の平行線からなる角度です。切込み角が変わることでカッタの切削特性が大きく変化することから、フライス工具には重要なパラメータです。

切込み角が切削特性に与える影響　①切取り厚さ

切込み角が変わると切取り厚さが変わります。切取り厚さは送りの限界を決めるため、切込み角の異なるカッタで適用可
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2023年7月12日
マシンバイス-チャックで簡単に締め付け力を測る方法
[2023/7/12公開]


Question

加工中にワークが動いてしまいました。原因の調査ではなにをすべきでしょうか？



Answer

治具の締め付け力を測定してください。締め付けが弱くなりビビりが発生しているかもしれません。



コードレスで持ち運び自由で便利な荷重計
ナベヤ-ハンディデジタル荷重計




	締め付け力がデジタル表示
	外寸123Wx54Hx60Dの小型形状
	複雑な配線不要
	乾電池駆動でコードレス
	持ち運び可能な質量(0.8～1.9kg)




球面/フラット 両形状のアタッチメントを使い分け、
バイスだけでなくチャックの締め付け力も計測可能



フラットタイプの
アタッチメントを使用



球面タイプの
アタッチメントを使用



使用事例

【いつでもどこでも簡単に計測】



マシンバイスでの使用例



チャックでの使用例



デジタ
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2023年7月10日
加工前の段取りにかかる時間を減らす方法を知りたい
[2023/7/10公開]


Question

プレート交換の段取りに時間がかかりすぎています。生産効率を上げる方法はありますか？


	芯出し作業に時間を取られ、機械のアイドルタイムが長い
	多品種少量生産において治具の交換を簡単にしたい




Answer

高精度かつ操作性の良い、位置決め・締結治具ユニットの使用を推奨します

Qロックエレメントを用いた外段取り





ナベヤ - Qロックエレメント


	繰り返し位置決め精度3µm以内
	ネジ式/空圧式/油圧式
	治具段取り時間を50~70%短縮






治具事例


	Qロックエレメント＋外段取り用プレート
	加工中にあらかじめ外段取りしておくことで
	プレートのみ即交換、機械のアイドルタイム減少








ナベヤ - Qロックエレメント


	エアー注入で空圧式Qロックエレメントのアンクランプ
	クランプはキ
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：「治具」の種類・特長, 

  


  
  

  
  

  
  




  

  
      
    




  

2023年7月4日
突切り加工のコツ。突切り加工時に大事なポイント
[2023/7/4公開]


Question

突切り加工において正しい工具選定の方法や、加工時に注意すべきポイントは何でしょうか？

突発的なインサート欠損などのトラブルが生じていて、工具選定が悪いのか加工方法が悪いのか判断ができない。



Answer

工具のセッティング方法、工具選定、加工時のポイントなどを注意することで安定的な加工が行えます。

・工具のセッティング
溝入れ工具を使用する際、工具のセッティングが非常に重要なポイント
回転軸に対してインサートを垂直（90°）に取り付け、刃先高さ（芯高）は±0.1mm以下に設定することが重要

・突切り幅の選定
突切り幅の広さによって、歩留まりや工具特性にメリットやデメリットが生じます。
加工するワークに応じて、安定した加工ができるインサートの選択が重要です。

・送り条件
加工の工具寿命を安定させるために、ワーク中心付近で送りを
続きを見る
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：基礎知識, 

  

      
    切削加工：基礎知識（旋削工具と材質）, 
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2023年7月3日
エンドミル加工時の保持具選定
[2023/7/3公開]


Question

エンドミル加工に使う保持具を教えて


エンドミル加工に使う保持具は色々と種類があるようですが、選定方法や特徴を教えてもらえますか？


Answer


エンドミルなど回転工具は保持具（ツーリングとも呼ばれます）で保持され適用されます。
この保持具を選定するには、1.テーパ部 2.保持方式 3.保持具の首下長さ 4.把握径（工具のシャンク径）を決めてから選定します


1.テーパ部

工作機械のシャンク規格についてはこちらをご参照ください。



2.保持方式

回転工具を保持する保持具には、保持方式で多くの種類があり、一般的には、①コレットチャック方式、②油圧（ハイドロ）チャック方式、③焼きばめチャック方式があります。
詳しくはこちら。

3.保持具の首下長さ

保持具の首下長さはワーク、取り付け具などの状況で判断します。必要以上に長く
続きを見る
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：基礎知識, 

  

      
    切削加工：基礎知識（エンドミル周辺工具・用語）, 
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    ものづくりQ&A, 
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おすすめ記事

  
  
  

  
  
  

    
      
    
  



  
    ボールエンドミル加工による面粗さから適したピックフィードを設定するポイント
  

  
    [2023/3/16公開]


Question


ボールエンドミル加工のピックフィードの目安とは？

CAMでツールパスデータを作製していますが、中粗加工と仕上げ加工のピックフィードを設定する目安
  

  
    続きを見る
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：ワーク・工具の「条件異常」, 

  

      
    切削加工：基礎知識, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（一般鋼・調質鋼）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（高硬度鋼）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（アルミ）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（SUS）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（樹脂）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（グラファイト）, 

  

      
    超硬ボールエンドミル（銅）, 
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    静電気の基礎
  

  
    生活において身近な存在である静電気が、製造業の現場にて問題を引き起こすこともある。ここでは静電気が製造業の現場に与える影響、メカニズム、対策の基本であるアースについて、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務
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    静電気対策, 

  


  
  

  
  

  
  



  


  

  
      
    
  



  
    静電気の測定とイオナイザーによる静電気対策
  

  
    静電気による事故を防ぐには、測定と除電が非常に重要である。ここでは、測定そしてイオナイザーによる除電対策の基本について、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務所）が解説する。


	静電気の測定
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人気記事ランキング

  
  
  

  
  
  

        
    
  



  ねじの破壊と強度計算（ねじの基礎）



  ねじの破壊と強度計算

許容応力以下で使用すれば、問題ありません。ただし安全率を考慮する必要があります

① 軸方向の引張…



  続きを見る



  タグ : 
  六角穴付きボルト, 
  
      
    強度, 
  
      
    ねじ・ボルト・座金・ナット, 
  
      
    キャップボルト, 
  
      
    ねじ, 
  
      
    ボルト, 
  
      
    技術計算, 
  
      
    六角穴付止めねじ



  

      
    
  



  ボルトの適正締付軸力/適正締付トルク



  

	ボルトで締結するときの締付軸力および疲労限度
	締付軸力と締付トルクの計算
	計算例
	初期締付力と締付トルク




ボル…
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  タグ : 
  射出成形：テクニカルデータ, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ（ボルト関連）, 
  
      
    プレス金型部品, 
  
      
    締付



  

      
    
  



  管用テーパねじ（JIS B 0203：1999より抜粋）



  

	基準山形
	基準寸法




基準山形

テーパおねじおよびテーパめねじに対して、適用する基準山形



平行めねじに対して…
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  配管部品, 
  
      
    ねじ・ボルト・座金・ナット, 
  
      
    管用テーパねじ



  

      
    
  



  圧着端子の基本



  
	電線と圧着端子と圧着工具の関係
	圧着加工の手順
	圧着工具の種類


電線と圧着端子と圧着工具の関係

①電線サイズに合っ…
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  タグ : 
  配線部品



  

      
    
  



  表面粗さ（JIS B 0601：1994, JIS B 0031：1994）より抜粋



  JIS B 0601は2013年に改正されています。



	表面粗さの種類
	代表的な表面粗さの求め方
	参考 算術平均粗さ（Ra）と従来の表記の関…



  続きを見る



  タグ : 
  切削加工：基礎知識, 
  
      
    切削加工：テクニカルデータ, 
  
      
    切削加工：テクニカルデータ（機械要素）, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ, 
  
      
    射出成形：テクニカルデータ（工業規格の基礎知識）, 
  
      
    プレス金型部品, 
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お知らせ
2024年02月21日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    黒皮ワークのクランプ時、ずれや浮き上がりが気になる。

  


  
  

  
  

  
  




2024年02月20日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    穴精度に影響を与える工具の特長

  


  
  

  
  

  
  








タグクラウド
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    ねじ・ボルト・座金・ナット
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    切削加工：基礎知識
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    ねじ

  

      
    切削工具

  

      
    切削加工：テクニカルデータ

  

      
    射出成形：テクニカルデータ（ボルト関連）

  

      
    六角穴付きボルト

  

      
    射出成形用部品
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    ものづくりQ&A

  

      
    六角穴付止めねじ

  


  
  

  
  

  
  








モバイルサイト
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