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特長


	フライス盤や顕微鏡のXYテーブルの位置決め作業に使用します。






測定面の種類

・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。
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2023年11月28日
高硬度鋼加工に使う切削工具
[2023/11/28公開]


Question

高硬度鋼加工に使う切削工具を教えて

マシニングセンタで高硬度鋼の加工を計画していますが、どんな切削工具があるか教えてもらえますか？



Answer

高硬度鋼加工に対応した切削工具は、刃の材質、表面コート、刃の形状、剛性などが加工に耐えられなくてはいけません。高硬度鋼加工用切削工具の特徴を以下に記載していますのでご参照ください。

エンドミル

●母材：高硬度鋼用コート付き超硬またはCBN　●刃形状：ネガ刃、芯厚が太い多刃、コーナR付きが望ましい



ドリル

●母材：高硬度鋼用コート付き超硬　●刃形状：大きな先端角、剛性がある弱ねじれ



めねじ加工

●母材：高硬度鋼用コート付き超硬　●工具形状：超硬タップまたは超硬スレッドミル



リーマ

●母材：高硬度鋼用コート付き超硬　●刃形状：ネガ刃または小さいすくい角、剛性が
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2023年11月28日
外径用旋削ホルダの選定
[2023/11/28公開]


Question

外径用旋削ホルダを選定したい

外径用旋削ホルダはたくさん種類がありますが、どのように選定するのか教えてほしい。



Answer

旋削ホルダとチップを選定するときは、まずホルダを選定します。チップはホルダに適合するものから加工目的に合わせてチップを選定します。ホルダの選定に必要な仕様と選定内容を、以下に記載していますのでご参照ください。

外径用旋削ホルダの選定に必要な仕様と選定内容

①加工用途の選択：下図の加工形状に応じて選択します。



②勝手の選択：加工機と加工方法（刃物台の位置と主軸の回転方向）に適したホルダの勝手を選択します。



③シャンクサイズの選択：加工機に適したシャンクの高さ・幅の寸法を選択します。

④チップ形状の選択：加工形状を優先して選びますが、切込み角と刃先角度、逃げ角はそれぞれ以下のような特性があ
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2023年11月28日
ラフィングエンドミルのメリット
[2023/11/28公開]


Question

ラフィングエンドミルのメリットを教えて

ラフィングエンドミルを検討していますが、メリットと使用上の注意点を教えてもらえますか？



Answer

ラフィングエンドミルは外周刃が波状で、スクエアエンドミルに比べ切込み量や送り速度を上げることができます。

ラフィングエンドミルは外周刃が波状で、粗ピッチの場合切削抵抗が2～3割下がります。そのため切込み量や送り速度を上げることができます。

スクエアエンドミルでの一般鋼の側面加工では、径方向の切込み量は刃径の0.1～0.2倍以下が推奨値ですが、ラフィングエンドミルでは刃径の0.3～0.4倍以下が推奨値です。

また切りくずが分断されるので、切りくず排出性に優れています。但し被削材の加工面に筋ができてしまうので、面粗度が必要な仕上げには適していません。

面粗度が必要のない逃がし加工や、
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2023年11月28日
ミスミのエンドミルのコーティング
[2023/11/28公開]


Question

ミスミのエンドミルのコーティングに関して教えて

ミスミで使われるエンドミルのコーティングの種類について、用途や特長を教えてもらえますか？



Answer

ミスミの、エンドミルのコーティングの主な被削材と特長を以下に記載していますのでご参照ください。


	
		
		
		
		
		
		
	
	
		
			超硬
			エンドミル
			シリーズ
			コーティング種
			主な被削材
			耐酸化性
			（°）
			表面硬度
			（HV）
			コーティングの特長
		
	
	
		
			XAL
			AlCrN系
			一般鋼～
			調質鋼
			約1,000前後
			約3,100前後
			耐熱、硬度、摺動性に優れたコーティング。柔らかい材質から硬い材質まで幅広く対応します。
		
		
			VAC
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：工具の「寿命・耐久」, 

  

      
    切削加工：基礎知識（エンドミルの特長）, 
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2023年11月28日
ドリル加工でセンターもみつけが必要な理由
[2023/11/28公開]


Question

ドリル加工でセンターもみつけが必要な理由を教えて

ドリル加工の工程を検討していますが、センターもみつけが必要な理由を教えてもらえますか？



Answer

精度のよい安定したドリル加工のため、センターもみつけをおこないます

加工面が傾いていたりドリルの食い付きが悪いと、ドリルが振れたり傾いて被削材に進入します。その状態で加工すると穴形状が歪んだりドリルが折損したりします。あらかじめセンターもみつけをすることで、ドリルの芯ブレを抑えられます。
センターもみつけが必要なケースとポイントを以下に記載していますのでご参照ください。



センターもみつけが必要な被削材の加工面



センターもみつけが必要なドリル



センターもみつけが必要な穴あけ加工



センターもみつけのポイント

ドリルの先端角（120°前後）と同等角度のスポ
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：工具の「寿命・耐久」, 

  

      
    切削加工：基礎知識（穴あけ周辺工具）, 

  

      
    切削工具, 
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2023年11月28日
ドリルで加工できる深さ
[2023/11/28公開]


Question

ドリルで加工できる深さを教えて

ドリルで加工できる深さは溝長より短いと聞きましたが、どの程度の深さまで加工できるか教えてもらえますか？



Answer

通常のドリルでは溝長から刃径の1.5倍を引いた長さを目安にします。またフラットドリルは溝長ではなく、カタログの加工可能深さを確認します。

ドリル加工は溝に沿って切りくずを排出します。溝をふさぐ深さまでドリルを挿入すると、切りくずが排出されずドリル折損の原因となります。また、溝のシャンク側は切り上げて浅いので溝の長さにマージンが必要です。特にフラットドリルの場合は、ねじれが弱く切りくずの排出性が悪いためマージンが長めに必要です。フラットドリルはカタログで加工可能深さを確認してください。







おすすめ商品




TiAlNコート超硬フラットドリル2D



ミスミ
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    ボールエンドミル加工による面粗さから適したピックフィードを設定するポイント
  

  
    [2023/3/16公開]


Question


ボールエンドミル加工のピックフィードの目安とは？

CAMでツールパスデータを作製していますが、中粗加工と仕上げ加工のピックフィードを設定する目安
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    切削加工：新着記事, 

  

      
    切削加工：ワーク・工具の「条件異常」, 
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    静電気の基礎
  

  
    生活において身近な存在である静電気が、製造業の現場にて問題を引き起こすこともある。ここでは静電気が製造業の現場に与える影響、メカニズム、対策の基本であるアースについて、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務
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    静電気の測定とイオナイザーによる静電気対策
  

  
    静電気による事故を防ぐには、測定と除電が非常に重要である。ここでは、測定そしてイオナイザーによる除電対策の基本について、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務所）が解説する。


	静電気の測定
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人気記事ランキング

  
  
  

  
  
  

        
    
  



  ねじの破壊と強度計算（ねじの基礎）



  ねじの破壊と強度計算

許容応力以下で使用すれば、問題ありません。ただし安全率を考慮する必要があります

① 軸方向の引張…



  続きを見る



  タグ : 
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  ボルトの適正締付軸力/適正締付トルク



  

	ボルトで締結するときの締付軸力および疲労限度
	締付軸力と締付トルクの計算
	計算例
	初期締付力と締付トルク




ボル…
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  管用テーパねじ（JIS B 0203：1999より抜粋）



  

	基準山形
	基準寸法




基準山形

テーパおねじおよびテーパめねじに対して、適用する基準山形



平行めねじに対して…
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  圧着端子の基本



  
	電線と圧着端子と圧着工具の関係
	圧着加工の手順
	圧着工具の種類


電線と圧着端子と圧着工具の関係

①電線サイズに合っ…
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  表面粗さ（JIS B 0601：1994, JIS B 0031：1994）より抜粋



  JIS B 0601は2013年に改正されています。



	表面粗さの種類
	代表的な表面粗さの求め方
	参考 算術平均粗さ（Ra）と従来の表記の関…
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お知らせ
2024年02月21日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    黒皮ワークのクランプ時、ずれや浮き上がりが気になる。

  


  
  

  
  

  
  




2024年02月20日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    穴精度に影響を与える工具の特長
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モバイルサイト

  
    
      
        
          
            https://jp.misumi-ec.com/tech-info/
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