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                      ピックアンドプレースユニットの設計を通じて装置設計を学ぼう！
                      3D CADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、ミスミグループの機械設計会社である株式会社ダイセキの技術士、孝治氏による「ダイセキのメカ設計道場」が展開中です。ピックアンドプレースユニットの設計を通じて装置設計に必要な計算や検討事項などが学べます。知識向上にぜひお役立てください。
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                      製造現場から褒められる部品設計の秘訣とは？
                      3D CADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、株式会社小川製作所の小川真由氏による「製造現場から褒められる部品設計の秘訣」が展開中です。生産設備や装置の設計者向けに、“タメになる”部品設計の秘訣をご紹介します。知識向上にぜひお役立てください。
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                      マイクロメーターヘッドの特長とその種類
                      マイクロメーターヘッド

測定機器や精密機械に取り付けて、位置決めに使用します。



特長


	フライス盤や顕微鏡のXYテーブルの位置決め作業に使用します。






測定面の種類

・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。
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                      3DCAD・CAEの「今」を追う！ベテランエンジニアのコラムが連載中です
                      3DCADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、3DCAD推進者として活躍される株式会社飯沼ゲージ製作所の土橋氏がコラムを連載していますのでご紹介します。3DCADやCAEの話題が中心のコラムです。ぜひご覧ください。
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              3DCAD・CAEの「今」を追う！ベテランエンジニアのコラムが連載中です
            
            3DCADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、3DCAD推進者として活躍される株式会社飯沼ゲージ製作所の土橋氏がコラムを連載していますのでご紹介します。3DCADやCAEの話題が中心のコラムです。ぜひご覧ください。
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              meviyブログでものづくりの今を知ろう！
            
            3DCADデータアップロードで、即時見積もりと加工、最短1日出荷のmeviy（メヴィー）。
このサイト内にて、いろいろなものづくりの今を「ものづくり体験」というコラムで紹介中です。
ぜひご覧ください。
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              ロボット開発で社会人を驚かす高校生集団。彼らの技術力はどう培われているのか
            
            近年巷で数多く開催されるロボットコンテストにて、たくさんの実績で注目を集める高校生たちがいる。神戸市立科学技術高等学校機械工作部ROBOのメンバーだ。
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              一度は夢見た未来の世界がそこに！二足歩行ロボット格闘競技大会第32回ROBO-ONEレポート
            
            「プラレス3四郎」をご存知だろうか？1980年代前半に少年誌に連載され、テレビアニメ化もされた人気マンガ作品。遠隔操作ができるロボットを内蔵したプラモデル、つまり小型の人型ロボットを格闘させる競技会に、中学生の主人公が自作のロボットで出場して戦う。少年マンガの王道を行くような話だった。
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              「昭和の機械」も問題なし！中小企業による中小企業のためのIoT
            
            最近「IoT活用による生産性向上」が声高に叫ばれているが、中小企業にとっては未だ導入のハードルは高いという見方が多い。なぜならこれまで市販されている「IoTシステム」の多くは「最新設備がネットワークにつながる」というもので、導入コストも数百～数千万円と高額。古い設備には取り付けられないことも多く、大規模な設備投資を伴う大げさな話になりがちだったからだ。



            
              	
                  
                
	
                  
                


            
            続きを見る

          

              
	
          [image: 現場生まれのIoTシステムが現場の負荷を下げる「武器」になった]





        
            
              現場生まれのIoTシステムが現場の負荷を下げる「武器」になった
            
            中小企業にとっては導入のハードルがまだまだ高そうなIoTシステムだが、最近は低コストで導入できるシステムも登場してきた。そのひとつ、株式会社イマオコーポレーションが提供する機械設備監視システム「ファクトリーステーション」は、無線通信を使って複数メーカーの設備の稼働状況をまとめて「見える化」するものだ。
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2024年2月9日
マシニングセンタの機械テーブル仕様と既存治具が合わない。
[2024/2/9公開]


Question

機械テーブル本来の仕様だと都合が悪い時の対処法はありますか？


	機械の購入時と扱うワークが変わり、本来の機械テーブル仕様では適切でない場合がある。
	既存の治具を使用したいが、機械テーブルのタップ穴やT溝仕様に合わない。




Answer

機械テーブル仕様と既存治具が合わない場合の対処

①サブテーブルの設置
②テーブルの仕様を問わない治具の使用
③治具での調整

マシニングセンタの機械テーブル仕様

マシニングセンタでは、メーカーや型式ごとにテーブルの規格が決まっており、T溝やタップ穴などの仕様、さらには溝幅や穴径など機械によって多種多様です。

しかし、加工するワークの幅が広がっていくと、購入当初の機械テーブルでは治具やワークの搭載に都合が悪くなってしまうこともあります。

対処方法

①サブテーブルの設置

サブテーブルを設
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2024年2月6日
図面にざぐりや面取りの径や深さの指示が無い場合の対応方法
[2024/2/6公開]


Question

図面にざぐりや面取りの径や深さの指示が無い場合はどうしたらいいですか？

穴加工やねじ加工後のざぐり・面取り加工で図面に径や深さの指示がないことがある。ねじの規格にはざぐりや面取りの決まりがないようなのでどう対応すべきか教えてほしい。



Answer

JIS B1001「ボルト穴径及びざぐり径」やJIS B 1176「六角穴付ボルト」の各ボルト・ナットなどのJIS規格を確認して、加工寸法を設計者と合意してください。

ねじには規格があり、さまざまな寸法が決められていますが、ざぐりや面取りの大きさは、ねじの規格では決められていません。そのため、ねじの種類の中で機械設計や加工で主に用いられるボルトの規格であるJIS B1001「ボルト穴径及びざぐり径」やJIS B 1176「六角穴付ボルト」など各ボルト・ナットなどのJIS規格を参照します
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2024年2月6日
ISOチップの選び方　～三菱マテリアル編～
[2024/2/6公開]


Question

旋削チップ（またはインサート）の選び方を教えてください

インサートの種類がたくさんあり、材種とブレーカーの組み合わせのどれがベストなのか分からない



Answer

メーカー推奨のインサート材種とブレーカーの組み合わせを参考にしてください。
三菱マテリアルの旋削加工用インサートの「おすすめ組み合わせリスト」をご用意しました。

インサート材種とブレーカのおすすめ組み合わせ表


	
		
		
		
		
		
		
		
	
	
		
			インサート材種とブレーカのおすすめ組合せ表
			推奨ブレーカ
		
		
			被削材
			被削材名（例）
			インサート材種
			仕上切削
			軽切削
			中切削
			荒切削
		
	
	
		
			鋼
			S45C_SCM440
			MC6125
			FP
			LP
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2024年2月2日
ボールエンドミルの先端摩耗対策
[2024/2/2公開]


Question

ボールエンドミルの先端だけが早く摩耗してしまいます

ボールエンドミルで加工していますが、ボールの先端だけが早く摩耗してしまいます。なにか改善する方法はありますか？



Answer

改善する手段としてボールエンドミルの中心刃付近の切削を避けるため軸を被削材に対して傾けることや、回転速度を実切削径で設定することが考えられます。また、ラジアスエンドミルを適用することも有効です。

ボールエンドミルの先端だけが摩耗する要因として、回転軸付近での切削速度が遅いことが考えられます。先端中心では切削速度はほぼ０m/minなので、送り速度で擦っている状態になります。

（1）ボールエンドミルを傾けて加工する

5軸制御MCでは、被削材に対して回転軸を傾けることで、先端摩耗を軽減することができます。ロングネックボールなどは横方向の力に弱いため、極端な
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2024年2月2日
サイドカッターおよびTスロットカッターの刃先形状
[2024/2/2公開]


Question

サイドカッターとメタルソーの違いを教えて

サイドカッターとメタルソーの違いがわかりません。違いを教えてもらえますか？



Answer

サイドカッターは主に溝形状に、メタルソーはスリット溝または切断に用い、切削できる刃の範囲が異なります。以下にそれぞれの刃の範囲を記載していますのでご参照ください。

ボアタイプ

サイドカッター（側フライス、がわフライス）：外周面と両側面に切れ刃をもつカッター



千鳥刃サイドカッター：外周面と側面切れ刃は交互にあるサイドカッター



メタルソー：外周面のみに切れ刃をもつカッター　切断、溝加工用で溝幅拡張には適さない



アンギュラカッター（アングルカッター、片角フライス）：片側の切れ刃だけ角度をもつカッター



Wアンギュラカッター（ダブルアングル、等角フライス）：両側の切れ刃が等しい角度を
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2024年1月18日
オーバーサイズタップについて
[2024/1/18公開]


Question

メッキ予定のタップ加工の対処方法は？

メッキ予定の部品にタップをたてるのですが、タップ後にメッキをするのでねじが入らなくなるのではと懸念しています。どのような対処方法があるか教えてもらえますか？



Answer

オーバーサイズタップのご使用をおすすめします

メッキ加工をするとメッキの厚み分だけねじ径が細くなります。タップ加工した穴にねじを取り付けてメッキをすることで、ねじ部にメッキが施されずねじが細くなることがありません。
その場合、ねじ部はメッキされないので、目的に合わないケースがあります。その時はあらかじめメッキ厚を見込んだオーバーサイズタップを使用することで、メッキ加工後でもねじが入らないことがなくなります。



【オーバーサイズタップとは】
標準精度等級より１ランクか2ランク外径サイズが大きいタップです。標準精度等級や
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    ボールエンドミル加工による面粗さから適したピックフィードを設定するポイント
  

  
    [2023/3/16公開]


Question


ボールエンドミル加工のピックフィードの目安とは？

CAMでツールパスデータを作製していますが、中粗加工と仕上げ加工のピックフィードを設定する目安
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    静電気の基礎
  

  
    生活において身近な存在である静電気が、製造業の現場にて問題を引き起こすこともある。ここでは静電気が製造業の現場に与える影響、メカニズム、対策の基本であるアースについて、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務
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    静電気の測定とイオナイザーによる静電気対策
  

  
    静電気による事故を防ぐには、測定と除電が非常に重要である。ここでは、測定そしてイオナイザーによる除電対策の基本について、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務所）が解説する。


	静電気の測定
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人気記事ランキング
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  ねじの破壊と強度計算（ねじの基礎）



  ねじの破壊と強度計算

許容応力以下で使用すれば、問題ありません。ただし安全率を考慮する必要があります

① 軸方向の引張…
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  ボルトの適正締付軸力/適正締付トルク



  

	ボルトで締結するときの締付軸力および疲労限度
	締付軸力と締付トルクの計算
	計算例
	初期締付力と締付トルク




ボル…
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  管用テーパねじ（JIS B 0203：1999より抜粋）



  

	基準山形
	基準寸法




基準山形

テーパおねじおよびテーパめねじに対して、適用する基準山形



平行めねじに対して…
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  圧着端子の基本



  
	電線と圧着端子と圧着工具の関係
	圧着加工の手順
	圧着工具の種類


電線と圧着端子と圧着工具の関係

①電線サイズに合っ…
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  表面粗さ（JIS B 0601：1994, JIS B 0031：1994）より抜粋



  JIS B 0601は2013年に改正されています。



	表面粗さの種類
	代表的な表面粗さの求め方
	参考 算術平均粗さ（Ra）と従来の表記の関…
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お知らせ
2024年02月21日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    黒皮ワークのクランプ時、ずれや浮き上がりが気になる。

  


  
  

  
  

  
  




2024年02月20日
新着記事を1件投稿しました。
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