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特長


	フライス盤や顕微鏡のXYテーブルの位置決め作業に使用します。






測定面の種類

・測定装置として、使用する場合、平面タイプが一般的です。
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            中小企業にとっては導入のハードルがまだまだ高そうなIoTシステムだが、最近は低コストで導入できるシステムも登場してきた。そのひとつ、株式会社イマオコーポレーションが提供する機械設備監視システム「ファクトリーステーション」は、無線通信を使って複数メーカーの設備の稼働状況をまとめて「見える化」するものだ。
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2024年2月21日
黒皮ワークのクランプ時、ずれや浮き上がりが気になる。
[2024/2/21公開]


Question

黒皮ワークを安定してクランプする方法はありますか？


	黒皮面など表面が安定しないワークのクランプでずれが起きてしまう。
	鋳肌面のクランプで浮き上がりを防止したい。




Answer

以下、3つの解決策があります。
①鬼爪の付いた口金やクランプで挟み込む
②クランプの先端部分に黒皮ワーク用のアタッチメントを取り付ける。
③スクリューを当てて浮き上がりを防止する

黒皮のワークとは

素材から加工を行う際など、黒皮状態のワークを加工することが稀に発生します。
黒皮とは金属材料の素地表面を表す言葉で、何ら加工していない状態のことを指します。
鋳造後の素材のことは鋳肌状態とも言います。



中央部が黒皮の表面状態。両サイドの加工面と比較して凸凹している。

黒皮のワークは面が荒いため、精度の出たバイスの口金など平面でのクランプでは点
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2024年2月20日
穴精度に影響を与える工具の特長
[2024/2/20公開]


Question

穴あけ加工の精度にはどのような要素が影響するか知りたい

高精度の穴加工をするには、どのような要素が影響するかが分からない。



Answer

ドリルの設計要素、先端角、シンニング、マージン、芯厚は穴精度に大きく影響します。
また、ドリルの正しい使用方法も穴精度に影響を及ぼします。

超硬ドリルとハイスドリルの穴精度の違い



穴精度は、穴径、穴位置、真円度、円筒度、加工面の粗さなどいくつかの穴精度の種類があります。
超硬ドリルはハイスドリルに比べて各項目とも数値が優れており、より精度の高い穴あけ加工が可能となっています。

穴精度に関わるドリルの構造と特長



上図は2枚刃ドリルの構造と名称を図にしたものです。この中でも赤枠で囲まれた部分は穴精度を向上させるのに重要な役割を果たします。

先端角



先端角はドリルの刃先の角度
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2024年2月15日
専用カッターの用途
[2024/2/15公開]


Question

専用カッターとはどのようなカッターでしょうか？

専用カッターにランナー溝用、スプルーランナーロック穴用、ピンポイントゲート用、サブマリンゲート用とかありますが、どのようなカッターのことか教えてもらえますか？



Answer

ランナー溝用、スプルーランナーロック穴用、ピンポイントゲート用、サブマリンゲート用カッターは主にプラスチック射出成形金型に使われるカッターです。

【プラスチック射出成形金型の概要】
溶けたプラスチックを注入させる金型の入り口直後の太い径路をスプルーと呼びます。複数個の成形品をとる金型の場合、経路がここから複数に分岐します。スプルーから製品近くまでの経路をランナーと呼びます。樹脂はランナーを通り成形品に注入されますが、成形品の入り口部の経路をゲートと呼びます。

【プラスチック射出成形金型用カッター】
①ランナ
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2024年2月15日
旋削ねじ切りチップのさらい刃とは
[2024/2/15公開]


Question

旋削ねじ切りチップのさらい刃とは何ですか？

旋削ねじ切りチップには、さらい刃があるのとないのがありますが、さらい刃とは何ですか？



Answer

旋削ねじ切りチップのさらい刃とはねじ山の頂点を仕上げる切れ刃のことです

さらい刃のないねじ切りチップは、ねじ山の頂点部にバリが発生するため、バリ処理とねじ山の形状を整える必要があります。ねじ山部にバリが発生するとねじゲージに入らない不具合や、バリを巻き込む現象など不具合が発生します。
さらい刃のあるねじ切りチップでは、ねじ山高さを仕上げる切れ刃により、適正なねじ山頂点の形状に加工でき、またバリを除去できます。



さらい刃のないねじ切りチップ



さらい刃のあるねじ切りチップ



さらい刃のないねじ切りチップは、ねじ山角度が合致すれば加工できるねじ山高さやピッチの範囲はある程度幅
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    切削加工：基礎知識（切削加工の基礎）, 
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2024年2月9日
5軸加工機で加工を行う際、ツールと治具の干渉が気になる。
[2024/2/9公開]


Question

5軸加工の際、刃物の干渉を避けて加工する方法はありますか？


	既存治具だとツールとの干渉が大きく、多面加工がうまくできない。
	専用治具ではなく、5軸加工において汎用的に使える治具が欲しい。




Answer

コンパクトで干渉の少ないバイスを使ってみる。
①主軸干渉を意識した嵩上げ構造
②回転中心でのクランプを実現するセンタリング構造

5軸加工機におけるツールの干渉はなぜ起こるのか

5軸加工の治具設計で問題となるのがツールや治具との干渉です。
5軸加工機では、X/Y/Zの3軸に加えて、A/C軸の回転軸が２つ加わり、多面加工が可能になります。







しかし、治具のサイズが大きいと、刃物がワークまで届かないことや、加工エリアを狭めてしまう可能性もあります。
例えば、3軸機で汎用的に使用できるバイスでも、5軸機で使うと刃物と
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2024年2月9日
マシニングセンタの機械テーブル仕様と既存治具が合わない。
[2024/2/9公開]


Question

機械テーブル本来の仕様だと都合が悪い時の対処法はありますか？


	機械の購入時と扱うワークが変わり、本来の機械テーブル仕様では適切でない場合がある。
	既存の治具を使用したいが、機械テーブルのタップ穴やT溝仕様に合わない。




Answer

機械テーブル仕様と既存治具が合わない場合の対処

①サブテーブルの設置
②テーブルの仕様を問わない治具の使用
③治具での調整

マシニングセンタの機械テーブル仕様

マシニングセンタでは、メーカーや型式ごとにテーブルの規格が決まっており、T溝やタップ穴などの仕様、さらには溝幅や穴径など機械によって多種多様です。

しかし、加工するワークの幅が広がっていくと、購入当初の機械テーブルでは治具やワークの搭載に都合が悪くなってしまうこともあります。

対処方法

①サブテーブルの設置

サブテーブルを設
続きを見る
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    ボールエンドミル加工による面粗さから適したピックフィードを設定するポイント
  

  
    [2023/3/16公開]


Question


ボールエンドミル加工のピックフィードの目安とは？

CAMでツールパスデータを作製していますが、中粗加工と仕上げ加工のピックフィードを設定する目安
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    静電気の基礎
  

  
    生活において身近な存在である静電気が、製造業の現場にて問題を引き起こすこともある。ここでは静電気が製造業の現場に与える影響、メカニズム、対策の基本であるアースについて、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務
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    静電気の測定とイオナイザーによる静電気対策
  

  
    静電気による事故を防ぐには、測定と除電が非常に重要である。ここでは、測定そしてイオナイザーによる除電対策の基本について、技術士の鈴木孝氏（一代技術士事務所）が解説する。


	静電気の測定
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人気記事ランキング

  
  
  

  
  
  

        
    
  



  ねじの破壊と強度計算（ねじの基礎）



  ねじの破壊と強度計算

許容応力以下で使用すれば、問題ありません。ただし安全率を考慮する必要があります

① 軸方向の引張…
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  ボルトの適正締付軸力/適正締付トルク



  

	ボルトで締結するときの締付軸力および疲労限度
	締付軸力と締付トルクの計算
	計算例
	初期締付力と締付トルク




ボル…
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  管用テーパねじ（JIS B 0203：1999より抜粋）



  

	基準山形
	基準寸法




基準山形

テーパおねじおよびテーパめねじに対して、適用する基準山形



平行めねじに対して…
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  圧着端子の基本



  
	電線と圧着端子と圧着工具の関係
	圧着加工の手順
	圧着工具の種類


電線と圧着端子と圧着工具の関係

①電線サイズに合っ…
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  表面粗さ（JIS B 0601：1994, JIS B 0031：1994）より抜粋



  JIS B 0601は2013年に改正されています。



	表面粗さの種類
	代表的な表面粗さの求め方
	参考 算術平均粗さ（Ra）と従来の表記の関…
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お知らせ
2024年02月21日
新着記事を1件投稿しました。

  
  
  

  
  
  

        
    黒皮ワークのクランプ時、ずれや浮き上がりが気になる。

  


  
  

  
  

  
  




2024年02月20日
新着記事を1件投稿しました。
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