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回転軸
ROTARY  SHAFTS

QD公差h9（みがき棒）/h7（研磨棒）シリーズ!
用途に応じて、従来品（D公差g6品）、安
価タイプのh9（みがき棒）、一般グレードの
h7（研磨棒）をご選択いただけます。
代表型番：SFMR
掲載ページ：P.823～P.856

Qキー溝加工品を標準化!
キー溝加工を1～3ヶ所までご選択 
いただけます。
代表型番：SFMKR  
掲載ページ：P.825, P.829, P.833, P.835

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M
L

E  D2・D2.5のサイズの真直度は 
0.1/100となります。

Q回転軸・駆動軸精度基準 （ ）数字は駆動軸に適用
Xh9（みがき棒）は適応外になります。

Q回転軸 おねじ逃げ追加工（PC・QC）寸法（参考値）
おねじ逃げ追加工（PC・QC）を指定した場合、PC・QC寸法は下表の通りとなります。また、
おねじ細目ねじ追加工（PMC・QMC）と組み合わせた場合のPC・QC寸法についても、下表を
ご参照ください。

P

（Y）

0.05

0.05

（0.01）
0.05
（0.01）

（φ0.01）
φ0.06

DD

駆動軸ストレートタイプ
KZAN KZAC KZAPは
　　　　 になります。

PP

0.05
（0.01）

φ0.06 φ0.06

DD

0.05
（0.01）

（φ0.01）（φ0.01）

Q同軸度・直角度

ROTARY  SHAFTS

回転軸

ミスミ丸棒ラインナップ

直動用途の軸が必要な場合 支柱が必要な場合 材料が必要な場合

回転用途の軸はこちら
商品名 回転軸（回転用途）

使用例

頁 P.819～
軸径公差 h7/g6/h9
材質/硬度 S45C　SUS304　SCM435

関連部品

ベアリング プーリ カップリング

商品名 シャフト（直動用途）

使用例

軸径公差 g6/f8/h5

材質/硬度
SUJ2　58HRC～ 

S45CまたはSUS304 
SUS440C相当　55HRC～

関連部品

リニアブッシュ シャフトホルダ 無給油ブッシュ

商品名 丸棒（材料）

商品写真

 

軸径公差 0
－-0.1

0
－－0.2 ±0.1～0.4

材質/硬度 SUS/アルミ/炭素鋼 
クロモリブデン鋼/銅

関連部品 加工していない材料販売です。
用途に合わせてご利用下さい。

商品名 支柱（支柱用途）

使用例

軸径公差 0
－-0.1

材質/硬度 SS400 
SUS304

関連部品

支柱クランプ スタンド セットカラー

製 品 名
ページ

DP.107～ DP.2111～ DP.Q2 -301～

－ストレートタイプ－ 
823

－ストレート・キー溝付タイプ－ 
825

－止め輪溝タイプ－ 
827

－止め輪溝・キー溝付タイプ－ 
829

－片端めねじタイプ－ 
831

－片端めねじ・キー溝付タイプ－ 
833

－両端めねじタイプ－ 
835

－両端めねじ・キー溝付タイプ－ 
837

－片端段付めねじタイプ－ 
847

－片端段付・両端めねじタイプ－ 
849

－両端段付タイプ－ 
851

－両端段付・両端めねじタイプ－ 
855

－片端段付・片端めねじタイプ－ 
841

－片端段付・片端おねじタイプ－ 
843

－片端段付・片端おねじ・片端めねじタイプ－ 
845

－両端段付・両端おねじタイプ－ 
853

－片端段付タイプ－ 
839

－両端段付・めねじ・おねじタイプ－
859

Q 回転軸・駆動軸 軸径に対する 
止め輪溝部詳細寸法

溝幅（m）

d

軸
径

軸径 d許容差 溝幅（m）許容差 適用止め輪
2 1.2

＋ 0.06 
 0

0.4 ＋ 0.05 
 0

JIS E型1.2
2.5 1.5 0.5 JIS E型1.5
3 2 JIS E型2
4 3

0.7
＋ 0.1 
 0

JIS E型3
5 4 ＋ 0.075 

 0

JIS E型4
6 5 JIS E型5
7 6

0.9
JIS E型6

8 7 ＋ 0.09 
 0

JIS E型7
9 8 JIS E型8
10 9.6 0/－0.09

1.15
＋ 0.14 
 0

JIS C型10
11 10.5

 0 
－ 0.11

JIS C型11
12 11.5 JIS C型12
13 12.4 JIS C型13
14 13.4 JIS C型14
15 14.3 JIS C型15
16 15.2 JIS C型16
17 16.2 JIS C型17
18 17 1.35 JIS C型18
19 18 JIS C型19
20 19

 0 
－ 0.21

1.35

JIS C型20
21 20 JIS C型21
22 21

＋ 0.14 
 0

JIS C型22
23 22 JIS C型23
24 22.9 JIS C型24
25 23.9 JIS C型25
26 24.9 JIS C型26
28 26.6

1.65

JIS C型28
29 27.6 JIS C型29
30 28.6 JIS C型30
32 30.3

 0 
－ 0.25

JIS C型32
35 33 JIS C型35
40 38 1.9 JIS C型40
45 42.5 JIS C型45
50 47 2.2 JIS C型50

QD部の真円度

駆動軸ストレートタイプKZAN KZAC 
KZAPの真円度は回転軸と同じです。

D 真円度 
Mを超え 以下

2 2.5 0.006（0.003）
3 13 0.004（0.003）
13 20 0.005（0.003）
20 40 0.006（0.005）
40 50 0.007（0.005）

QL寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1（±0.1）
6 30 ±0.2（±0.1）

30 120 ±0.3（±0.1）
120 400 ±0.5（±0.2）
400 800（500） ±0.8（±0.2）

E KC・WKC・K＝0の場合、KC＋A≧Lの場合、 
WKC＋C＋K＋E＞Lの場合、キー溝は下図の
形状になります。

Ex.)

Q回転軸・駆動軸：キー溝・おねじ逃げ部詳細寸法
Q軸径（D・P・Q）に対するキー溝詳細寸法

b

t

r

6.3

1.6
1.6

軸径
b t

r基準寸法 許容差 
（N9） 基準寸法 許容差

 6～ 7  2 － 0.004 
－ 0.029

1.2

＋ 0.1 
 0

0.08～ 
0.16 8～10  3 1.8

11～12  4
 0 
－ 0.03

2.5
13～17  5 3.0

0.16～ 
0.2518～22  6 3.5

23～30  8  0 
－ 0.036

4.0
＋ 0.2 
 0

31～38 10 5.0
0.25～ 
0.4

39～44 12  0 
－ 0.043

5.0
45～50 14 5.5

Q回転軸 軸径Dに対する六角穴詳細寸法
b h

D

軸径 b h
6～ 7 2.5 4
8～ 9 3 5
10～11 4 6
12～15 5 8
16～19 6 9
20～24 8 12
25～30 10 15

◦並目ねじの場合

F

BM

P PC

T

NS

QQC

P（＝M） 
Q（＝N）

PC 
QC

3 2.4
4 3.2
5 4.1
6 4.4
8 6.0

10 7.7
12 9.4
16 13.0
20 16.4
24 19.6
30 25.0

◦細目ねじ追加工と組み合わせた場合
PMC 
QMC

PC 
QC

3 2.4
4 3.2
5 4.1
6 4.8
8 6.4

10 8.4
12 10.4
15 13.4
17 15.4
20 18.4
25 22.7
30 27.7

－両端段付・止め輪溝タイプ－
857

－両端段付・片端おねじタイプ－
859

－両端2段付タイプ－
861

－片端段付・止め輪溝タイプ－
857

駆動軸－ストレートタイプ－
869

パイプ回転軸－軽量・ストレートタイプ－
862

テンション用軸－引き・止め輪溝付タイプ－
864

－押しタイプ・引きタイプ－
865

回転軸－軸端形状組合せタイプ－
867

回転軸 －廻り止めタイプ－
863

－両端段付タイプ－
873

製

－2段1段タイプ－
875

製製製

製 製 製
製

製

駆動軸－片端段付タイプ－
871

製

－ツバ付1段タイプ－
879

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製

製 製 製

製

－ツバ付タイプ－
877



Alterations code 指定単位 指定方法例 Spec. ￥/1Code

キー溝 
追加工

1ヶ所 
追加工 KC KC・A＝ 1mm単位 KC50-A10

E A・E・C≦100
E�キー溝が3ヶ所必要の場合、KCとWKCを併用してください。
X� D＝2～5は適用不可 400

2ヶ所 
追加工 WKC WKC・C・K・E＝ 1mm単位 WKC50-C8-K40-E10 800

軸端
キー溝 
追加工

PKC

QKC
PKC・QKC＝ 1mm単位 PKC10・QKC15

E�PKC・QKC≦50 
PKC（QKC）≦F（T）

X� P・Q5以下は適用不可
E�加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が500mmを超え
る場合、±2°の位相を生じることがあります。

400

平面取り 
追加工

1ヶ所 
追加工 FC FC・G＝ 1mm単位 FC10-G3

EG・J・V≦50
E�加工は同一直線上に行っておりますが、 
追加工間の距離が500mmを超える場合、 
±2°の位相を生じることがあります。

200

2ヶ所 
追加工 WFC WFC・J・W・V＝ 1mm単位 WFC10-J3-W10-V3 400

2面取り 
追加工

角度指定
2面取り KFC

KFC・G＝ 1mm単位

AG ＝ 15度単位
KFC10-G3-A90

基準面（0°）の他に任意の角度位置へ平面取りを 
追加工します。
E  G≦50
E  他の追加工と併用する場合、 
±2°の位相を生じることがあります。

600

両端
2面取り KWC KWC＝ 1mm単位 KWC20

両端に2面取りを追加工します。
E  KWC≦B－m・S－m
E  L≦680対応
X 右記記載のD寸以外は適用不可

800

面取り
深さ指定 WC WC＝ 0.1mm単位 WC6.8

面取り部の深さを0.1mm 
単位で指定ができます。
E  KWC追加工がある 
場合のみ適用となります。

E  D8以上に適用

400

L寸法公差変更 LKC － LKC
L寸法を公差変更します。
E�L＜500 -> L±0.05 

L≧500 -> L±0.1
400

同軸度変更 CKC － CKC
同軸度をφ0.02へ変更します。

E�右記L寸範囲内で適用可
X D部h9（みがき棒）は適用不可

800

スリットカム用溝 
追加工 UC UC＝ 1mm単位 UC10

スリットカム用溝を追加工します。

E UC＋L1≦LE UC≧1
X D2・2.5は適用不可
X D13以上は適用不可

200

スパナ溝追加工 SC SC＝ 1mm単位 SC10

スパナ溝を追加工します。
ESC＋ℓ2≦L

SC＝0またはSC≧1
X D2・2.5は適用不可
E�加工は同一直線上に行っております 
が、追加工間の距離が500mmを超え 
る場合、±2°の位相を生じることが 
あります。

400

おねじ左ねじ変更
PLM

QLM
－  PLM（QLM）

軸端P（Q）部のおねじ部を左ねじに変更します。
E�両端おねじタイプのみ適用
XPMC・QMCとの併用は不可 800

おねじ細目ねじ 
変更

PMC

QMC
－  PMC20（QMC16）

おねじ部を右表細目 
ねじに変更します。

E�（Q）寸法はPMC（QMC） 
と同寸法になります。
E� P（Q）寸法をPMC（QMC） 
に変えてご指定ください。

300

止め輪溝追加工
TA 

TB
TA・TB＝ 1mm単位 TA10-TB10

止め輪溝を追加工します。（適用止め輪付属）
E  4≦TA・TB＜L/2
E  止め輪溝寸法はD P.820 400

すり割り溝追加 MM － MM

D寸部にすり割り追加工します。
E�WCと同時指定の場合同一面になりません。
X D35以上は適用不可 400

逃げ寸法加工
PC

QC
－ PC （QC）

PC・QC：P・Q寸法部を逃げ加工します。
E 逃げ加工寸法詳細はP.820をご参照ください。
E F－B≦M×2
X D＝P、D＝Qの場合適用不可

無料

b

t

r

6.3

1.6
1.6

軸径 b t
r基準寸法 許容差（N9） 基準寸法 許容差

 6～ 7  2 － 0.004 
－ 0.029

1.2

＋ 0.1 
 0

0.08～ 
0.16 8～10  3 1.8

11～12  4  0 
－ 0.03

2.5
13～17  5 3.0 0.16～ 

0.2518～22  6 3.5
23～30  8  0 

－ 0.036
4.0

＋ 0.2 
 0

31～38 10 5.0 0.25～ 
0.439～44 12  0 

－ 0.043
5.0

45～50 14 5.5

-8211 -8221

ROTARY  SHAFTS -GUIDE-

回転軸 選定表

PKC QKC

PKC

形状 掲載 
ページ

ストレート

ストレートタイプ

P.823

ストレート・キー溝付タイプ 

P.825

止め輪溝タイプ 

P.827

止め輪溝・キー溝付タイプ 

P.829

片端めねじタイプ 

P.831

片端めねじ・キー溝付タイプ 

P.833

両端めねじタイプ 

P.835

両端めねじ・キー溝付タイプ 

P.837

ストレートパイプタイプ

P.862

廻り止めタイプ

P.863

引き・止め輪溝タイプ

P.864

テンション用タイプ

P.865

形状 掲載 
ページ

片端段付

片端段付タイプ 

P.839

片端段付・片端めねじタイプ 

P.841

片端段付・片端おねじタイプ 

P.843

片端段付・片端おねじ・片端めねじタイプ 

P.845

片端段付めねじタイプ 

P.847

片端段付・両端めねじタイプ 

P.849

片端段付・止め輪溝タイプ

P.857

両端段付

両端段付タイプ 

P.851

両端段付・両端おねじタイプ 

P.853

両端段付・両端めねじタイプ 

P.855

両端段付・止め輪溝タイプ

P.857

両端段付・片端おねじタイプ

P.859

両端段付・めねじ・おねじタイプ

P.859

両端2段付タイプ

P.861

KC A

WKC EC K

GFC

JWFC WV

H

LKC

l1UC

d

SC l2

W

m m
TA TB

D H
3～5 0.5

6～17 1
18～40 2

50 3

X D2・D2.5は適用不可

H H

AG KFC G

0°
D H

3～5 0.5
6～17 1

18～40 2
50 3

D W
  8   7
10   8 
12   9 
15 12
20 16

D W
25 20
30 25
35 30
40 35
50 45

KWC KWC W

WC

D WC
  8   4.0～  6.9
10   5.0～  7.9 
12   6.0～  8.9 
15   9.0～11.9
20 13.0～15.9

D WC
25 17.0～19.9
30 22.0～24.9
35 27.0～29.9
40 32.0～34.9
50 42.0～44.9

D d L1

3 2

4
4 3   
5 4   
6 5   
8 7

10 8 512 10

D W ℓ2

  6   5
  8  8   7

10   8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

25 22

PLM QLM

D PMC・QMC

6 3 4 5

8 3 4 5 6

10 4 5 6 8 

12・13 5 6 8 10

15・16 5 6 8 10 12

17・18 6 8 10 12 15

ピッチ 0.35 0.5 0.75 1.0

D W ℓ2

30 27 1535 30
40 36 2050 41

D PMC・QMC

20・22 6 8 10 12 15 17

25 8 10 12 15 17 20

30 8 10 12 15 17 20 25

35 10 12 15 17 20 25 30

40 12 15 17 20 25 30 35

50 15 17 20 25 30 35 40

ピッチ 0.75 1.0 1.5

QMC(細目)
PMC(細目)

LKC

PC QC

ROTARY  SHAFTS -ALTERATIONS-

回転軸 追加工概要

Q回転軸形状選択表 Q回転軸追加工概要　追加工の可否は各商品頁をご確認ください

0821-0822_F12-025 色校

φ0.02 φ0.02

φ0.02

D Lmax
  6～22 450
25～50 600

D N V

  6～13 1.2 1.5

15～20 2.0 2.5

22～30 3.0 3.8

V

N

回 

転 

軸

12



1h9（みがき棒）
型式 L 

指定0.1mm単位Type Dh9

SFMR

PSFMR

SSFMR
（SSFMRはD6選択不可）

3    0
－0.025 15.0 ～ 150.0

4
   0
－0.030

15.0 ～ 200.0
5 15.0 ～ 250.0
6 20.0 ～ 300.0
8    0

－0.036
20.0 ～ 400.0

10 20.0 ～ 500.0
12    0

－0.043
30.0 ～ 600.0

15 30.0 ～ 700.0
20

   0
－0.052

40.0 ～ 800.0
25 50.0 ～ 800.0
30 60.0 ～ 800.0
35

   0
－0.062

70.0 ～ 800.0
40 80.0 ～ 800.0
50 100.0 ～ 800.0

2h7（研磨棒）
型式 L 

指定0.1mm単位Type Dh7

SFHR

PSFHR

SSFHR

3    0
－0.010 15.0 ～ 150.0

4
   0
－0.012

15.0 ～ 200.0
5 15.0 ～ 250.0
6 20.0 ～ 300.0
8    0

－0.015
20.0 ～ 400.0

10 20.0 ～ 500.0
12

   0
－0.018

30.0 ～ 600.0
15 30.0 ～ 700.0
17 40.0 ～ 800.0
20

   0
－0.021

40.0 ～ 800.0
25 50.0 ～ 800.0
30 60.0 ～ 800.0
35

   0 
－0.025

70.0 ～ 800.0
40 80.0 ～ 800.0
50 100.0 ～ 800.0

3g6（研磨棒）
型式 L 

指定0.1mm単位Type Dg6

SFR

PSFR

SSFR
（SSFRはD13・16・18・22選択不可）

＊HFR
（＊印サイズのみ）

＊PHFR
（＊印サイズのみ）

  2 －0.002
－0.008

15.0 ～　50.0
  2.5 15.0 ～　50.0
  3 15.0 ～ 150.0
  4 －0.004

－0.012

15.0 ～ 200.0
  5 15.0 ～ 250.0
  6 20.0 ～ 300.0
  8 －0.005

－0.014
20.0 ～ 400.0

10 20.0 ～ 500.0
12

－0.006
－0.017

30.0 ～ 600.0
13 30.0 ～ 600.0
＊15 30.0 ～ 700.0

16 30.0 ～ 800.0
17 40.0 ～ 800.0
18 40.0 ～ 800.0
＊20

－0.007
－0.020

40.0 ～ 800.0
22 40.0 ～ 800.0
＊25 50.0 ～ 800.0
＊30 60.0 ～ 800.0
＊35 －0.009

－0.025

70.0 ～ 800.0
＊40 80.0 ～ 800.0
＊50 100.0 ～ 800.0

-8231 -8241

回 

転 

軸
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ROTARY  SHAFTS  -STRAIGHT  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－ストレートタイプ－

脱脂洗浄サービス D P.96

Order
注文例

型式 － L

SFMR15
PSFHR20
ZSF－SSFR20

－
－
－

150
300
100

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC SC LKC

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所追加工します。
指定方法  KC50－A10
WKC： キー溝を2ヶ所 

追加工します。
指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

E   KC・A・WKC・C・K・E 
＝指定1mm単位

E A・E・C≦100
E キー溝詳細はP.825
E  キー溝が3ヶ所必要の 
場合、KCとWKCを併用して 
下さい。

X D5以下は適用不可
E  キー溝加工位置が端面から1mm
未満の場合、Rがつきません。 
例

FC： 平面取りを1ヶ所 
追加工します。

指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所 

追加工します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

E   FC・G・WFC・J・W・V 
＝指定1mm単位

E  G・J・V≦50
D H

  3～5 0.5
  6～17 1
18～40 2

50 3

X D2・D2.5は適用不可

基準面（0°）の他に任意の 
角度位置へ平面取り 
追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG  ＝指定15°単位
E  G≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG120

D H
  3～5 0.5
  6～17 1 
18～40 2

50 3

X D2・D2.5は適用不可
E  他の追加工と併用する 
場合、±2°の位相を 
生じることがあります。

スリットカム用溝を 
追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
E  UC＋L1≦L
E  UC≧1
X D2・2.5は適用不可
X  D13以上は適用不可

D d L1

3 2

4
4 3
5 4
6 5
8 7

10 8 512 10

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
E  SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

X D5以下は適用不可
E  他の追加工と併用する 
場合、±2°の位相を 
生じることがあります。

L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
E  L＜500 C L±0.05

  L≧500 C L±0.1

  

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が 
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC：400  WKC：800 FC：200  WFC：400 600 200 400 400

AKC

WKC C E K

キー溝1ヶ所：KC●

キー溝2ヶ所：WKC●

H FC G

WFC JH V W

平面取り1ヶ所：FC●

平面取り2ヶ所：WFC●

H H

AG KFC G

0°
UC l1d SC lW 2 LKC

D W L2

 6  5
 8 8  7

10  8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

D W L2

25 22 10
30 27

15
35 30
40 36

20
50 41

Alteration
追加工

型式 － L －（KC・WKC・FC…etc.）
PSFMR30 － 250－ KC20－A10

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。

Type D公差 M材質 S表面処理

1

SFMR
h9（みがき棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFMR 無電解ニッケルメッキ
SSFMR SUS304 －

2

SFHR
h7（研磨棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFHR 無電解ニッケルメッキ
SSFHR SUS304 －

3

SFR

g6（研磨棒）

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFR 無電解ニッケルメッキ
SSFR SUS304 －
HFR SCM435

H硬度30～35HRC
四三酸化鉄皮膜

PHFR 無電解ニッケルメッキ

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

D

L

2－C0.5E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
1 2.5 0.006
3 13 0.004

13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

QL寸寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
14 30 ±0.2
30 120 ±0.3

120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M
L

E D2・D2.5のサイズの真直度は0.1/100となります。
E h9（みがき棒）は適応外になります。

1h9（みがき棒）
Type ￥ SFMR （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFMR （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFMR （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
3 290 350 410 － － － － － 330 390 440 － － － － － 380 420 520 － － － － －
4 270 320 390 410 － － － － 310 370 420 470 － － － － 380 420 520 610 － － － －
5 270 320 390 410 480 － － － 310 370 420 470 550 － － － 380 420 520 610 670 － － －
6 320 370 410 450 670 － － － 370 410 480 520 740 － － － － － － － － － － －
8 320 370 410 450 670 760 － － 370 410 480 520 740 850 － － 430 470 550 620 950 1,050 － －

10 320 370 410 450 670 760 930 － 370 410 480 520 740 850 970 － 430 470 550 620 980 1,050 1,170 －
12 370 430 470 500 720 820 1,180 － 400 480 510 560 790 890 1,260 － 490 580 630 710 1,010 1,160 1,450 －
15 400 460 520 540 770 880 1,260 1,470 440 520 540 600 890 1,020 1,440 1,790 620 720 740 820 1,180 1,320 1,660 2,090
20 510 650 660 740 1,030 1,150 1,540 1,840 590 750 790 880 1,180 1,350 1,760 2,940 700 880 900 1,000 1,470 1,960 2,940 3,890
25 600 840 950 1,040 1,300 1,580 2,130 2,740 740 1,100 1,210 1,350 2,030 2,710 4,050 5,270 840 1,140 1,250 1,390 2,110 2,780 4,250 5,500
30 － 900 1,030 1,130 1,490 1,740 2,420 3,220 － 1,160 1,310 1,730 2,550 3,400 5,130 6,830 － 1,250 1,440 1,820 2,750 3,620 5,540 7,400
35 － 1,340 1,500 1,650 2,210 2,510 3,550 4,650 － 1,690 1,870 2,500 3,680 4,980 7,550 9,910 － 1,980 2,220 2,710 4,010 5,340 8,080 10,450
40 － 1,620 1,800 1,990 2,650 3,030 4,250 5,560 － 2,030 2,250 3,000 4,420 5,980 9,070 11,900 － 2,390 2,670 3,270 4,820 6,430 9,700 12,560
50 － 2,100 2,350 2,590 3,480 3,920 5,510 7,200 － 2,650 2,930 3,900 5,750 7,770 11,790 15,470 － 3,090 3,480 4,240 5,980 7,970 12,610 16,350

2h7（研磨棒）　3g6（研磨棒）
Type ￥ SFHR・SFR （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFHR・PSFR （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFHR・SSFR （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
2 510 － － － － － － － 550 － － － － － － － 630 － － － － － － －

2.5 450 － － － － － － － 480 － － － － － － － 550 － － － － － － －
3 330 390 460 － － － － － 370 440 500 － － － － － 410 470 580 － － － － －
4 300 360 440 460 － － － － 340 410 470 530 － － － － 410 470 580 670 － － － －
5 300 360 440 460 550 － － － 340 410 470 530 620 － － － 410 470 580 670 740 － － －
6 360 410 460 510 760 － － － 410 460 540 590 840 － － － 470 520 610 680 1,050 － － －
8 360 410 460 510 760 860 － － 410 460 540 590 840 960 － － 470 520 610 680 1,050 1,160 － －

10 360 410 460 510 760 860 1,050 － 410 460 540 590 840 960 1,100 － 470 520 610 680 1,080 1,160 1,300 －
12 420 480 530 560 810 930 1,330 － 450 540 570 630 890 1,010 1,430 － 540 640 690 780 1,120 1,280 1,610 －
13 440 510 570 590 850 980 1,400 － 480 570 600 660 950 1,080 1,520 － － － － － － － － －
15 450 520 580 610 870 1,000 1,430 1,670 490 580 610 680 1,010 1,150 1,630 2,030 680 790 820 910 1,310 1,460 1,840 2,320
16 460 600 610 660 970 1,100 1,560 1,850 530 670 700 760 1,150 1,320 1,780 2,390 － － － － － － － －
17 470 610 620 720 1,040 1,170 1,590 1,880 540 680 710 820 1,170 1,340 1,810 2,670 690 850 900 960 1,410 1,560 2,190 2,890
18 490 650 670 780 1,140 1,280 1,720 2,050 580 760 800 930 1,320 1,510 1,970 3,120 － － － － － － － －
20 570 730 750 840 1,160 1,300 1,750 2,080 670 850 890 990 1,340 1,530 2,000 3,330 770 970 990 1,110 1,630 2,170 3,260 4,320
22 670 900 1,010 1,110 1,370 1,680 2,270 2,540 820 1,020 1,130 1,250 1,640 1,870 2,440 3,590 － － － － － － － －
25 680 950 1,070 1,180 1,470 1,790 2,410 3,110 830 1,240 1,370 1,530 2,300 3,070 4,600 5,980 930 1,260 1,380 1,540 2,340 3,080 4,720 6,110
30 － 1,020 1,160 1,280 1,690 1,970 2,740 3,650 － 1,310 1,480 1,960 2,890 3,860 5,820 7,760 － 1,380 1,590 2,020 3,050 4,020 6,150 8,220
35 － 1,520 1,700 1,870 2,510 2,850 4,030 5,280 － 1,920 2,120 2,830 4,180 5,650 8,570 11,260 － 2,190 2,460 3,010 4,450 5,930 8,970 11,610
40 － 1,840 2,040 2,250 3,010 3,440 4,820 6,310 － 2,310 2,550 3,400 5,020 6,780 10,290 13,520 － 2,640 2,960 3,630 5,350 7,140 10,770 13,950
50 － 2,380 2,660 2,940 3,950 4,450 6,250 8,170 － 3,010 3,320 4,420 6,530 8,820 13,380 17,580 － 3,420 3,860 4,710 6,640 8,850 14,000 18,170

Type ￥ HFR （SCM435硬度30～35HRC・四三酸化鉄皮膜） ￥ PHFR （SCM435硬度30～35HRC・無電解ニッケルメッキ）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
15 890 1,010 1,120 1,190 1,700 1,950 2,790 3,250 940 1,120 1,200 1,320 1,940 2,210 3,130 4,340
20 1,120 1,410 1,460 1,630 2,260 2,520 3,380 4,030 1,300 1,620 1,700 1,900 2,570 2,930 3,830 6,270
25 1,130 1,850 2,080 2,300 2,860 3,460 4,660 6,060 1,580 2,360 2,620 2,940 4,380 5,890 8,830 12,240
30 － 2,150 2,420 2,680 3,530 4,100 5,710 7,580 － 2,700 3,030 4,030 5,930 7,970 11,890 15,960
35 － 2,650 2,970 3,270 4,390 4,990 7,040 9,230 － 3,300 3,650 4,890 7,230 9,750 14,810 19,430
40 － 3,200 3,570 3,940 5,260 6,020 8,430 11,000 － 3,980 4,400 5,870 8,680 11,720 17,790 23,350
50 － 4,160 4,650 5,140 6,910 7,760 10,920 14,260 － 5,200 5,720 7,620 11,260 15,180 23,070 30,300

Example
使用例

この使用例の組み合わせは
Webで選定できます。

e-Catalog検索キー #MA241

選定手順の詳細 D P.87

＊e-Catalog検索BOXに検索キーを入力すると画面右側「モジュラ
アッセンブラ」エリアに結果が表示されます

●SUS304
Delivery
出荷日 3

3
●S45C●SCM435

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100
ストーク T 当日出荷

  800円/1本

1,600円/1本
  300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄

正午迄
PM 3:00迄

ご注文締切

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日
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Type D公差 M材質 S表面処理

1

SFMKR
h9（みがき棒）                        S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFMKR 無電解ニッケルメッキ
SSFMKR SUS304 －

2

SFHKR
h7（研磨棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFHKR 無電解ニッケルメッキ
SSFHKR SUS304 －

3

SFGKR
g6（研磨棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFGKR 無電解ニッケルメッキ
SSFGKR SUS304 －

-8251 -8261

回 

転 

軸

12

ROTARY  SHAFTS  -STRAIGHT  TYPE  WITH  KEY  GROOVES-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－ストレート・キー溝付タイプ－

Qキー溝加工を1～3ヶ所までご選択いただけます。

Example
使用例

Alterations

平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更

H FC G

WFC JH V W

平面取り1ヶ所：FC●

平面取り2ヶ所：WFC●

H H

AG KFC G

0°
UC l1d SC lW 2 LKC LKC

Code FC・WFC KFC UC SC LKC

Spec.

FC： 平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所 

追加工します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3
E   FC・G・WFC・J・W・V＝指
定1mm単位

E  G・J・V≦50
E  キー溝加工面と同一面へ
の加工になります。

E 加工は同一直線上に行っておりますが、
追加工間の距離が500mmを超える場
合、±2°の位相を生じることがあります。

基準面（キー溝加工面0°）の 
他に任意の角度位置へ 
平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG  ＝指定15°単位
E  G≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG120

E  他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

スリットカム用溝を 
追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
E  UC＋L1≦L
E  UC≧1
X  D13以上は適用不可

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
E  SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1
E  キー溝加工面と対面への
加工になります。

E  他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
E  L＜500 C L±0.05

  L≧500 C L±0.1

  

￥/1Code FC：200  WFC：400 600 200 400 400

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

D d L1

 6  5
4

 8  7

10  8
5

12 10

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

D W L2

 6  5
 8 8  7

10  8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

D W L2

25 22 10
30 27

15
35 30
40 36

20
50 41

Alteration
追加工

型式 － L － KA － A － KB － B － KC － C －（FC・KFC…etc.）
SFHKR30 － 300 － KA20 － A50 － KB120 － B20 － LKC

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

型式
L 

指定0.1mm単位
キー溝1 キー溝2 キー溝3

Type
Dh9 KA・A KB・B KC・C

公差 指定1mm単位

SFMKR

PSFMKR

SSFMKR
（SSFMKRはD6選択不可）

6 0 
－0.030 20.0～300.0

KA＋A≦L

KA≧0

b≦A≦100

KB＋B≦L

KB≧0

b≦B≦100

KC＋C≦L

KC≧0

b≦C≦100

8 0 
－0.036

20.0～400.0
10 20.0～500.0
12 0 

－0.043
30.0～600.0

15 30.0～700.0
20

0 
－0.052

40.0～800.0
25 50.0～800.0
30 60.0～800.0
35 0 

－0.062 70.0～800.0

1h9（みがき棒）

型式
L 

指定0.1mm単位
キー溝1 キー溝2 キー溝3

Type
Dh7 KA・A KB・B KC・C

公差 指定1mm単位

SFHKR

PSFHKR

SSFHKR

6 0 
－0.012 20.0～300.0

KA＋A≦L

KA≧0

b≦A≦100

KB＋B≦L

KB≧0

b≦B≦100

KC＋C≦L

KC≧0

b≦C≦100

8 0 
－0.015

20.0～400.0
10 20.0～500.0
12

0 
－0.018

30.0～600.0
15 30.0～700.0
17 40.0～800.0
20

0 
－0.021

40.0～800.0
25 50.0～800.0
30 60.0～800.0
35

0 
－0.025

70.0～800.0
40 80.0～800.0
50 100.0～800.0

2h7（研磨棒）

型式
L 

指定0.1mm単位
キー溝1 キー溝2 キー溝3

Type
Dg6 KA・A KB・B KC・C

公差 指定1mm単位

SFGKR

PSFGKR

SSFGKR
（SSFGKRはD13・16・18・22選択不可）

6 －0.004 
－0.012 20.0～300.0

KA＋A≦L

KA≧0

b≦A≦100

KB＋B≦L

KB≧0

b≦B≦100

KC＋C≦L

KC≧0

b≦C≦100

8 －0.005 
－0.014

20.0～400.0
10 20.0～500.0
12

－0.006 
－0.017

30.0～600.0
13 30.0～600.0
15 30.0～700.0
16 30.0～800.0
17 40.0～800.0
18 40.0～800.0
20

－0.007 
－0.020

40.0～800.0
22 40.0～800.0
25 50.0～800.0
30 60.0～800.0
35

－0.009 
－0.025

70.0～800.0
40 80.0～800.0
50 100.0～800.0

3g6（研磨棒）

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

Eキー溝数を1ヶ所～3ヶ所まで指定できます。

KA

D b

A

KB B

KC C

2－C0.5

t

L

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004

13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

QL寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Qキー溝詳細寸法

b

t

r

6.3

1.6
1.6

軸径
b t

r基準寸法 許容差 
（N9） 基準寸法 許容差

6  2 － 0.004 
－ 0.029

1.2

＋ 0.1 
 0

0.08～ 
0.168・10  3 1.8

12  4
 0 
－ 0.03

2.5
13～17  5 3.0

0.16～ 
0.2518～22  6 3.5

25・30  8  0 
－ 0.036

4.0
＋ 0.2 
 0

35 10 5.0
0.25～ 
0.4

40 12  0 
－ 0.043

5.0
50 14 5.5

E KA＝0、KA＋A＝L、KB＋B＝L、KC＋C＝Lの場合、 キー溝は下図の形状になります。

Q直角度

0.05

D

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。
Eh9（みがき棒）は適応外になります。

型式 － L －
キー溝1

－
キー溝2

－
キー溝3

KA － A KB － B KC － C

キー溝付 1ヶ所 
キー溝付 2ヶ所 
キー溝付 3ヶ所

SFMKR10
SFHKR30
SFGKR25

－
－
－

325
330
350

－
－
－

KA20
KA20
KA10

－
－
－

A50
A50
A10

－
－

KB120
KB90

－
－

B20
B30 － KC210 － C30

Order
注文例

1h9（みがき棒）
Type ￥ SFMKR （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFMKR （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFMKR （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
6 320 370 410 450 670 － － － 370 410 480 520 740 － － － － － － － － － － －
8 320 370 410 450 670 760 － － 370 410 480 520 740 850 － － 430 470 550 620 950 1,050 － －

10 320 370 410 450 670 760 930 － 370 410 480 520 740 850 970 － 430 470 550 620 980 1,050 1,170 －
12 370 430 470 500 720 820 1,180 － 400 480 510 560 790 890 1,260 － 490 580 630 710 1,010 1,160 1,450 －
15 400 460 520 540 770 880 1,260 1,470 440 520 540 600 890 1,020 1,440 1,790 620 720 740 820 1,180 1,320 1,660 2,090
20 510 650 660 740 1,030 1,150 1,540 1,840 590 750 790 880 1,180 1,350 1,760 2,940 700 880 900 1,000 1,470 1,960 2,940 3,890
25 600 840 950 1,040 1,300 1,580 2,130 2,740 740 1,100 1,210 1,350 2,030 2,710 4,050 5,270 840 1,140 1,250 1,390 2,110 2,780 4,250 5,500
30 － 900 1,030 1,130 1,490 1,740 2,420 3,220 － 1,160 1,310 1,730 2,550 3,400 5,130 6,830 － 1,250 1,440 1,820 2,750 3,620 5,540 7,400
35 － 1,340 1,500 1,650 2,210 2,510 3,550 4,650 － 1,690 1,870 2,500 3,680 4,980 7,550 9,910 － 1,980 2,220 2,710 4,010 5,340 8,080 10,450

2h7（研磨棒）　3g6（研磨棒）
Type ￥ SFHKR・SFGKR （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFHKR・PSFGKR （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFHKR・SSFGKR （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
6 360 410 460 510 760 － － － 410 460 540 590 840 － － － 470 520 610 680 1,050 － － －
8 360 410 460 510 760 860 － － 410 460 540 590 840 960 － － 470 520 610 680 1,050 1,160 － －

10 360 410 460 510 760 860 1,050 － 410 460 540 590 840 960 1,100 － 470 520 610 680 1,080 1,160 1,300 －
12 420 480 530 560 810 930 1,330 － 450 540 570 630 890 1,010 1,430 － 540 640 690 780 1,120 1,280 1,610 －
13 440 510 570 590 850 980 1,400 － 480 570 600 660 950 1,080 1,520 － － － － － － － － －
15 450 520 580 610 870 1,000 1,430 1,670 490 580 610 680 1,010 1,150 1,630 2,030 680 790 820 910 1,310 1,460 1,840 2,320
16 460 600 610 660 970 1,100 1,560 1,850 530 670 700 760 1,150 1,320 1,780 2,390 － － － － － － － －
17 470 610 620 720 1,040 1,170 1,590 1,880 540 680 710 820 1,170 1,340 1,810 2,670 690 850 900 960 1,410 1,560 2,190 2,890
18 490 650 670 780 1,140 1,280 1,720 2,050 580 760 800 930 1,320 1,510 1,970 3,120 － － － － － － － －
20 570 730 750 840 1,160 1,300 1,750 2,080 670 850 890 990 1,340 1,530 2,000 3,330 770 970 990 1,110 1,630 2,170 3,260 4,320
22 670 900 1,010 1,110 1,370 1,680 2,270 2,540 820 1,020 1,130 1,250 1,640 1,870 2,440 3,590 － － － － － － － －
25 680 950 1,070 1,180 1,470 1,790 2,410 3,110 830 1,240 1,370 1,530 2,300 3,070 4,600 5,980 930 1,260 1,380 1,540 2,340 3,080 4,720 6,110
30 － 1,020 1,160 1,280 1,690 1,970 2,740 3,650 － 1,310 1,480 1,960 2,890 3,860 5,820 7,760 － 1,380 1,590 2,020 3,050 4,020 6,150 8,220
35 － 1,520 1,700 1,870 2,510 2,850 4,030 5,280 － 1,920 2,120 2,830 4,180 5,650 8,570 11,260 － 2,190 2,460 3,010 4,450 5,930 8,970 11,610
40 － 1,840 2,040 2,250 3,010 3,440 4,820 6,310 － 2,310 2,550 3,400 5,020 6,780 10,290 13,520 － 2,640 2,960 3,630 5,350 7,140 10,770 13,950
50 － 2,380 2,660 2,940 3,950 4,450 6,250 8,170 － 3,010 3,320 4,420 6,530 8,820 13,380 17,580 － 3,420 3,860 4,710 6,640 8,850 14,000 18,170

Price
価格 E製品価格は表中価格にキー溝加工代を加

えた金額になります。
（例）SFMKR20－620－KA100－A20－KB200－

B20
 （表中価格）＋キー溝加工2ヶ所価格 ＝ 
製品価格　 1,840円　＋ 800円　＝ 2,640円

■キー溝加工価格
キー溝数 価格

1ヶ所 400
2ヶ所 800
3ヶ所 1,200

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。  E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 +1日 +2日

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切



Type
D公差 M材質 S表面処理標準タイプ 止め輪溝外側基準タイプ

止め輪無し 止め輪付 止め輪付

1
SFMRR SFMRRA －

h9（みがき棒）                        S45C 四三酸化鉄皮膜
PSFMRR PSFMRRA － 無電解ニッケルメッキ
SSFMRR SSFMRRA － SUS304 －

2
SFHRR SFHRRA －

h7（研磨棒） S45C 四三酸化鉄皮膜
PSFHRR PSFHRRA － 無電解ニッケルメッキ
SSFHRR SSFHRRA － SUS304 －

3

SFRR SFRRA SFRRGA

g6（研磨棒）
S45C 四三酸化鉄皮膜

PSFRR PSFRRA PSFRRGA 無電解ニッケルメッキ
SSFRR SSFRRA SSFRRGA SUS304 －
－ HFRRA － SCM435

H硬度30～35HRC
四三酸化鉄皮膜

－ PHFRRA － 無電解ニッケルメッキ

-8271 -8281

回 

転 

軸

12

F12-04_3rd

ROTARY  SHAFTS  -RETAINING  RING  GROOVES  ON  BOTH  ENDS-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－止め輪溝タイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。

Example
使用例

1h9（みがき棒）
型式 L 

指定0.1mm単位
B・S 

指定1mm単位
止め輪型番 

付属品止め輪2コ 
（止め輪付のみ）

Type D標準タイプ

止め輪無し

SFMRR

PSFMRR

SSFMRR
（SSFMRRはD6選択不可）

止め輪付

SFMRRA

PSFMRRA

SSFMRRA
（SSFMRRAはD6選択不可）

3 20.0～150.0

2≦B・S＜L/2
NETWS2

4 20.0～200.0 NETWS3
5 20.0～250.0 NETWS4
6 20.0～300.0 NETWS5
8 20.0～400.0 3≦B・S＜L/2 NETWS7

10 25.0～500.0 STWS10
12 40.0～600.0

4≦B・S＜L/2
STWS12

15 50.0～700.0 STWS15
20 70.0～800.0 STWS20
25 80.0～800.0

5≦B・S＜L/2

STWS25
30 80.0～800.0 STWS30
35 80.0～800.0 STWS35
40 80.0～800.0 STWS40
50 100.0～800.0 STWS50

2h7（研磨棒）
型式 L 

指定0.1mm単位
B・S 

指定1mm単位
止め輪型番 

付属品止め輪2コ 
（止め輪付のみ）

Type D標準タイプ

止め輪無し

SFHRR

PSFHRR

SSFHRR

止め輪付

SFHRRA

PSFHRRA

SSFHRRA

6 20.0～300.0 2≦B・S＜L/2 NETWS5
8 20.0～400.0 3≦B・S＜L/2 NETWS7

10 25.0～500.0 STWS10
12 40.0～600.0

4≦B・S＜L/2
STWS12

15 50.0～700.0 STWS15
17 70.0～800.0 STWS17
20 70.0～800.0 STWS20
25 80.0～800.0

5≦B・S＜L/2

STWS25
30 80.0～800.0 STWS30
35 80.0～800.0 STWS35
40 80.0～800.0 STWS40
50 100.0～800.0 STWS50

3g6（研磨棒）
型式 L 

指定0.1mm単位
B・S 

指定1mm単位 
E標準タイプ

P 
指定0.1mm単位 
E止め輪溝

m d 止め輪型番 
付属品止め輪2コ 
（止め輪付のみ）

Type D 公差 公差標準タイプ 止め輪溝外側基準タイプ

止め輪無し

SFRR

PSFRR

SSFRR
（SSFRRはD13・16・

18・22選択不可）

止め輪付

SFRRA

PSFRRA

SSFRRA
（SSFRRAはD13・16・

18・22選択不可）

＊HFRRA
（＊印のサイズのみ）

＊PHFRRA
（＊印のサイズのみ）

止め輪付

SFRRGA

PSFRRGA

SSFRRGA
（SSFRRGAはD13・16・

18・22選択不可）

2 20.0～ 50.0

2≦B・S＜L/2 3≦P≦L－4

0.4 ＋0.05 
   0

 1.2
＋0.06
   0

NETWS1.2
2.5 20.0～ 50.0 0.5  1.5 NETWS1.5
3 20.0～150.0  2 NETWS2
4 20.0～200.0

0.7 ＋0.1
   0

 3 NETWS3
5 20.0～250.0  4 ＋0.075

   0
NETWS4

6 20.0～300.0  5 NETWS5
8 20.0～400.0 3≦B・S＜L/2 5≦P≦L－5 0.9  7 ＋0.09

    0 NETWS7
10 25.0～500.0

1.15

 9.6     0
－0.09 STWS10

12 40.0～600.0

4≦B・S＜L/2 7≦P≦L－6

＋0.14
   0

11.5

    0
－0.11

STWS12
13 40.0～600.0 12.4 STWS13
＊15 50.0～700.0 14.3 STWS15

16 50.0～800.0 15.2 STWS16
17 70.0～800.0 16.2 STWS17
18 70.0～800.0

1.35

17 STWS18
＊20 70.0～800.0 19

    0
－0.21

STWS20
22 70.0～800.0 21 STWS22
＊25 80.0～800.0

5≦B・S＜L/2 10≦P≦L－8

23.9 STWS25
＊30 80.0～800.0 1.65 28.6 STWS30

35 80.0～800.0 33
    0
－0.25

STWS35
40 80.0～800.0 1.9 38 STWS40
50 100.0～800.0 47 STWS50

E 止め輪の詳細寸法について NETWS・STWSは P.Q2 -265を参照ください。E 止め輪材質はSUS304です。

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

脱脂洗浄サービス D P.96

Order
注文例

型式 － L － B － S － P
SFMRR30
SFHRR40

SFRRGA20
ZSF－SSFRR20

－
－
－
－

150
230
180
100

－
－

－

B6
B10

B10

－
－

－

S6
S10

S5
－ P150

1h9（みがき棒）
Type

￥ SFMRR （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFMRR （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFMRR （SUS304）
SFMRRA E止め輪付は下記価格に＋250円 PSFMRRA E止め輪付は下記価格に＋250円 SSFMRRA E止め輪付は下記価格に＋250円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
3 360 430 510 － － － － － 400 490 550 － － － － － 430 － － － － － － －
4 330 400 480 540 － － － － 360 450 520 610 － － － － 430 500 620 710 － － － －
5 330 400 480 520 600 － － － 360 450 520 610 680 － － － 430 500 620 710 780 － － －
6 400 440 520 560 840 － － － 440 510 590 640 930 － － － － － － － － － － －
8 400 440 520 560 840 960 － － 440 510 590 640 930 1,050 － － 500 550 640 720 1,120 1,250 － －

10 400 440 520 560 840 960 1,150 － 440 510 590 640 930 1,050 1,190 － 500 550 640 720 1,080 1,250 1,370 －
12 460 530 580 620 880 1,010 1,460 － 500 590 620 690 980 1,100 1,570 － 590 680 730 830 1,180 1,360 1,710 －
15 490 580 630 660 960 1,100 1,570 1,840 540 640 670 750 1,100 1,260 1,790 2,220 720 850 870 970 1,390 1,550 1,950 2,470
20 － 800 830 920 1,270 1,420 1,910 2,270 － 920 980 1,090 1,470 1,680 2,190 3,650 － 1,040 1,090 1,190 1,750 2,330 3,450 4,600
25 － 1,030 1,170 1,290 1,620 1,960 2,620 3,420 － 1,370 1,500 1,690 2,520 3,370 5,040 6,540 － 1,350 1,470 1,640 2,510 3,260 5,020 6,500
30 － 1,120 1,280 1,400 1,840 2,160 3,000 3,990 － 1,450 1,620 2,150 3,160 4,260 6,370 8,490 － 1,490 1,690 2,150 3,240 4,290 6,560 8,740
35 － 1,680 1,870 2,060 2,770 3,140 4,430 5,800 － 2,120 2,340 3,120 4,600 6,220 9,430 12,390 － 2,620 2,870 3,430 4,760 6,220 9,010 11,520
40 － 2,020 2,240 2,460 3,330 3,780 5,300 6,940 － 2,550 2,820 3,750 5,530 7,470 11,330 14,880 － 3,160 3,450 4,120 5,720 7,470 11,420 15,120
50 － 2,440 2,930 3,230 4,350 4,900 6,880 8,990 － 3,070 3,660 4,870 7,200 9,700 14,710 19,360 － 3,990 4,440 5,280 7,460 9,830 14,940 19,480

2h7（研磨棒）　3g6（研磨棒）
Type

￥ SFHRR・SFRR （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFHRR・PSFRR （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFHRR・SSFRR （SUS304）
SFHRRA・SFRRA・SFRRGA E止め輪付は下記価格に＋250円 PSFHRRA・PSFRRA・PSFRRGA E止め輪付は下記価格に＋250円 SSFHRRA・SSFRRA・SSFRRGA E止め輪付は下記価格に＋250円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
2 650 － － － － － － － 690 － － － － － － － 750 － － － － － － －

2.5 570 － － － － － － － 600 － － － － － － － 650 － － － － － － －
3 400 490 570 － － － － － 450 550 620 － － － － － 470 － － － － － － －
4 370 450 540 610 － － － － 410 500 590 690 － － － － 470 560 690 790 － － － －
5 370 450 540 580 680 － － － 410 500 590 690 770 － － － 470 560 690 790 860 － － －
6 450 500 580 630 950 － － － 500 570 670 720 1,050 － － － 550 610 710 800 1,240 － － －
8 450 500 580 630 950 1,080 － － 500 570 670 720 1,050 1,190 － － 550 610 710 800 1,240 1,380 － －

10 450 500 580 630 950 1,080 1,300 － 500 570 670 720 1,050 1,190 1,350 － 550 610 710 800 1,240 1,380 1,520 －
12 520 600 650 700 1,000 1,140 1,650 － 560 670 700 780 1,110 1,250 1,780 － 650 750 810 920 1,310 1,510 1,900 －
13 540 640 700 730 1,070 1,230 1,750 － 600 710 750 830 1,170 1,340 1,900 － － － － － － － － －
15 550 650 710 750 1,090 1,250 1,780 2,080 610 720 760 850 1,250 1,430 2,030 2,520 790 940 960 1,070 1,540 1,720 2,160 2,740
16 690 730 760 820 1,200 1,370 1,950 2,300 780 830 870 950 1,430 1,640 2,220 3,020 － － － － － － － －
17 － 740 770 890 1,280 1,460 1,980 2,330 － 840 880 1,020 1,450 1,660 2,250 3,330 － 990 1,100 1,140 1,670 1,850 2,570 3,420
18 － 810 840 970 1,420 1,590 2,130 2,540 － 930 990 1,150 1,650 1,880 2,450 3,890 － － － － － － － －
20 － 900 940 1,040 1,440 1,610 2,160 2,570 － 1,040 1,110 1,230 1,670 1,900 2,480 4,140 － 1,150 1,210 1,320 1,940 2,580 3,830 5,110
22 － 1,110 1,250 1,370 1,710 2,090 2,810 3,170 － 1,270 1,400 1,560 2,040 2,330 3,040 4,470 － － － － － － － －
25 － 1,170 1,320 1,460 1,830 2,220 2,970 3,880 － 1,550 1,700 1,910 2,860 3,820 5,720 7,430 － 1,500 1,630 1,820 2,780 3,620 5,570 7,220
30 － 1,270 1,450 1,590 2,090 2,450 3,400 4,530 － 1,640 1,830 2,440 3,590 4,830 7,230 9,640 － 1,650 1,870 2,580 3,600 5,030 7,280 9,710
35 － 1,900 2,120 2,340 3,140 3,560 5,030 6,580 － 2,400 2,650 3,540 5,220 7,060 10,710 14,070 － 2,910 3,180 3,810 5,280 7,090 10,850 14,330
40 － 2,290 2,540 2,800 3,770 4,290 6,020 7,870 － 2,890 3,190 4,250 6,270 8,480 12,870 16,900 － 3,510 3,820 4,580 6,350 8,520 13,040 17,200
50 － 2,760 3,320 3,670 4,930 5,550 7,810 10,200 － 3,470 4,140 5,520 8,170 11,010 16,710 21,980 － 4,430 4,920 5,870 8,270 11,200 16,970 22,440

Type ￥ HFRRA E止め輪付 （SCM435硬度30～35HRC・四三酸化鉄皮膜）￥ PHFRRA E止め輪付 （SCM435硬度30～35HRC・無電解ニッケルメッキ）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
15 1,270 1,450 1,570 1,640 2,270 2,550 3,540 4,080 1,380 1,560 1,650 1,800 2,540 2,870 3,940 4,860
20 － 1,920 1,980 2,160 2,910 3,220 4,230 4,990 － 2,150 2,270 2,490 3,280 3,700 4,770 7,660
25 － 2,420 2,690 2,950 3,620 4,340 5,730 7,400 － 3,060 3,350 3,710 5,430 7,200 10,670 13,770
30 － 2,610 2,910 3,190 4,100 4,780 6,530 8,590 － 3,230 3,580 4,700 6,790 9,070 13,350 17,850

Q公差表
D h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）

2・2.5・3 － － －0.002
－0.008

4～6 0 0 －0.004
－0.030 －0.012 －0.012

8・10 0 0 －0.005
－0.036 －0.015 －0.014

12～18 0 0 －0.006
－0.043 －0.018 －0.017

20～30 0 0 －0.007
－0.052 －0.021 －0.020

35～50 0 0 －0.009
－0.062 －0.025 －0.025

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
1 2.5 0.006
3 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

QL寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Q直角度

D

0.05

D

Eh9（みがき棒）は適応外になります。
Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L
ED2・D2.5のサイズの真直度は0.1/100となります。
Eh9（みがき棒）は適応外になります。

E止め輪溝部詳細寸法DP.820
E D部面粗度 h9（みがき棒）は6.3 、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は1.6 になります。

m

B

m

S
L

d D

2－C0.5標準タイプ m

（LーP）/2 （LーP）/2P

m

d D

2－C0.5

L

止め輪溝 
外側基準タイプ

Alteration
追加工

型式 － L － B － S －（KC・WKC・FC…etc.）
SFRRA30 － 250－ B10－ S20－ KC20－A10

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工 両端2面取り 面取り深さ指定
●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

GKFCAG

H

H

0°

GKFCAG

H

H

0°
UC l1d SC l2W KWC KWC W

WC

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC SC KWC WC

Spec.

KC：キー溝を1ヶ所追加工しま
す。
指定方法  KC50－A10
WKC：キー溝を2ヶ所追加工しま
す。
指定方法  
WKC50－C8－K40－E10
E KC・A・WKC・C・K・E
＝指定1mm単位

E A・E・C≦100
E キー溝詳細はP.829
E  キー溝が3ヶ所必要の場
合、KCとWKCを併用して下
さい。

X D5以下は適用不可
E  キー溝加工位置が端面 
から1mm未満の場合、 
Rがつきません。 
例

FC：平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3
WFC：平面取りを2ヶ所追加工します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3
E FC・G・WFC・J・W・V
＝指定1mm単位

E G・J・V≦50

X D2・D2.5は適用不可

基準面（0°）の他に任意の角度
位置へ平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG     ＝指定15°単位
E G≦50
指定方法  KFC10－G3－AG120

X D2・D2.5は適用不可
E  他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

スリットカム用溝を追加工しま
す。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
E UC＋L1≦L
E UC≧1
X D2・D2.5は適用不可
X D13以上は適用不可

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
E SC＋L2≦L
  SC＝0またはSC≧1

X D5以下は適用不可
E  他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

両端に2面取りを追加工し
ます。
KWC＝指定1mm単位
指定方法  KWC20
E KWC≦B－m・S－m
E L≦680対応

X 上記記載のD寸以外は適用不可

面取り部の深さを0.1mm
単位で指定ができます。
指定方法  WC6.8
E  KWC追加工がある場
合のみ適用となりま
す。

X 上記記載のD寸以外は適用不可

E加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 FC:200  WFC:400 600 200 400 800 400

D H
3～5 0.5

6～17 1
18～40 2

50 3

D H
3～5 0.5

6～17 1
18～40 2

50 3

D d L1

3 2

4
4 3   
5 4   
6 5   
8 7

10 8 512 10

D W L2

6 5
88 7

10 8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

D W L2

25 22 10
30 27

15
35 30
40 36

2050 41

KWKC EC

KC A GFC

JWFC WV H

D W
  8   7
10   8 
12   9 
15 12
20 16
25 20
30 25
35 30
40 35
50 45

D WC
  8   4.0～  6.9
10   5.0～  7.9 
12   6.0～  8.9 
15   9.0～11.9
20 13.0～15.9
25 17.0～19.9
30 22.0～24.9
35 27.0～29.9
40 32.0～34.9
50 42.0～44.9

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。  E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 +1日 +2日

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切



Type
D公差 M材質 S表面処理標準タイプ 止め輪付タイプ

1

SFMKRR SFMKRRA
h9

 (みがき棒)
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFMKRR PSFMKRRA 無電解ニッケルメッキ
SSFMKRR SSFMKRRA SUS304 ー

2

SFHKRR SFHKRRA
h7

 (研磨棒)
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFHKRR PSFHKRRA 無電解ニッケルメッキ
SSFHKRR SSFHKRRA SUS304 ー

3

SFGKRR SFGKRRA
g6

 (研磨棒)
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFGKRR PSFGKRRA 無電解ニッケルメッキ
SSFGKRR SSFGKRRA SUS304 ー

-8291 -8301

回 

転 

軸

12

F12-05_3rd

ROTARY  SHAFTS  -RETAINING  RING  GROOVES  ON  BOTH  ENDS  WITH  KEY  GROOVES-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－止め輪溝・キー溝付タイプ－

Qキー溝加工を1～3ヶ所までご選択いただけます。

Order
注文例 型式 － L － F － S －

キー溝1
－
キー溝2

－
キー溝3

KA － A KB － B KC － C

キー溝付 1ヶ所 
キー溝付 2ヶ所 
キー溝付 3ヶ所

SFMKRR10
SFHKRR30
SFHKRR25

－
－
－

325
300
350

－
－
－

F10
F10
F10

－
－
－

S10
S10
S10

－
－
－

KA20
KA20
KA10

－
－
－

A50
A20
A10

－
－

KB120
KB90

－
－

B20
B30 － KC210 －C30

Alterations

平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工

H FC G

WFC JH V W

平面取り1ヶ所：FC●

平面取り2ヶ所：WFC●

H H

AG KFC G

0°
UC l1d SC lW 2

Code FC・WFC KFC UC SC

Spec.

FC： 平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所追加工

します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3
E   FC・G・WFC・J・W・V 
＝指定1mm単位

E  G・J・V≦50
E  キー溝加工面と同一面へ
の加工になります。

E 加工は同一直線上に行っておりますが、 
追加工間の距離が500mmを超える 
場合、±2°の位相を生じることがあります。

基準面（キー溝加工面0°）の
他に任意の角度位置へ 
平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG  ＝指定15°単位
E  G≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG120

E  他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることが 
あります。

スリットカム用溝を 
追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
E  UC＋L1≦L
E  UC≧1
X  D13以上は適用不可

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
E  SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1
E  キー溝加工面と対面 
への加工になります。

E  他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることが 
あります。

￥/1Code FC：200  WFC：400 600 200 400

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

D d L1

 6  5
4

 8  7

10  8
5

12 10

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

D W L2

 6  5
 8 8  7

10  8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

D W L2

25 22 10
30 27

15
35 30
40 36

20
50 41

Alteration
追加工

型式 － L － F － S － KA － A － KB － B － KC － C －（FC・KFC…etc.）
SFHKRR30 － 300 － F10 － S10 － KA20 － A50 － KB120 － B20 － FC80－G5

Example
使用例

型式
L 

指定0.1mm単位
F・S 

指定1mm単位
キー溝1 キー溝2 キー溝3 止め輪型番 

付属品止め輪2コ 
（止め輪付タイプのみ）

Type Dh9 KA・A KB・B KC・C
標準タイプ 止め輪付タイプ 公差 指定1mm単位

SFMKRR  

PSFMKRR  

SSFMKRR 

（SSFMKRRはD6選択不可）

SFMKRRA  

PSFMKRRA  

SSFMKRRA 

（SSFMKRRAはD6選択不可）

6 0 
－0.030 20.0～300.0 2≦F・S＜L/2

KA＋A≦L－S

KA≧F

b≦A≦100

KB＋B≦L－S

KB≧KA＋A

b≦B≦100

KC＋C≦L－S

KC≧KB＋B

b≦C≦100

NETWS5
8 0 
－0.036

20.0～400.0
3≦F・S＜L/2 NETWS7

10 25.0～500.0 STWS10
12 0 

－0.043
40.0～600.0

4≦F・S＜L/2
STWS12

15 50.0～700.0 STWS15
20

0 
－0.052

70.0～800.0 STWS20
25 80.0～800.0

5≦F・S＜L/2
STWS25

30 80.0～800.0 STWS30
35 0 

－0.062 80.0～800.0 STWS35

1h9（みがき棒）

型式
L 

指定0.1mm単位
F・S 

指定1mm単位
キー溝1 キー溝2 キー溝3 止め輪型番 

付属品止め輪2コ 
（止め輪付タイプのみ）

Type Dh7 KA・A KB・B KC・C
標準タイプ 止め輪付タイプ 公差 指定1mm単位

SFHKRR  

PSFHKRR  

SSFHKRR

SFHKRRA  

PSFHKRRA  

SSFHKRRA

6 0 
－0.012 20.0～300.0 2≦F・S＜L/2

KA＋A≦L－S

KA≧F

b≦A≦100

KB＋B≦L－S

KB≧KA＋A

b≦B≦100

KC＋C≦L－S

KC≧KB＋B

b≦C≦100

NETWS5
8 0 
－0.015

20.0～400.0
3≦F・S＜L/2 NETWS7

10 25.0～500.0 STWS10
12

0 
－0.018

40.0～600.0

4≦F・S＜L/2

STWS12
15 50.0～700.0 STWS15
17 70.0～800.0 STWS17
20

0 
－0.021

70.0～800.0 STWS20
25 80.0～800.0

5≦F・S＜L/2

STWS25
30 80.0～800.0 STWS30
35

0 
－0.025

80.0～800.0 STWS35
40 80.0～800.0 STWS40
50 100.0～800.0 STWS50

2h7（研磨棒）

型式
L 

指定0.1mm単位
F・S 

指定1mm単位
キー溝1 キー溝2 キー溝3 止め輪型番 

付属品止め輪2コ 
（止め輪付タイプのみ）

Type Dg6 KA・A KB・B KC・C
標準タイプ 止め輪付タイプ 公差 指定1mm単位

SFGKRR  

PSFGKRR  

SSFGKRR

（SSFGKRRはD13・16・
18・22選択不可）

SFGKRRA  

PSFGKRRA  

SSFGKRRA

（SSFGKRRはD13・16・
18・22選択不可）

6 0.004 
－0.012 20.0～300.0 2≦F・S＜L/2

KA＋A≦L－S

KA≧F

b≦A≦100

KB＋B≦L－S

KB≧KA＋A

b≦B≦100

KC＋C≦L－S

KC≧KB＋B

b≦C≦100

NETWS5
8 －0.005 
－0.014

20.0～400.0
3≦F・S＜L/2 NETWS7

10 25.0～500.0 STWS10
12

－0.006 
－0.017

　40.0～600.0

4≦F・S＜L/2

STWS12
13 　40.0～600.0 STWS13
15 50.0～700.0 STWS15
16 50.0～800.0 STWS16
17 70.0～800.0 STWS17
18 70.0～800.0 STWS18
20

－0.007 
－0.020

70.0～800.0 STWS20
22 70.0～800.0 STWS22
25 80.0～800.0

5≦F・S＜L/2

STWS25
30 80.0～800.0 STWS30
35

－0.009 
－0.025

80.0～800.0 STWS35
40 80.0～800.0 STWS40
50 100.0～800.0 STWS50

3g6（研磨棒）

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

Eキー溝数を1ヶ所～3ヶ所まで選択できます。
Eキー溝の指定位置は、止め輪溝の内側（L－F－S）寸法内での指定になります。

KA

F

m

D b

A

KB B

KC C

2－C0.5

t

L

S

m

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004

13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

QL寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Qキー溝詳細寸法

b

t

r

6.3

1.6
1.6

軸径
b t

r基準寸法 許容差 
（N9） 基準寸法 許容差

6  2 － 0.004 
－ 0.029

1.2

＋ 0.1 
 0

0.08～ 
0.16 8・10  3 1.8

12  4
 0 
－ 0.03

2.5
13～17  5 3.0

0.16～ 
0.2518～22  6 3.5

25・30  8  0 
－ 0.036

4.0
＋ 0.2 
 0

35 10 5.0
0.25～ 
0.4

40 12  0 
－ 0.043

5.0
50 14 5.5

E KA＝0、KA＋A＝L、KB＋B＝L、KC＋C＝Lの場合、 キー溝は下図の形状になります。

Q直角度

D

0.05

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

1h9（みがき棒）
Type

￥ SFMKRR （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFMKRR （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFMKRR （SUS304）
SFMKRRA E止め輪付は下記価格に＋250円 PSFMKRRA E止め輪付は下記価格に＋250円 SSFMKRRA  E止め輪付は下記価格に＋250円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
6 400 440 520 560 840 － － － 440 510 590 640 930 － － － － － － － － － － －
8 400 440 520 560 840 960 － － 440 510 590 640 930 1,050 － － 500 550 640 720 1120 1250 － －

10 400 440 520 560 840 960 1,150 － 440 510 590 640 930 1,050 1,190 － 500 550 640 720 1080 1250 1,370 －
12 460 530 580 620 880 1,010 1,460 － 500 590 620 690 980 1,100 1,570 － 590 680 730 830 1180 1,360 1,710 －
15 490 580 630 660 960 1,100 1,570 1,840 540 640 670 750 1,100 1,260 1,790 2,220 720 850 870 970 1390 1,550 1,950 2,470
20 － 800 830 920 1,270 1,420 1,910 2,270 － 920 980 1,090 1,470 1,680 2,190 3,650 － 1,040 1,090 1,190 1,750 2,330 3,450 4,600
25 － 1,030 1,170 1,290 1,620 1,960 2,620 3,420 － 1,370 1,500 1,690 2,520 3,370 5,040 6,540 － 1,350 1,470 1,640 2,510 3,260 5,020 6,500
30 － 1,120 1,280 1,400 1,840 2,160 3,000 3,990 － 1,450 1,620 2,150 3,160 4,260 6,370 8,490 － 1,490 1,690 2,150 3,240 4,290 6,560 8,740
35 － 1,680 1,870 2,060 2,770 3,140 4,430 5,800 － 2,120 2,340 3,120 4,600 6,220 9,430 12,390 － 2,620 2,870 3,430 4,760 6,220 9,010 11,520

2h7（研磨棒）　3g6（研磨棒）
Type

￥ SFHKRR・SFGKRR （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFHKRR・PSFGKRR （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥  SSFHKRR・SSFGKRR （SUS304）
SFHKRRA・SFGKRRA E止め輪付は下記価格に＋250円 PSFHKRRA・PSFGKRRA E止め輪付は下記価格に＋250円 SSFHKRRA・SSFGKRRA E止め輪付は下記価格に＋250円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
6 450 500 580 630 950 － － － 500 570 670 720 1,050 － － － 550 610 710 800 1,240 － － －
8 450 500 580 630 950 1,080 － － 500 570 670 720 1,050 1,190 － － 550 610 710 800 1,240 1,380 － －

10 450 500 580 630 950 1,080 1,300 － 500 570 670 720 1,050 1,190 1,350 － 550 610 710 800 1,240 1,380 1,520 －
12 520 600 650 700 1,000 1,140 1,650 － 560 670 700 780 1,110 1,250 1,780 － 650 750 810 920 1,310 1,510 1,900 －
13 540 640 700 730 1,070 1,230 1,750 － 600 710 750 830 1,170 1,340 1,900 － － － － － － － － －
15 550 650 710 750 1,090 1,250 1,780 2,080 610 720 760 850 1,250 1,430 2,030 2,520 790 940 960 1,070 1,540 1,720 2,160 2,740
16 690 730 760 820 1,200 1,370 1,950 2,300 780 830 870 950 1,430 1,640 2,220 3,020 － － － － － － － －
17 － 740 770 890 1,280 1,460 1,980 2,330 － 840 880 1,020 1,450 1,660 2,250 3,330 － 990 1,100 1,140 1,670 1,850 1,980 2,330
18 － 810 840 970 1,420 1,590 2,130 2,540 － 930 990 1,150 1,650 1,880 2,450 3,890 － － － － － － － －
20 － 900 940 1,040 1,440 1,610 2,160 2,570 － 1,040 1,110 1,230 1,670 1,900 2,480 4,140 － 1,150 1,210 1,320 1,940 2,580 3,830 5,110
22 － 1,110 1,250 1,370 1,710 2,090 2,810 3,170 － 1,270 1,400 1,560 2,040 2,330 3,040 4,470 － － － － － － － －
25 － 1,170 1,320 1,460 1,830 2,220 2,970 3,880 － 1,550 1,700 1,910 2,860 3,820 5,720 7,430 － 1,500 1,630 1,820 2,780 3,620 5,570 7,220
30 － 1,270 1,450 1,590 2,090 2,450 3,400 4,530 － 1,640 1,830 2,440 3,590 4,830 7,230 9,640 － 1,650 1,870 2,580 3,600 5,030 7,280 9,710
35 － 1,900 2,120 2,340 3,140 3,560 5,030 6,580 － 2,400 2,650 3,540 5,220 7,060 10,710 14,070 － 2,910 3,180 3,810 5,280 7,090 10,850 14,330
40 － 2,290 2,540 2,800 3,770 4,290 6,020 7,870 － 2,890 3,190 4,250 6,270 8,480 12,870 16,900 － 3,510 3,820 4,580 6,350 8,520 13,040 17,200
50 － 2,760 3,320 3,670 4,930 5,550 7,810 10,200 － 3,470 4,140 5,520 8,170 11,010 16,710 21,980 － 4,430 4,920 5,870 8,270 11,200 16,970 22,440

E製品価格は表中価格にキー溝加工代を加えた金額になります。
（例）SFMKRR20－630－KA150－A20－KB250－B20

 （表中価格）＋キー溝加工2ヶ所価格 ＝ 製品価格
 2,270円 ＋ 800円 ＝ 3,070円

■キー溝加工価格
キー溝数 価格

1ヶ所 400
2ヶ所 800
3ヶ所 1,200

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 +1日 +2日

Delivery
出荷日

3
EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切
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Type
D公差 M材質 S表面処理標準タイプ スパナ溝付タイプ

1

SFMRT SFMRTS
h9（みがき棒）                        S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFMRT PSFMRTS 無電解ニッケルメッキ
SSFMRT SSFMRTS SUS304 －

2

SFHRT SFHRTS
h7（研磨棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFHRT PSFHRTS 無電解ニッケルメッキ
SSFHRT SSFHRTS SUS304 －

3

SFRT SFRTS

g6（研磨棒）

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRT PSFRTS 無電解ニッケルメッキ
SSFRT SSFRTS SUS304 －
HFRT － SCM435

H硬度30～35HRC
四三酸化鉄皮膜

PHFRT － 無電解ニッケルメッキ

1h9（みがき棒）
型式 L 

指定0.1mm単位
M（並目） 
選択

SC 
指定1mm単位 

スパナ溝付タイプのみ
W ℓ2Type D標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFMRT

PSFMRT

SSFMRT
（SSFMRTはD4・5・6選択不可）

SFMRTS

PSFMRTS

SSFMRTS
（SSFMRTSはD4・5・6選択不可）

（D4・5はスパナ溝選択不可）

4 15.0～200.0 2 － － －5 15.0～250.0 2.6 3
6 20.0～300.0 3 4

SC＋ℓ2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の場合
W－M≧2

5
88 20.0～400.0 3 4 5 6 7

10 20.0～500.0 4 5 6 8
12 30.0～600.0 5 6 8 10

1015 30.0～700.0 5 6 8 10 13
20 40.0～800.0 5 6 8 10 12 16 17
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～800.0 8 10 12 16 20 27 1535 70.0～800.0 8 10 12 16 20 24 30

2h7（研磨棒）
型式 L 

指定0.1mm単位
M（並目） 
選択

SC 
指定1mm単位 

スパナ溝付タイプのみ
W ℓ2Type D標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFHRT

PSFHRT

SSFHRT

SFHRTS

PSFHRTS

SSFHRTS

（D4・5はスパナ溝選択不可）

4 15.0～200.0 2 － － －5 15.0～250.0 2.6 3
6 20.0～300.0 3 4

SC＋ℓ2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の場合
W－M≧2

5
88 20.0～400.0 3 4 5 6 7

10 20.0～500.0 4 5 6 8
12 30.0～600.0 5 6 8 10

10
15 30.0～700.0 5 6 8 10 13
17 40.0～800.0 5 6 8 10 12 14
20 40.0～800.0 5 6 8 10 12 16 17
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～800.0 8 10 12 16 20 27 1535 70.0～800.0 8 10 12 16 20 24 30
40 80.0～800.0 12 16 20 24 30 36 2050 100.0～800.0 16 20 24 30 41

3g6（研磨棒）
型式 L 

指定0.1mm単位
M（並目） 
選択

SC 
指定1mm単位 

スパナ溝付タイプのみ
W ℓ2Type D標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRT

PSFRT

SSFRT
（SSFRTはD13・16・18・22選択不可）

＊HFRT
（＊印のサイズのみ）

＊PHFRT
（＊印のサイズのみ）

SFRTS

PSFRTS

SSFRTS
（SSFRTSはD13・16・18・22選択不可）

（D4・5はスパナ溝選択不可）

4 15.0～200.0 2 － － －5 15.0～250.0 2.6 3
6 20.0～300.0 3 4

SC＋ℓ2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の場合
W－M≧2

5
88 20.0～400.0 3 4 5 6 7

10 20.0～500.0 4 5 6 8
12 30.0～600.0 5 6 8 10

10

13 30.0～600.0 5 6 8 11
＊15 30.0～700.0 5 6 8 10 13

16 30.0～800.0 5 6 8 10 1417 40.0～800.0 5 6 8 10 12
18 40.0～800.0 5 6 8 10 12 15
＊20 40.0～800.0 5 6 8 10 12 16 17

22 40.0～800.0 5 6 8 10 12 16 19
＊25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 16 22
＊30 60.0～800.0 8 10 12 16 20 27 15＊35 70.0～800.0 8 10 12 16 20 24 30
＊40 80.0～800.0 12 16 20 24 30 36 20＊50 100.0～800.0 16 20 24 30 41

-8311 -8321
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12

ROTARY  SHAFTS  -ONE  END  FEMALE  THREAD  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－片端めねじタイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。

Order
注文例

型式 － L － M － SC

Z

SFMRT30
SSFHRTS25
SF－PSFRT30

－
－
－

250
200
300

－
－
－

M12
M8
M10

－ SC20
脱脂洗浄サービス D P.96

Alteration
追加工

型式 － L － M － SC －（KC・WKC・FC…etc.）
SFMRTS10 － 150 － M4 － SC30 － LKC

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 L寸法公差変更 止め輪溝追加工

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC LKC TA・TB

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所追加工します。
指定方法  KC50－A10
WKC： キー溝を2ヶ所 

追加工します。
指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

E   KC・A・WKC・C・K・E＝指
定1mm単位

E A・E・C≦100
E キー溝詳細はP.833
E  キー溝が3ヶ所必要の場
合、KCとWKCを併用して下
さい。

E  キー溝加工位置が端面から1mm
未満の場合、Rがつきません。 
例

FC： 平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所 

追加工します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3
E   FC・G・WFC・J・W・V＝指
定1mm単位

E  G・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の 
角度位置へ平面取り 
追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG  ＝指定15°単位
E  G≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG120

E  他の追加工と併用する 
場合、±2°の位相を 
生じることがあります。

スリットカム用溝を 
追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
E  UC＋L1≦L
E  UC≧1
X  D13以上は適用不可

L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
E  L＜500 C L±0.05

  L≧500 C L±0.1

  

止め輪溝を追加工します。
（適用止め輪付属）

TA・TB＝指定1mm単位
指定方法  TA10ーTB10
E  4≦TA・TB＜L/2
E  止め輪溝寸法は D P.820

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が 
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC：400  WKC：800 FC：200  WFC：400 600 200 400 400

AKC

WKC C E K

キー溝1ヶ所：KC●

キー溝2ヶ所：WKC●

H FC G

WFC JH V W

平面取り1ヶ所：FC●

平面取り2ヶ所：WFC●

H H

AG KFC G

0°
UC l1d LKC

D H

4・5 0.5
 6～17 1

18～40 2

50 3

D d L1

  4   3

4
  5   4
 6  5

 8  7

10  8
5

12 10

D H

4・5 0.5
 6～17 1

18～40 2

50 3

m m
TA TB

d

Example
使用例

 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

Q公差表
D h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）

4～6 0 0 －0.004
－0.030 －0.012 －0.012

8・10 0 0 －0.005
－0.036 －0.015 －0.014

12～18 0 0 －0.006
－0.043 －0.018 －0.017

20～30 0 0 －0.007
－0.052 －0.021 －0.020

35～50 0 0 －0.009
－0.062 －0.025 －0.025

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

標準タイプ スパナ溝付タイプ
2－C0.5

L

D

M×2

M

1.6

2－C0.5

L

D

M×2

M

1.6

SC Wl2

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
3 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

QL寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Q直角度

0.05

D

Eh9（みがき棒）は適応外になります。Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

1h9（みがき棒）
Type

￥ SFMRT （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFMRT （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFMRT （SUS304）
SFMRTS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFMRTS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFMRTS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
4 330 360 440 490 － － － － 350 420 490 540 － － － － － － － － － － － －
5 330 360 440 490 610 － － － 350 420 490 540 690 － － － － － － － － － － －
6 370 400 470 520 760 － － － 400 460 540 580 840 － － － － － － － － － － －
8 370 400 470 520 760 860 － － 400 460 540 580 840 960 － － 470 530 620 690 1,060 1,190 － －

10 370 400 470 520 760 860 1,030 － 400 460 540 580 840 960 1,090 － 470 530 620 690 1,030 1,190 1,320 －
12 420 480 530 560 810 910 1,320 － 450 530 560 630 880 1,010 1,420 － 550 650 710 800 1,140 1,300 1,640 －
15 440 520 570 600 880 1,000 1,430 1,670 490 580 610 680 1,010 1,140 1,620 2,010 690 810 830 920 1,330 1,480 1,860 2,350
20 580 730 750 830 1,150 1,290 1,730 2,060 670 840 880 980 1,330 1,520 1,980 3,300 790 990 1,020 1,150 1,660 2,210 3,310 4,400
25 680 940 1,050 1,170 1,460 1,760 2,370 3,090 820 1,240 1,360 1,530 2,280 3,050 4,560 5,920 940 1,290 1,390 1,560 2,380 3,110 4,780 6,200
30 － 1,030 1,150 1,260 1,680 1,960 2,720 3,600 － 1,320 1,470 1,950 2,860 3,840 5,760 7,700 － 1,410 1,610 2,050 3,110 4,080 6,240 8,320
35 － 1,510 1,690 1,860 2,490 2,840 3,990 5,210 － 1,910 2,110 2,800 4,160 5,590 8,490 11,160 － 2,220 2,510 3,050 4,500 6,020 9,080 11,750

2h7（研磨棒）　3g6（研磨棒）
Type

￥ SFHRT・SFRT （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFHRT・PSFRT （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFHRT・SSFRT （SUS304）
SFHRTS・SFRTS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFHRTS・PSFRTS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFHRTS・SSFRTS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
4 360 410 500 550 － － － － 400 480 580 620 － － － － 460 540 660 730 － － － －
5 360 410 500 550 690 － － － 400 480 580 620 780 － － － 460 540 660 730 1,030 － － －
6 410 450 530 580 860 － － － 450 520 610 650 950 － － － 520 580 680 760 1,170 － － －
8 410 450 530 580 860 970 － － 450 520 610 650 950 1,090 － － 520 580 680 760 1,170 1,320 － －

10 410 450 530 580 860 970 1,170 － 450 520 610 650 950 1,090 1,230 － 520 580 680 760 1,140 1,320 1,460 －
12 470 540 600 630 910 1,030 1,490 － 510 600 630 710 1,000 1,140 1,610 － 610 720 780 880 1,260 1,440 1,820 －
13 490 580 630 660 970 1,110 1,590 － 540 640 680 750 1,070 1,210 1,720 － － － － － － － － －
15 500 590 640 680 990 1,130 1,620 1,890 550 650 690 770 1,140 1,290 1,840 2,280 760 890 920 1,020 1,470 1,640 2,060 2,610
16 520 660 690 750 1,090 1,250 1,770 2,080 590 760 790 860 1,290 1,480 2,010 2,900 － － － － － － － －
17 530 670 700 810 1,160 1,330 1,800 2,110 600 770 800 930 1,310 1,500 2,040 3,020 790 990 1,020 1,090 1,590 1,760 2,460 3,270
18 560 730 760 880 1,280 1,440 1,930 2,310 660 850 900 1,040 1,490 1,700 2,220 3,510 － － － － － － － －
20 650 820 850 940 1,300 1,460 1,960 2,340 760 950 1,000 1,110 1,510 1,720 2,250 3,740 870 1,100 1,130 1,270 1,840 2,450 3,670 4,880
22 760 1,000 1,130 1,240 1,540 1,880 2,540 2,870 920 1,150 1,270 1,410 1,840 2,110 2,750 4,040 － － － － － － － －
25 770 1,060 1,190 1,320 1,650 2,000 2,690 3,510 930 1,400 1,540 1,730 2,580 3,460 5,180 6,720 1,040 1,430 1,730 1,950 2,640 3,720 5,310 6,880
30 － 1,160 1,300 1,430 1,900 2,220 3,090 4,090 － 1,500 1,670 2,210 3,250 4,360 6,540 8,750 － 1,560 1,780 2,270 3,450 4,530 6,930 9,240
35 － 1,710 1,910 2,110 2,820 3,220 4,530 5,920 － 2,160 2,390 3,180 4,720 6,350 9,640 12,680 － 2,460 2,780 3,380 5,000 6,680 10,080 13,050
40 － 2,070 2,290 2,530 3,380 3,870 5,420 7,100 － 2,600 2,870 3,820 5,670 7,620 11,560 15,240 － 2,980 3,330 4,080 6,010 8,040 12,110 15,690
50 － 2,680 3,010 3,310 4,450 5,010 7,030 9,180 － 3,410 3,740 5,000 7,350 9,910 15,040 19,800 － 3,840 4,350 5,290 7,490 9,950 15,750 20,440

Type ￥ HFRT （SCM435硬度30～35HRC・四三酸化鉄皮膜） ￥ PHFRT （SCM435硬度30～35HRC・無電解ニッケルメッキ）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
15 990 1,150 1,250 1,330 1,920 2,210 3,130 3,660 1,060 1,260 1,340 1,480 2,190 2,480 3,530 4,890
20 1,260 1,580 1,650 1,830 2,520 2,840 3,800 4,530 1,460 1,820 1,920 2,120 2,900 3,290 4,310 7,050
25 1,490 2,060 2,330 2,560 3,200 3,890 5,230 6,820 1,780 2,670 2,960 3,310 4,930 6,630 9,940 13,800
30 － 2,400 2,720 2,990 3,950 4,620 6,430 8,520 － 3,050 3,430 4,540 6,670 8,970 13,370 17,960
35 － 2,990 3,340 3,680 4,920 5,620 7,920 10,360 － 3,720 4,120 5,500 8,130 10,950 16,690 21,910
40 － 3,620 4,000 4,420 5,890 6,770 9,460 12,400 － 4,480 4,950 6,600 9,770 13,180 20,010 26,310
50 － 4,680 5,250 5,780 7,780 8,740 12,270 16,020 － 5,870 6,460 8,600 12,670 17,070 25,930 34,090

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切



Type D公差 M材質 S表面処理

1

SFMKRT
h9（みがき棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFMKRT 無電解ニッケルメッキ
SSFMKRT SUS304 -

2

SFHKRT
h7（研磨棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFHKRT 無電解ニッケルメッキ
SSFHKRT SUS304 －

3

SFGKRT
g6（研磨棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFGKRT 無電解ニッケルメッキ
SSFGKRT SUS304 －

-8331 -8341

回 

転 

軸

12

F12-07_3rd

ROTARY  SHAFTS  -ONE  END  FEMALE  THREAD  WITH  KEY  GROOVES  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－片端めねじ・キー溝付タイプ－

Qキー溝加工を1～3ヶ所までご選択いただけます。

Order
注文例 型式 － L － M －

キー溝1
－
キー溝2

－
キー溝3

KA － A KB － B KC － C

キー溝付 1ヶ所 
キー溝付 2ヶ所 
キー溝付 3ヶ所

SFMKRT10
SFHKRT30
SFGKRT25

－
－
－

325
300
350

－
－
－

M4
M10
M8

－
－
－

KA20
KA20
KA10

－
－
－

A50
A50
A60

－
－

KB120
KB90

－
－

B20
B30 －KC210－C30

Alteration
追加工

型式 － L － M － KA － A － KB － B － KC － C －（LKC・FC…etc.）
SFHKRT30 － 300 － M10 － KA20 － A50 － KB120 － B20 － LKC

Alterations

平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更 止め輪溝追加工

H FC G

WFC JH V W

平面取り1ヶ所：FC●

平面取り2ヶ所：WFC●

H H

AG KFC G

0°
UC l1d SC lW 2 LKC m m

TA TB

d

Code FC・WFC KFC UC SC LKC TA・TB

Spec.

FC： 平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所 

追加工します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3
E   FC・G・WFC・J・W・V 
＝指定1mm単位

E  G・J・V≦50
E  キー溝加工面と同一面 
への加工になります。

E 加工は同一直線上に行っておりますが、 
追加工間の距離が500mmを超える 
場合、±2°の位相を生じることがあります。

E キー溝加工位置が端面から1mm
未満の場合、Rがつきません。 
例

基準面（キー溝加工面0°）の 
他に任意の角度位置へ 
平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG  ＝指定15°単位
E  G≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG120

E  他の追加工と併用する 
場合、±2°の位相を 
生じることがあります。

スリットカム用溝を 
追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
E  UC＋L1≦L
E  UC≧1
X  D13以上は適用不可

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
E  SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1
E  キー溝加工面と対面への
加工になります。

E  他の追加工と併用する場
合、±2°の位相を生じること
があります。

L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
E  L＜500 C L±0.05

  L≧500 C L±0.1

  

止め輪溝を追加工します。
（適用止め輪付属）

TA・TB＝指定1mm単位
指定方法  TA10ーTB10
E  4≦TA・TB＜L/2
E  止め輪溝寸法は D P.820

￥/1Code FC：200  WFC：400 600 200 400 400 400

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

D d L1

6 5
4

8 7

10  8
5

12 10

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

D W L2

6 5
88 7

10  8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

D W L2

25 22 10
30 27

15
35 30
40 36

20
50 41

Example
使用例

 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

型式
L 

指定0.1mm単位
M（並目） 
選択

キー溝1 キー溝2 キー溝3

Type
Dg6 KA・A KB・B KC・C
公差 指定1mm単位

SFGKRT

PSFGKRT

SSFGKRT
（SSFGKRTはD13・16・18・22選択不可）

6 －0.004 
－0.012 20.0～300.0 （3）（4）

KA＋A≦L

KA≧0

b≦A≦100

KB＋B≦L

KB≧KA＋A

b≦B≦100

KC＋C≦L

KC≧KB＋B

b≦C≦100

8 －0.005 
－0.014

20.0～400.0 （3）（4）（5）（6）
10 20.0～500.0 4 （5）（6）
12

－0.006 
－0.017

30.0～600.0 5 （6）（8）
13 30.0～600.0 5 6 （8）
15 30.0～700.0 5 6 （8）
16 30.0～800.0 5 6 8 （10）
17 40.0～800.0 5 6 8 （10）（12）
18 40.0～800.0 5 6 8 （10）（12）
20

－0.007 
－0.020

40.0～800.0 5 6 8 10 （12）（16）
22 40.0～800.0 5 6 8 10 12 （16）
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 （16）
30 60.0～800.0 8 10 12 16
35 －0.009 

－0.025

70.0～800.0 8 10 12 16 20
40 80.0～800.0 12 16 20 24
50 100.0～800.0 16 20 24 30

3g6（研磨棒）

EM選択（ ）寸法は、KA≧M×2の場合にご選択いただけます。

型式
L 

指定0.1mm単位
M（並目） 
選択

キー溝1 キー溝2 キー溝3

Type
Dh7 KA・A KB・B KC・C
公差 指定1mm単位

SFHKRT

PSFHKRT

SSFHKRT

6 0 
－0.012 20.0～300.0 （3）（4）

KA＋A≦L

KA≧0

b≦A≦100

KB＋B≦L

KB≧KA＋A

b≦B≦100

KC＋C≦L

KC≧KB＋B

b≦C≦100

8 0 
－0.015

20.0～400.0 （3）（4）（5）（6）
10 20.0～500.0 4 （5）（6）
12

0 
－0.018

30.0～600.0 5 （6）（8）
15 30.0～700.0 5 6 （8）
17 40.0～800.0 5 6 （8）（10）（12）
20

0 
－0.021

40.0～800.0 5 6 8 （10）（12）（16）
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 （16）
30 60.0～800.0 8 10 12 16
35

0 
－0.025

70.0～800.0 8 10 12 16 20
40 80.0～800.0 12 16 20 24
50 100.0～800.0 16 20 24 30

2h7（研磨棒）

EM選択（ ）寸法は、KA≧M×2の場合にご選択いただけます。

型式
L 

指定0.1mm単位
M（並目） 
選択

キー溝1 キー溝2 キー溝3

Type
Dh9 KA・A KB・B KC・C
公差 指定1mm単位

SFMKRT

PSFMKRT

SSFMKRT
（SSFMKRTはD6選択不可）

6 0 
－0.030 20.0～300.0 （3）（4）

KA＋A≦L

KA≧0

b≦A≦100

KB＋B≦L

KB≧KA＋A

b≦B≦100

KC＋C≦L

KC≧KB＋B

b≦C≦100

8 0 
－0.036

20.0～400.0 （3）（4）（5）（6）
10 20.0～500.0 4 （5）（6）
12 0 

－0.043
30.0～600.0 5 （6）（8）

15 30.0～700.0 5 6 （8）
20

0 
－0.052

40.0～800.0 5 6 8 10
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12
30 60.0～800.0 8 10 12 16
35 0 

－0.062 70.0～800.0 8 10 12 16 20

1h9（みがき棒）

EM選択（ ）寸法は、KA≧M×2の場合にご選択いただけます。

1h9（みがき棒）
Type ￥ SFMKRT （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFMKRT （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFMKRT（SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
6 370 400 470 520 760 － － － 400 460 540 580 840 － － － － － － － － － － －
8 370 400 470 520 760 860 － － 400 460 540 580 840 960 － － 462 513 601 678 1,034 1,162 － －

10 370 400 470 520 760 860 1,030 － 400 460 540 580 840 960 1,090 － 462 513 601 678 1,008 1,162 1,293 －
12 420 480 530 560 810 910 1,320 － 450 530 560 630 880 1,010 1,420 － 538 636 693 780 1,108 1,275 1,605 －
15 440 520 570 600 880 1,000 1,430 1,670 490 580 610 680 1,010 1,140 1,620 2,010 － － － － － － － －
20 580 730 750 830 1,150 1,290 1,730 2,060 670 840 880 980 1,330 1,520 1,980 3,300 925 1,150 1,173 1,298 1,715 1,932 2,216 3,777
25 680 940 1,050 1,170 1,460 1,760 2,370 3,090 820 1,240 1,360 1,530 2,280 3,050 4,560 5,920 － － － － － － － －
30 － 1,030 1,150 1,260 1,680 1,960 2,720 3,600 － 1,320 1,470 1,950 2,860 3,840 5,760 7,700 － 1,697 1,874 2,285 3,471 4,505 6,945 8,337
35 － 1,510 1,690 1,860 2,490 2,840 3,990 5,210 － 1,910 2,110 2,800 4,160 5,590 8,490 11,160 － － － － － － － －

2h7（研磨棒）　3g6（研磨棒）
Type ￥ SFHKRT・SFGKRT （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFHKRT・PSFGKRT （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥  SSFHKRT・SSFGKRT（SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
6 410 450 530 580 860 － － － 450 520 610 650 950 － － － 520 580 680 760 1,170 － － －
8 410 450 530 580 860 970 － － 450 520 610 650 950 1,090 － － 520 580 680 760 1,170 1,320 － －
10 410 450 530 580 860 970 1,170 － 450 520 610 650 950 1,090 1,230 － 520 580 680 760 1,140 1,320 1,460 －
12 470 540 600 630 910 1,030 1,490 － 510 600 630 710 1,000 1,140 1,610 － 610 720 780 880 1,260 1,440 1,820 －
13 490 580 630 660 970 1,110 1,590 － 540 640 680 750 1,070 1,210 1,720 － － － － － － － － －
15 500 590 640 680 990 1,130 1,620 1,890 550 650 690 770 1,140 1,290 1,840 2,280 760 890 920 1,020 1,470 1,640 2,060 2,610
16 520 660 690 750 1,090 1,250 1,770 2,080 590 760 790 860 1,290 1,480 2,010 2,900 － － － － － － － －
17 530 670 700 810 1,160 1,330 1,800 2,110 600 770 800 930 1,310 1,500 2,040 3,020 790 990 1,020 1,090 1,590 1,760 2,460 3,270
18 560 730 760 880 1,280 1,440 1,930 2,310 660 850 900 1,040 1,490 1,700 2,220 3,510 － － － － － － － －
20 650 820 850 940 1,300 1,460 1,960 2,340 760 950 1,000 1,110 1,510 1,720 2,250 3,740 870 1,100 1,130 1,270 1,840 2,450 3,670 4,880
22 760 1,000 1,130 1,240 1,540 1,880 2,540 2,870 920 1,150 1,270 1,410 1,840 2,110 2,750 4,040 － － － － － － － －
25 770 1,060 1,190 1,320 1,650 2,000 2,690 3,510 930 1,400 1,540 1,730 2,580 3,460 5,180 6,720 1,040 1,430 1,730 1,950 2,640 3,720 5,310 6,880
30 － 1,160 1,300 1,430 1,900 2,220 3,090 4,090 － 1,500 1,670 2,210 3,250 4,360 6,540 8,750 － 1,560 1,780 2,270 3,450 4,530 6,930 9,240
35 － 1,710 1,910 2,110 2,820 3,220 4,530 5,920 － 2,160 2,390 3,180 4,720 6,350 9,640 12,680 － 2,460 2,780 3,380 5,000 6,680 10,080 13,050
40 － 2,070 2,290 2,530 3,380 3,870 5,420 7,100 － 2,600 2,870 3,820 5,670 7,620 11,560 15,240 － 2,980 3,330 4,080 6,010 8,040 12,110 15,690
50 － 2,680 3,010 3,310 4,450 5,010 7,030 9,180 － 3,410 3,740 5,000 7,350 9,910 15,040 19,800 － 3,840 4,350 5,290 7,490 9,950 15,750 20,440

E製品価格は表中価格にキー溝加工代を加えた金額になります。
（例）SFMKRT20－630－KA120－A20－KB220－B20

 （表中価格）＋キー溝加工2ヶ所価格 ＝ 製品価格
 2,060円 ＋ 800円 ＝ 2,860円

■キー溝加工価格
キー溝数 価格

1ヶ所 400
2ヶ所 800
3ヶ所 1,200

Price
価格

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

E キー溝数を1ヶ所～3ヶ所まで指定できます。

KA

D b

A

KB B

KC C

2－C0.5M

t

L

EM（並目）ネジ深さはM×2になります。

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004

13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。
QL寸その他寸法公差

寸法 寸法 
公差を超え 以下

2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Qキー溝詳細寸法

b

t

r

6.3

1.6
1.6

軸径
b t

r基準寸法 許容差 
（N9） 基準寸法 許容差

6  2 － 0.004 
－ 0.029

1.2

＋ 0.1 
 0

0.08～ 
0.168・10  3 1.8

12  4
 0 
－ 0.03

2.5
13～17  5 3.0

0.16～ 
0.2518～22  6 3.5

25・30  8  0 
－ 0.036

4.0
＋ 0.2 
 0

35 10 5.0
0.25～ 
0.4

40 12  0 
－ 0.043

5.0
50 14 5.5

E KA＝0、KA＋A＝L、KB＋B＝L、KC＋C＝Lの場合、 キー溝は下図の形状になります。

Q直角度

0.05

D

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 +1日 +2日

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切
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ROTARY  SHAFTS  -FEMAILE  THREAD  BOTH  ENDS  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－両端めねじタイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。

Type
D公差 M材質 S表面処理標準タイプ スパナ溝付タイプ

1

SFMRW SFMRWS
h9（みがき棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFMRW PSFMRWS 無電解ニッケルメッキ
SSFMRW SSFMRWS SUS304 －

2

SFHRW SFHRWS
h7（研磨棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFHRW PSFHRWS 無電解ニッケルメッキ
SSFHRW SSFHRWS SUS304 －

3

SFRW SFRWS

g6（研磨棒）

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRW PSFRWS 無電解ニッケルメッキ
SSFRW SSFRWS SUS304 －
HFRW HFRWS SCM435

H硬度30～35HRC
四三酸化鉄皮膜

PHFRW － 無電解ニッケルメッキ

Order
注文例

型式 － L － M － N － SC

Z

SFMRW30
SFHRWS25
SF－SSFRW30

－
－
－

250
200
300

－
－
－

M12
M8
M10

－
－
－

N10
N12
N10

－ SC20

脱脂洗浄サービス D P.96

Example
使用例

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

Q公差表
D h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）

4～6
0 0 －0.004
－0.030 －0.012 －0.012

8・10
0 0 －0.005
－0.036 －0.015 －0.014

12～18
0 0 －0.006
－0.043 －0.018 －0.017

20～30
0 0 －0.007
－0.052 －0.021 －0.020

35～50 0 0 －0.009
－0.062 －0.025 －0.025

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

標準タイプ スパナ溝付タイプ

L
M×2 N×2

2－C0.5N

D

M

M×2 N×2

2－C0.5N

D

M

L
SC Wl2

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
3 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

QL寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Q直角度

0.05

D

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

1h9（みがき棒）
Type

￥ SFMRW （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFMRW （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFMRW （SUS304）
SFMRWS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFMRWS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFMRWS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
4 350 420 490 510 － － － － 390 470 530 590 － － － － － － － － － － － －
5 350 420 490 510 660 － － － 390 470 530 590 730 － － － － － － － － － － －
6 390 440 520 560 830 － － － 440 510 590 640 900 － － － － － － － － － － －
8 390 440 520 560 830 940 － － 440 510 590 640 900 1,040 － － 520 570 670 740 1,170 1,290 － －

10 390 440 520 560 830 940 1,130 － 440 510 590 640 900 1,040 1,180 － 520 570 670 740 1,130 1,290 1,440 －
12 440 520 570 600 880 1,010 1,430 － 500 580 620 680 970 1,100 1,540 － 610 710 760 860 1,240 1,420 1,780 －
15 490 570 620 660 950 1,080 1,550 1,810 530 630 660 740 1,100 1,250 1,760 2,200 750 880 910 1,010 1,440 1,610 2,030 2,560
20 620 790 810 910 1,250 1,400 1,890 2,240 740 920 960 1,080 1,460 1,650 2,160 3,610 860 1,080 1,090 1,240 1,820 2,400 3,590 4,780
25 740 1,030 1,150 1,280 1,590 1,920 2,590 3,370 890 1,330 1,490 1,660 2,490 3,320 4,980 6,470 1,040 1,400 1,520 1,700 2,590 3,390 5,220 6,750
30 － 1,100 1,250 1,390 1,820 2,130 2,960 3,930 － 1,430 1,600 2,130 3,140 4,180 6,260 8,380 － 1,530 1,740 2,230 3,370 4,460 6,800 9,060
35 － 1,640 1,830 2,020 2,700 3,080 4,340 5,690 － 2,080 2,300 3,050 4,510 6,080 9,250 12,160 － 2,420 2,730 3,330 4,920 6,560 9,880 12,800
40 － 1,980 2,200 2,430 3,240 3,700 5,200 6,800 － 2,490 2,760 3,660 5,420 7,320 11,090 14,600 － 2,930 3,270 4,010 5,910 7,890 11,860 15,380
50 － 2,570 2,890 3,170 4,280 4,800 6,740 8,810 － 3,270 3,590 4,800 7,050 9,530 14,430 18,970 － 3,770 4,270 5,220 7,330 9,770 15,440 20,020

2h7（研磨棒） 3g6（研磨棒）
Type

￥ SFHRW・SFRW （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFHRW・PSFRW （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFHRW・SSFRW （SUS304）
SFHRWS・SFRWS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFHRWS・PSFRWS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFHRWS・SSFRWS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
4 390 450 550 600 － － － － 430 530 600 670 － － － － 510 590 720 790 － － － －
5 390 450 550 600 770 － － － 430 530 600 670 850 － － － 510 590 720 790 1,150 － － －
6 440 490 580 630 940 － － － 490 570 660 720 1,020 － － － 570 630 740 820 1,290 － － －
8 440 490 580 630 940 1,060 － － 490 570 660 720 1,020 1,180 － － 570 630 740 820 1,290 1,430 － －

10 440 490 580 630 940 1,060 1,280 － 490 570 660 720 1,020 1,180 1,340 － 570 630 740 820 1,290 1,430 1,590 －
12 500 590 640 680 990 1,140 1,620 － 560 650 700 770 1,100 1,240 1,750 － 670 780 840 950 1,370 1,570 1,970 －
13 540 630 690 720 1,050 1,200 1,730 － 590 700 740 810 1,160 1,330 1,880 － － － － － － － － －
15 550 640 700 740 1,070 1,220 1,760 2,050 600 710 750 830 1,240 1,420 2,000 2,490 830 970 1,010 1,120 1,600 1,780 2,250 2,840
16 610 700 800 910 1,180 1,340 1,920 2,270 720 830 910 960 1,410 1,610 2,190 3,100 － － － － － － － －
17 610 750 810 950 1,260 1,430 1,950 2,300 720 840 920 1,030 1,430 1,630 2,220 3,280 860 1,080 1,100 1,180 1,740 1,910 2,670 3,560
18 610 800 820 960 1,400 1,570 2,110 2,510 720 930 970 1,140 1,630 1,850 2,420 3,840 － － － － － － － －
20 700 890 920 1,030 1,420 1,590 2,140 2,540 830 1,040 1,080 1,220 1,650 1,870 2,450 4,100 950 1,200 1,210 1,370 2,020 2,660 3,980 5,310
22 830 1,100 1,230 1,360 1,680 2,060 2,780 3,120 1,000 1,240 1,390 1,540 2,010 2,300 3,000 4,420 － － － － － － － －
25 840 1,160 1,300 1,450 1,800 2,180 2,940 3,820 1,010 1,510 1,690 1,880 2,820 3,770 5,650 7,350 1,150 1,550 1,680 1,880 2,870 3,760 5,790 7,490
30 － 1,250 1,410 1,570 2,060 2,410 3,360 4,460 － 1,620 1,810 2,410 3,560 4,750 7,110 9,520 － 1,700 1,930 2,470 3,740 4,950 7,550 10,060
35 － 1,860 2,070 2,290 3,060 3,500 4,930 6,460 － 2,360 2,610 3,460 5,120 6,900 10,510 13,810 － 2,680 3,030 3,690 5,460 7,280 10,970 14,220
40 － 2,250 2,490 2,750 3,670 4,210 5,910 7,720 － 2,830 3,130 4,150 6,150 8,310 12,600 16,580 － 3,240 3,630 4,440 6,560 8,760 13,170 17,090
50 － 2,920 3,270 3,590 4,850 5,450 7,660 10,000 － 3,710 4,070 5,440 8,000 10,810 16,400 21,540 － 4,180 4,740 5,780 8,140 10,840 17,140 22,240

Type ￥ HFRW （SCM435硬度30～35HRC・四三酸化鉄皮膜）
HFRWS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

￥ PHFRW  
（SCM435硬度30～35HRC・無電解ニッケルメッキ）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
15 1,070 1,240 1,360 1,440 2,090 2,380 3,420 3,980 1,170 1,360 1,450 1,600 2,390 2,720 3,830 5,330
20 1,360 1,730 1,790 1,990 2,750 3,090 4,150 4,920 1,580 1,980 2,080 2,320 3,160 3,580 4,710 7,710
25 1,630 2,250 2,540 2,820 3,480 4,220 5,710 7,430 1,930 2,900 3,220 3,580 5,380 7,220 10,840 15,040
30 － 2,610 2,950 3,270 4,300 5,010 6,980 9,260 － 3,330 3,710 4,930 7,270 9,770 14,530 19,690
35 － 3,250 3,630 4,010 5,350 6,110 8,610 11,280 － 4,070 4,500 5,980 8,850 11,920 18,180 23,830
40 － 3,930 4,360 4,820 6,420 7,350 10,320 13,480 － 4,890 5,400 7,180 10,630 14,350 21,790 28,640
50 － 5,110 5,710 6,270 8,460 9,510 13,380 17,510 － 6,380 7,030 9,370 13,800 18,600 28,240 37,100

1h9（みがき棒）
型式

L 
指定0.1mm単位

M（並目）・N（並目） 
選択

SC 
指定1mm単位 

スパナ溝付タイプのみ
W L2Type D標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFMRW

PSFMRW

SSFMRW
（SSFMRWはD4・5・6選択不）

SFMRWS

PSFMRWS

SSFMRWS
（SSFMRWSはD4・5・6選択不可）

（D4・5はスパナ溝選択不可）

4 15.0～200.0 2 － － －5 15.0～250.0 2.6 3
6 20.0～300.0 3 4

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の場合
W－M≧2

5
88 20.0～400.0 3 4 5 6 7

10 20.0～500.0 4 5 6 8
12 30.0～600.0 5 6 8 10

1015 30.0～700.0 5 6 8 10 13
20 40.0～800.0 5 6 8 10 12 16 17
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～800.0 8 10 12 16 20 27 1535 70.0～800.0 8 10 12 16 20 24 30
40 80.0～800.0 12 16 20 24 30 36 2050 100.0～800.0 16 20 24 30 41

2h7（研磨棒）
型式

L 
指定0.1mm単位

M（並目）・N（並目） 
選択

SC 
指定1mm単位 

スパナ溝付タイプのみ
W L2Type D標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFHRW

PSFHRW

SSFHRW

SFHRWS

PSFHRWS

SSFHRWS

（D4・5はスパナ溝選択不可）

4 15.0～200.0 2 － － －5 15.0～250.0 2.6 3
6 20.0～300.0 3 4

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の場合
W－M≧2

5
88 20.0～400.0 3 4 5 6 7

10 20.0～500.0 4 5 6 8
12 30.0～600.0 5 6 8 10

10
15 30.0～700.0 5 6 8 10 13
17 40.0～800.0 5 6 8 10 12 14
20 40.0～800.0 5 6 8 10 12 16 17
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～800.0 8 10 12 16 20 27 1535 70.0～800.0 8 10 12 16 20 24 30
40 80.0～800.0 12 16 20 24 30 36 2050 100.0～800.0 16 20 24 30 41

3g6（研磨棒）
型式

L 
指定0.1mm単位

M（並目）・N（並目） 
選択

SC 
指定1mm単位 

スパナ溝付タイプのみ
W L2Type D標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRW

PSFRW

SSFRW
（SSFRWはD13・16・18・22選択不可）

＊HFRW
（＊印のサイズのみ）

＊PHFRW
（＊印のサイズのみ）

SFRWS

PSFRWS

SSFRWS
（SSFRWSはD13・16・18・22 

選択不可）
＊HFRWS

（＊印のサイズのみ）

（D4・5はスパナ溝選択不可）

 4 15.0～200.0 2 － － － 5 15.0～250.0 2.6 3
 6 20.0～300.0 3 4

SC＋L2≦L
SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の場合
W－M≧2

5
8 8 20.0～400.0 3 4 5 6 7

10 20.0～500.0 4 5 6 8
12 30.0～600.0 5 6 8 10

10

13 30.0～600.0 5 6 8 11
＊15 30.0～700.0 5 6 8 10 13

16 30.0～800.0 5 6 8 10 1417 40.0～800.0 5 6 8 10 12
18 40.0～800.0 5 6 8 10 12 15
＊20 40.0～800.0 5 6 8 10 12 16 17

22 40.0～800.0 5 6 8 10 12 16 19
＊25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 16 22
＊30 60.0～800.0 8 10 12 16 20 27 15＊35 70.0～800.0 8 10 12 16 20 24 30
＊40 80.0～800.0 12 16 20 24 30 36 20＊50 100.0～800.0 16 20 24 30 41

E 全長LはM×2＋N×2≦Lが必要となります。E Lがめねじの下穴深さ以下の場合、下穴貫通になることがあります。

Alteration
追加工

型式 － L － M － N － SC －（KC・WKC・FC…etc.）
SSFRW10 － 150 － M4 － N6 － SC30 － LKC

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 L寸法公差変更 止め輪溝追加工

AKC

WKC C E K

キー溝1ヶ所：KC●

キー溝2ヶ所：WKC●

H FC G

WFC JH V W

平面取り1ヶ所：FC●

平面取り2ヶ所：WFC●

H H

AG KFC G

0°
UC l1d LKC

m m
TA TB

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC LKC TA・TB

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所追加工します。
指定方法  KC50－A10
WKC： キー溝を2ヶ所追加工します。
指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

E   KC・A・WKC・C・K・E 
＝指定1mm単位

E A・E・C≦100
E キー溝詳細はP.837
E  キー溝が3ヶ所必要の場合、

KCとWKCを併用して下さい。
E  キー溝加工位置が端面から1mm未
満の場合、Rがつきません。 
例

FC： 平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所追加工し

ます。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

E   FC・G・WFC・J・W・V 
＝指定1mm単位

E  G・J・V≦50

X D4、D5は適用不可

基準面（0°）の他に任意の 
角度位置へ平面取り追加工し
ます。
KFC・G＝指定1mm単位
AG  ＝指定15°単位
E  G≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG120

E  他の追加工と併用する場
合、±2°の位相を生じること
があります。

X D4、D5は適用不可

スリットカム用溝を追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
E  UC＋L1≦L
E  UC≧1
X  D4、D5、D13以上は適用不
可

L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
E  L＜500 C L±0.05

 L≧500 C L±0.1

  

止め輪溝を追加工します。
（適用止め輪付属）

TA・TB＝指定1mm単位
指定方法  TA10－TB10
E  4≦TA・TB＜L/2
E  止め輪溝寸法はD P.820

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が 
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC：400  WKC：800 FC：200  WFC：400 600 200 400 400

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

D d L1

 6  5
4

 8  7

10  8
5

12 10

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Price
価格

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日
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ROTARY  SHAFTS  -FEMALE  THREAD  BOTH  END  WITH KEY  GROOVES  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－両端めねじ・キー溝付タイプ－

Qキー溝加工を1～3ヶ所までご選択いただけます。

Order
注文例 型式 － L － M － N －

キー溝1
－
キー溝2

－
キー溝3

KA － A KB － B KC － C

キー溝付 1ヶ所 
キー溝付 2ヶ所 
キー溝付 3ヶ所

SFMKRW10
SFHKRW30
SFGKRW25

－
－
－

325
300
350

－
－
－

M4
M10
M8

－
－
－

N4
N10
N8

－
－
－

KA20
KA20
KA10

－
－
－

A50
A50
A60

－
－

KB120
KB90

－
－

B20
B30－ KC210－C30

Type D公差 M材質 S表面処理

1

SFMKRW
h9（みがき棒）                        S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFMKRW 無電解ニッケルメッキ
SSFMKRW SUS304 －

2

SFHKRW
h7（研磨棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFHKRW 無電解ニッケルメッキ
SSFHKRW SUS304 －

3

SFGKRW
g6（研磨棒） S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFGKRW 無電解ニッケルメッキ
SSFGKRW SUS304 －

Example
使用例

Alteration
追加工

型式 － L － M － N － KA － A － KB － B － KC － C －（FC・LKC…etc.）
SFHKRW30 － 300 － M10 － N10 － KA20 － A50 － KB120 － B20 － LKC

Alterations

平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更

H H

AG KFC G

0°
UC l1d SC lW 2

Code FC・WFC KFC UC SC LKC

Spec.

FC： 平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所追加工します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

E   FC・G・WFC・J・W・V 
＝指定1mm単位

E  G・J・V≦50
E  キー溝加工面と同一面への加工
になります。

E 加工は同一直線上に行っておりますが、 
追加工間の距離が500mmを超える 
場合、±2°の位相を生じることがあります。

基準面（キー溝加工面0°）の他に任意
の角度位置へ平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG  ＝指定15°単位
E  G≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG120

E  他の追加工と併用する場合、±2°
の位相を生じることがあります。

スリットカム用溝を追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
E  UC＋L1≦L
E  UC≧1
X  D13以上は適用不可

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
E  SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1
E  キー溝加工面と対面への加工に 
なります。

E  他の追加工と併用する場合、±2°
の位相を生じることがあります。

L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
E  L＜500 C L±0.05

  L≧500 C L±0.1

  

￥/1Code FC：200  WFC：400 600 200 400 400

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

D d L1

6 5
4

8 7

10  8
5

12 10

D H

 6～17 1

18～40 2

50 3

D W L2

6 5
88 7

10 8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

D W L2

25 22 10
30 27

15
35 30
40 36

20
50 41

H FC G

WFC JH V W

平面取り1ヶ所：FC●

平面取り2ヶ所：WFC● LKC

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

Type ￥ SFMKRW （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFMKRW （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFMKRW （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

6 390 440 520 560 830 － － － 440 510 590 640 900 － － － － － － － － － － －
8 390 440 520 560 830 940 － － 440 510 590 640 900 1,040 － － 520 570 670 740 1,170 1,290 － －

10 390 440 520 560 830 940 1,130 － 440 510 590 640 900 1,040 1,180 － 520 570 670 740 1,130 1,290 1,440 －
12 440 520 570 600 880 1,010 1,430 － 500 580 620 680 970 1,100 1,540 － 610 710 760 860 1,240 1,420 1,780 －
15 490 570 620 660 950 1,080 1,550 1,810 530 630 660 740 1,100 1,250 1,760 2,200 750 880 910 1,010 1,440 1,610 2,030 2,560
20 620 790 810 910 1,250 1,400 1,890 2,240 740 920 960 1,080 1,460 1,650 2,160 3,610 860 1,080 1,090 1,240 1,820 2,400 3,590 4,780
25 740 1,030 1,150 1,280 1,590 1,920 2,590 3,370 890 1,330 1,490 1,660 2,490 3,320 4,980 6,470 1,040 1,400 1,520 1,700 2,590 3,390 5,220 6,750
30 － 1,100 1,250 1,390 1,820 2,130 2,960 3,930 － 1,430 1,600 2,130 3,140 4,180 6,260 8,380 － 1,530 1,740 2,230 3,370 4,460 6,800 9,060
35 － 1,640 1,830 2,020 2,700 3,080 4,340 5,690 － 2,080 2,300 3,050 4,510 6,080 9,250 12,160 － 2,420 2,730 3,330 4,920 6,560 9,880 12,800

1h9（みがき棒）

Type ￥ SFHKRW・SFGKRW （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFHKRW・PSFGKRW （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFHKRW・SSFGKRW （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0

6 440 490 580 630 940 － － － 490 570 660 720 1,020 － － － 570 630 740 820 1,290 － － －
8 440 490 580 630 940 1,060 － － 490 570 660 720 1,020 1,180 － － 570 630 740 820 1,290 1,430 － －

10 440 490 580 630 940 1,060 1,280 － 490 570 660 720 1,020 1,180 1,340 － 570 630 740 820 1,290 1,430 1,590 －
12 500 590 640 680 990 1,140 1,620 － 560 650 700 770 1,100 1,240 1,750 － 670 780 840 950 1,370 1,570 1,970 －
13 540 630 690 720 1,050 1,200 1,730 － 590 700 740 810 1,160 1,330 1,880 － － － － － － － － －
15 550 640 700 740 1,070 1,220 1,760 2,050 600 710 750 830 1,240 1,420 2,000 2,490 830 970 1,010 1,120 1,600 1,780 2,250 2,840
16 610 700 800 910 1,180 1,340 1,920 2,270 720 830 910 960 1,410 1,610 2,190 3,100 － － － － － － － －
17 610 750 810 950 1,260 1,430 1,950 2,300 720 840 920 1,030 1,430 1,630 2,220 3,280 860 1,080 1,100 1,180 1,740 1,910 2,670 3,560
18 610 800 820 960 1,400 1,570 2,110 2,510 720 930 970 1,140 1,630 1,850 2,420 3,840 － － － － － － － －
20 700 890 920 1,030 1,420 1,590 2,140 2,540 830 1,040 1,080 1,220 1,650 1,870 2,450 4,100 950 1,200 1,210 1,370 2,020 2,660 3,980 5,310
22 830 1,100 1,230 1,360 1,680 2,060 2,780 3,120 1,000 1,240 1,390 1,540 2,010 2,300 3,000 4,420 － － － － － － － －
25 840 1,160 1,300 1,450 1,800 2,180 2,940 3,820 1,010 1,510 1,690 1,880 2,820 3,770 5,650 7,350 1,150 1,550 1,680 1,880 2,870 3,760 5,790 7,490
30 － 1,250 1,410 1,570 2,060 2,410 3,360 4,460 － 1,620 1,810 2,410 3,560 4,750 7,110 9,520 － 1,700 1,930 2,470 3,740 4,950 7,550 10,060
35 － 1,860 2,070 2,290 3,060 3,500 4,930 6,460 － 2,360 2,610 3,460 5,120 6,900 10,510 13,810 － 2,680 3,030 3,690 5,460 7,280 10,970 14,220
40 － 2,250 2,490 2,750 3,670 4,210 5,910 7,720 － 2,830 3,130 4,150 6,150 8,310 12,600 16,580 － 3,240 3,630 4,440 6,560 8,760 13,170 17,090
50 － 2,920 3,270 3,590 4,850 5,450 7,660 10,000 － 3,710 4,070 5,440 8,000 10,810 16,400 21,540 － 4,180 4,740 5,780 8,140 10,840 17,140 22,240

2h7（研磨棒） 3g6（研磨棒）

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

型式
L

指定0.1mm単位
M（並目）・N（並目） 

選択
キー溝① キー溝② キー溝③

Type
Dh9 KA・A KB・B KC・C
公差 指定1mm単位

SFMKRW

PSFMKRW

SSFMKRW
（SSFMKRWはD6選択不可）

6 0 
－0.030 20.0～300.0 （3）（4）

KA＋A≦L

KA≧0

b≦A≦100

KB＋B≦L

KB≧KA＋A

b≦B≦100

KC＋C≦L

KC≧KB＋B

b≦C≦100

8 0 
－0.036

20.0～400.0 （3）（4）（5）（6）
10 20.0～500.0 4 （5）（6）
12 0 

－0.043
30.0～600.0 5 （6）（8）

15 30.0～700.0 5 6 （8）
20

0 
－0.052

40.0～800.0 5 6 8 10
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12
30 60.0～800.0 8 10 12 16
35 0 

－0.062 70.0～800.0 8 10 12 16 20

1h9（みがき棒）

EM・N選択（ ）寸法は、KA≧M×2、L－KC－C≧N×2の場合にご選択いただけます。
型式

L
指定0.1mm単位

M（並目）・N（並目） 
選択

キー溝① キー溝② キー溝③

Type
Dh7 KA・A KB・B KC・C
公差 指定1mm単位

SFHKRW

PSFHKRW

SSFHKRW

6 0 
－0.012 20.0～300.0 （3）（4）

KA＋A≦L

KA≧0

b≦A≦100

KB＋B≦L

KB≧KA＋A

b≦B≦100

KC＋C≦L

KC≧KB＋B

b≦C≦100

8 0 
－0.015

20.0～400.0 （3）（4）（5）（6）
10 20.0～500.0 4 （5）（6）
12

0 
－0.018

30.0～600.0 5 （6）（8）
15 30.0～700.0 5 6 （8）
17 40.0～800.0 5 6 8 （10）（12）
20

0 
－0.021

40.0～800.0 5 6 8 （10）（12）（16）
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 （16）
30 60.0～800.0 8 10 12 16
35

0 
－0.025

70.0～800.0 8 10 12 16 20
40 80.0～800.0 12 16 20 24
50 100.0～800.0 16 20 24 30

2h7（研磨棒）

EM・N選択（ ）寸法は、KA≧M×2、L－KC－C≧N×2の場合にご選択いただけます。
型式

L
指定0.1mm単位

M（並目）・N（並目）
選択

キー溝① キー溝② キー溝③

Type
Dg6 KA・A KB・B KC・C
公差 指定1mm単位

SFGKRW

PSFGKRW

SSFGKRW
（SSFGKRWは

D13・16・18・22選択不可）           

6 －0.004 
－0.012 20.0～300.0 （3）（4）

KA＋A≦L

KA≧0

b≦A≦100

KB＋B≦L

KB≧KA＋A

b≦B≦100

KC＋C≦L

KC≧KB＋B

b≦C≦100

8 －0.005 
－0.014

20.0～400.0 （3）（4）（5）（6）
10 20.0～500.0 4 （5）（6）
12

－0.006 
－0.017

30.0～600.0 5 （6）（8）
13 30.0～600.0 5 6 （8）
15 30.0～700.0 5 6 （8）
16 30.0～800.0 5 6 8 （10）
17 40.0～800.0 5 6 8 （10）（12）
18 40.0～800.0 5 6 8 （10）（12）
20

－0.007 
－0.020

40.0～800.0 5 6 8 10 （12）（16）
22 40.0～800.0 5 6 8 10 12 （16）
25 50.0～800.0 5 6 8 10 12 （16）
30 60.0～800.0 8 10 12 16
35

－0.009 
－0.025

70.0～800.0 8 10 12 16 20
40 80.0～800.0 12 16 20 24
50 100.0～800.0 16 20 24 30

3g6（研磨棒）

EM・N選択（ ）寸法は、KA≧M×2、L－KC－C≧N×2の場合にご選択いただけます。

E製品価格は表中価格にキー溝加工代を加えた金額になります。
（例）SFMKRW20－620－KA150－A20－KB250－B20

 （表中価格）＋キー溝加工2ヶ所価格 ＝ 製品価格
 2,240円 ＋ 800円 ＝ 3,040円

■キー溝加工価格
キー溝数 価格

1ヶ所 400
2ヶ所 800
3ヶ所 1,200

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

Eキー溝数を1ヶ所～3ヶ所まで指定できます。

EM（並目）・N（並目）ネジ深さはM×2・N×2になります。

KA

D b

A

KB B

KC C

2－C0.5M N

t

L

Qキー溝詳細寸法

b

t

r

6.3

1.6
1.6

軸径
b t

r基準寸法 許容差 
（N9） 基準寸法 許容差

6  2 － 0.004 
－ 0.029

1.2

＋ 0.1 
 0

0.08～ 
0.168・10  3 1.8

12  4
 0 
－ 0.03

2.5
13～17  5 3.0

0.16～ 
0.2518～22  6 3.5

25・30  8  0 
－ 0.036

4.0
＋ 0.2 
 0

35 10 5.0
0.25～ 
0.4

40 12  0 
－ 0.043

5.0
50 14 5.5

E KA＝0、KA＋A＝L、KB＋B＝L、KC＋C＝Lの場合、 キー溝は下図の形状になります。

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004

13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。
QL寸その他寸法公差

寸法 寸法 
公差を超え 以下

2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Q直角度

0.05

D

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。
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■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。またh9（みがき棒）では、P部公差にh7・g6をそれぞれご選択いただけます。

Type 公差 M材質 S表面処理D P

1
SFRMHP

h9
（みがき棒）

h7 S45C 四三酸化鉄皮膜
PSFRMHP 無電解ニッケルメッキ
SSFRMHP SUS304 －

2
SFRMGP

g6 S45C 四三酸化鉄皮膜
PSFRMGP 無電解ニッケルメッキ
SSFRMGP SUS304 －

3
SFRHP

h7
（研磨棒） h7 S45C 四三酸化鉄皮膜

PSFRHP 無電解ニッケルメッキ
SSFRHP SUS304 －

4

SFRP
g6

（研磨棒） g6
S45C 四三酸化鉄皮膜

PSFRP 無電解ニッケルメッキ
SSFRP SUS304 －
HFRP SCM435

H硬度30～35HRC 四三酸化鉄皮膜

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 （Y） 
max.Type D L F P

1D部h9・P部h7
SFRMHP
PSFRMHP
SSFRMHP
2D部h9・P部g6
SFRMGP
PSFRMGP
SSFRMGP

（SSFRMHP・SSFRMGPはD6選択不可）

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

3   4   5 300
8 20.0～398.0

3≦P＜D
400

10 20.0～498.0 500
12 25.0～598.0

5≦P＜D
600

15 25.0～698.0 700
20 30.0～798.0

800
25 30.0～798.0

10≦P＜D
30 30.0～798.0
35 40.0～798.0 16≦P＜D

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7　2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 （Y） 
max.Type D L F P

SFRHP

PSFRHP

SSFRHP

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

3   4   5 300
8 20.0～398.0

3≦P＜D
400

10 20.0～498.0 500
12 25.0～598.0

5≦P＜D

600
15 25.0～698.0 700
17 30.0～798.0

800

20 30.0～798.0
25 30.0～798.0

10≦P＜D
30 30.0～798.0
35 40.0～798.0

16≦P＜D40 40.0～798.0
50 40.0～798.0

3h7（研磨棒）タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 （Y） 
max.Type D L F P

SFRP

PSFRP

SSFRP
（SSFRPはD13・16・18・22選択不可）

＊HFRP
（＊印のサイズのみ）

 6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

3   4   5 300
 8 20.0～398.0

3≦P＜D
400

10 20.0～498.0 500
12 25.0～598.0

5≦P＜D

600
13 25.0～598.0

＊ 15 25.0～698.0 700
16 25.0～798.0

800

17 30.0～798.0
18 30.0～798.0

＊ 20 30.0～798.0
22 30.0～798.0

10≦P＜D＊ 25 30.0～798.0
＊ 30 30.0～798.0
＊ 35 40.0～798.0

16≦P＜D＊ 40 40.0～798.0
＊ 50 40.0～798.0

4g6（研磨棒）タイプ

ED－P≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。

Example
使用例

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

Alteration
追加工

型式 － L － F － P －（KC・WKC・FC…etc.）
SSFRMGP10 － 200 － F10 － P5 － KFC10－G10－AG90

Alterations

キー溝追加工 軸端キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更・同軸度変更
●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code KC・WKC PKC FC・WFC KFC UC SC LKC・CKC

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所 
追加工します。

指定方法  KC50－A10

WKC： キー溝を2ヶ所追加工し
ます。

指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

EKC・A・WKC・C・K・E
    ＝指定1mm単位
EA・E・C≦100
Eキー溝詳細はP.820
E キー溝が3ヶ所必要の場合、

KCとWKCを併用して下さい。
E キー溝加工位置が端面か
ら1mm未満の場合、Rが
つきません。 
例

軸端P部にキー溝を1ヶ所 
追加工します。
指定方法  
PKC10

EPKC＝指定1mm単位
EPKC≦50
    PKC≦F（T）
Eキー溝詳細P.820
XP5以下は適用不可

FC： 平面取りを1ヶ所 
追加工します。

指定方法  FC10－G3

WFC： 平面取りを2ヶ所追加工
します。

指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

EFC・G・WFC・J・W・V
    ＝指定1mm単位
EG・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の 
角度位置へ平面取り 
追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG        ＝指定15°単位
EG≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG90

E 他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

スリットカム用溝を 
追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10

EUC＋L1≦L
EUC≧1
XD13以上は適用不可

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
ESC＋L2≦L
    SC＝0またはSC≧1

E  他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

LKC：
L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
EL＜500CL±0.05
    L≧500CL±0.1

CKC：
同軸度をφ0.02へ
変更します。
指定方法  CKC
E下記L寸範囲内で
    適用可
XD部h9（みがき棒）は適用不可

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が 
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 400 FC:200  WFC:400 600 200 400 LKC：400   CKC：800

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

KC A

WKC EC K

GFC

JWFC WV

H

GKFCAG

H

H

0°

l1UC

d

SC l2

W

LKC

φ0.02

PKC

D d L1

  6   5
4

  8   7

10   8
5

12 10 D Lmax

  6～22 450

25～50 600

D W L2

  6   5
  8  8   7

10   8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

25 22
30 27

15
35 30
40 36

20
50 41

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

E D部面粗度 h9（みがき棒）は6.3 、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は1.6 になります。
E 止め輪溝付タイプはP.857をご参照下さい。

P

F L

R0.2C－0.5

（Y）

D

2－C0.5
1.6

1.6
D・P h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）

3 0
－0.025

0
－0.010

－0.002
－0.008

3.1～6 0
－0.030

0
－0.012

－0.004
－0.012

6.1～10 0
－0.036

0
－0.015

－0.005
－0.014

10.1～18 0
－0.043

0
－0.018

－0.006
－0.017

18.1～30 0
－0.052

0
－0.021

－0.007
－0.020

30.1～50 0
－0.062

0
－0.025

－0.009
－0.025

■公差表

■D部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004

13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■L寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

■直角度

P
φ0.06

D

0.05

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

脱脂洗浄サービス D P.96

Order
注文例

型式 － L － F － P

1D部h9/P部h7 
3h7（研磨棒） 
4g6（研磨棒）

SFRMHP30
SFRHP25
ZSF－SSFRP20

－
－
－

250
200
300

－
－
－

F30
F25
F50

－
－
－

P10
P15
P15

Type ￥ SFRMHP・SFRMGP （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRMHP・PSFRMGP （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRMHP・SSFRMGP （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 420 460 520 630 880 － － － 460 550 620 710 970 － － － － － － － － － － －
8 420 460 520 630 880 1,000 － － 460 550 620 710 970 1,160 － － 530 580 680 760 1,170 1,310 － －

10 420 460 520 630 880 1,000 1,200 － 460 550 620 710 970 1,100 1,250 － 530 580 680 760 1,140 1,310 1,440 －
12 480 550 590 670 940 1,060 1,530 － 520 640 660 770 1,030 1,180 1,650 － 610 720 770 870 1,250 1,440 1,800 －
15 520 590 640 740 1,010 1,160 1,650 1,930 590 710 710 830 1,100 1,320 1,870 2,110 760 890 920 1,170 1,690 1,870 2,370 2,990
20 660 840 870 960 1,330 1,490 2,010 2,390 880 1,100 1,240 1,440 1,870 2,200 3,000 3,850 940 1,170 1,280 1,520 2,010 2,670 4,000 5,340
25 870 1,100 1,230 1,360 1,680 2,060 2,760 3,300 1,120 1,480 1,650 1,840 2,500 3,350 4,990 6,640 1,270 1,530 1,720 1,970 2,610 3,470 5,200 6,910
30 1,050 1,270 1,460 1,610 2,120 2,470 3,270 4,160 1,570 2,020 2,250 2,570 3,320 4,420 6,380 8,510 1,780 2,160 2,400 2,730 3,530 4,690 6,760 9,020
35 1,460 1,910 2,120 2,350 3,150 3,590 4,790 6,070 2,540 2,940 3,240 3,740 4,830 6,450 9,320 12,410 2,720 3,260 3,680 3,960 5,140 6,860 9,910 13,160

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7　2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

Type ￥ HFRP （SCM435硬度30～35HRC・四三酸化鉄皮膜）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
15 1,090 1,250 1,330 1,540 2,100 2,410 3,450 4,030
20 1,380 1,750 1,810 2,010 2,790 3,120 4,190 5,000
25 1,820 2,290 2,560 2,830 3,510 4,290 5,780 6,880
30 2,200 2,850 3,260 3,610 4,730 5,540 7,320 9,310
35 2,750 3,590 3,990 4,430 5,920 6,790 9,040 11,430
40 3,300 4,320 4,790 5,330 7,110 7,570 10,820 13,720
50 4,290 5,600 6,220 6,950 9,260 10,560 14,080 17,850

Type ￥ SFRHP・SFRP （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRHP・PSFRP （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRHP・SSFRP （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L
～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 470 520 590 710 990 － － － 520 620 700 800 1,100 － － － 580 640 750 840 1,300 － － －
8 470 520 590 710 990 1,130 － － 520 620 700 800 1,100 1,210 － － 580 640 750 840 1,300 1,450 － －

10 470 520 590 710 990 1,130 1,360 － 520 620 700 800 1,100 1,250 1,420 － 580 640 750 840 1,300 1,450 1,600 －
12 540 620 670 760 1,060 1,200 1,730 － 590 720 740 870 1,160 1,330 1,870 － 670 800 850 960 1,380 1,590 2,000 －
13 580 670 710 810 1,130 1,290 1,840 － 630 770 790 920 1,230 1,480 2,090 － － － － － － － － －
15 590 670 720 830 1,140 1,310 1,870 2,190 660 800 800 940 1,250 1,500 2,120 2,390 840 980 1,020 1,300 1,870 2,070 2,630 3,320
16 650 820 850 1,000 1,330 1,510 2,050 2,420 750 900 920 1,060 1,430 1,720 2,340 3,130 － － － － － － － －
17 660 830 860 1,020 1,350 1,530 2,080 2,450 760 910 930 1,080 1,450 1,740 2,370 3,160 870 1,090 1,130 1,200 1,940 2,140 2,990 3,410
18 660 830 860 1,020 1,490 1,670 2,250 2,680 790 1,010 1,040 1,280 1,740 1,980 2,580 3,910 － － － － － － － －
20 750 950 980 1,090 1,510 1,690 2,280 2,710 990 1,240 1,400 1,630 2,120 2,500 3,400 4,310 1,040 1,300 1,420 1,680 2,230 2,960 4,440 5,930
22 880 1,110 1,250 1,380 1,700 2,090 2,810 3,330 1,180 1,470 1,630 1,810 2,360 2,700 3,520 4,730 － － － － － － － －
25 980 1,240 1,390 1,540 1,900 2,330 3,130 3,740 1,270 1,680 1,870 2,080 2,840 3,800 5,660 7,540 1,410 1,700 1,910 2,180 2,890 3,850 5,770 7,670
30 1,190 1,440 1,650 1,820 2,400 2,800 3,710 4,720 1,780 2,290 2,550 2,920 3,770 5,020 7,240 9,660 1,970 2,390 2,660 3,030 3,920 5,210 7,510 10,020
35 1,650 2,160 2,400 2,670 3,570 4,070 5,440 6,890 2,880 3,330 3,680 4,250 5,480 7,320 10,590 14,100 3,020 3,620 4,080 4,400 5,710 7,620 11,010 14,620
40 1,980 2,600 2,880 3,210 4,290 4,890 6,530 8,270 3,610 3,670 4,050 4,680 6,030 8,060 11,650 15,510 3,920 4,120 4,490 4,840 6,290 8,390 12,120 16,090
50 2,580 3,380 3,750 4,180 5,580 6,360 8,490 10,760 3,980 4,040 4,460 5,150 6,640 8,870 16,720 21,470 4,180 4,540 4,940 5,330 6,920 9,230 17,210 21,810

3h7（研磨棒） 4g6（研磨棒）タイプ

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 +1日 +2日

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

ROTARY  SHAFTS  -ONE  STEPPED  END  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－片端段付タイプ－



-8411 -8421

回 

転 

軸

12

F12-11_3rd

ROTARY  SHAFTS  -ONE  STEPPED  END  ONE  END  FEMALE  THREAD  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－片端段付・片端めねじタイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。またh9（みがき棒）では、P部公差にh7・g6をそれぞれご選択いただけます。

Type 公差 M材質 S表面処理標準タイプ スパナ溝付タイプ D P

1
SFRMHF SFRMHFS

h9
（みがき棒）

h7 S45C 四三酸化鉄皮膜
PSFRMHF PSFRMHFS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMHF SSFRMHFS SUS304 －

2
SFRMGF SFRMGFS

g6 S45C 四三酸化鉄皮膜
PSFRMGF PSFRMGFS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMGF SSFRMGFS SUS304 －

3
SFRHF SFRHFS

h7
（研磨棒） h7 S45C 四三酸化鉄皮膜

PSFRHF PSFRHFS 無電解ニッケルメッキ
SSFRHF SSFRHFS SUS304 －

4

SFRF SFRFS
g6

（研磨棒） g6
S45C 四三酸化鉄皮膜

PSFRF PSFRFS 無電解ニッケルメッキ
SSFRF SSFRFS SUS304 －
PHFRF － SCM435 

H硬度30～35HRC 無電解ニッケルメッキ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 N（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ
1D部h9・P部h7

SFRMHF
PSFRMHF
SSFRMHF

（SSFRMHFはD6選択不可）

2D部h9・P部g6
SFRMGF

PSFRMGF
SSFRMGF

（SSFRMGFはD6選択不可）

1D部h9・P部h7
SFRMHFS

PSFRMHFS
SSFRMHFS

（SSFRMHFSはD6選択不可）

2D部h9・P部g6
SFRMGFS

 PSFRMGFS
SSFRMGFS

（SSFRMGFSはD6選択不可）

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

3≦P＜D
3 4

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の場合
W－M≧2

5
8

300
8 20.0～398.0 3 4 5 6 7 400

10 20.0～498.0 4 5 6 8 500
12 30.0～598.0

5≦P＜D
5 6 8 10

10

600
15 30.0～698.0 5 6 8 10 13 700
20 40.0～798.0 5 6 8 10 12 16 17

800
25 50.0～798.0

10≦P＜D
5 6 8 10 12 16 22

30 60.0～798.0 8 10 12 16 20 27
15

35 70.0～798.0 16≦P＜D 8 10 12 16 20 24 30

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7　2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 N（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRHF

ＰSFRHF

SSFRHF

SFRHFS

ＰSFRHFS

SSFRHFS

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

3≦P＜D
3 4

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の場合
W－M≧2

5
8

300
8 20.0～398.0 3 4 5 6 7 400

10 20.0～498.0 4 5 6 8 500
12 30.0～598.0

5≦P＜D

5 6 8 10

10

600
15 30.0～698.0 5 6 8 10 13 700
17 40.0～798.0 5 6 8 10 12 14

800

20 40.0～798.0 5 6 8 10 12 16 17
25 50.0～798.0 10≦P＜D 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～798.0 8 10 12 16 20 27 1535 70.0～798.0

16≦P＜D
8 10 12 16 20 24 30

40 80.0～798.0 12 16 20 24 30 36 2050 100.0～798.0 16 20 24 30 41

3h7（研磨棒）タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 N（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRF

PSFRF

SSFRF
（SSFRFはD13・16・

18・22選択不可）

 ＊PHFRF
（＊印のサイズのみ）

SFRFS

PSFRFS

SSFRFS
（SSFRFSはD13・16・

18・22選択不可）

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

3≦P＜D
3 4

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の場合
W－M≧2

5
8

300
8 20.0～398.0 3 4 5 6 7 400
10 20.0～498.0 4 5 6 8 500
12 30.0～598.0

5≦P＜D

5 6 8 10

10

60013 30.0～598.0 5 6 8 11
＊ 15 30.0～698.0 5 6 8 10 13 700

16 40.0～798.0 5 6 8 10 14

800

17 40.0～798.0 5 6 8 10 12
18 40.0～798.0 5 6 8 10 12 15

＊ 20 40.0～798.0 5 6 8 10 12 16 17
22 40.0～798.0

10≦P＜D
5 6 8 10 12 16 19

＊ 25 50.0～798.0 5 6 8 10 12 16 22
＊ 30 60.0～798.0 8 10 12 16 20 27 15＊ 35 70.0～798.0

16≦P＜D
8 10 12 16 20 24 30

＊ 40 80.0～798.0 12 16 20 24 30 36 20＊ 50 100.0～798.0 16 20 24 30 41

4g6（研磨棒）タイプ

ED－P≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。E全長は、N×3≦Lが必要となります。

Example
使用例

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

Type
￥ SFRMHF・SFRMGF （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥  PSFRMHF・PSFRMGF （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRMHF・SSFRMGF （SUS304）

SFRMHFS・SFRMGFS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRMHFS・PSFRMGFS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRMHFS・SSFRMGFS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 470 520 590 700 990 － － － 520 620 690 810 1,100 － － － － － － － － － － －
8 470 520 590 700 990 1,120 － － 520 620 690 810 1,100 1,320 － － 590 650 760 850 1,320 1,470 － －

10 470 520 590 700 990 1,120 1,350 － 520 620 690 810 1,100 1,250 1,410 － 590 650 760 850 1,270 1,470 1,630 －
12 540 620 660 770 1,040 1,190 1,710 － 590 720 740 860 1,160 1,320 1,850 － 680 810 860 980 1,400 1,610 2,030 －
15 590 670 720 830 1,140 1,300 1,860 2,180 660 790 800 930 1,250 1,480 2,110 2,370 850 990 1,030 1,330 1,910 2,110 2,670 3,370
20 750 940 970 1,080 1,500 1,690 2,260 2,690 990 1,240 1,400 1,620 2,100 2,470 3,370 4,700 1,070 1,320 1,440 1,710 2,250 3,000 4,500 6,000
25 990 1,230 1,380 1,530 1,900 2,310 3,110 3,710 1,270 1,680 1,850 2,060 2,830 3,760 5,620 7,480 1,440 1,730 1,940 2,220 2,930 3,910 5,850 7,780
30 － 1,430 1,640 1,810 2,370 2,790 3,670 4,680 － 2,270 2,550 2,900 3,740 4,960 7,190 9,560 － 2,430 2,710 3,080 3,970 5,290 7,600 10,170
35 － 2,150 2,380 2,640 3,540 4,040 5,390 6,830 － 3,300 3,640 4,220 5,430 7,260 10,490 13,950 － 3,670 4,130 4,460 5,790 7,730 11,160 14,820

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7　2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

Type ￥ PHFRF （SCM435硬度30～35HRC・無電解ニッケルメッキ）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
15 1,360 1,640 1,660 1,920 2,600 3,080 4,370 5,460
20 2,040 2,560 2,880 3,340 4,330 5,100 6,970 9,540
25 2,610 3,470 3,830 4,260 5,810 7,770 11,610 16,530
30 － 5,020 5,640 6,400 8,290 11,020 15,840 21,220
35 － 6,140 6,780 7,850 10,130 13,520 19,580 26,000
40 － 6,760 7,460 8,640 11,150 14,900 21,560 28,610
50 － 7,440 8,230 9,500 12,270 16,340 30,810 39,550

Type
￥ SFRHF・SFRF （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRHF・PSFRF （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRHF・SSFRF （SUS304）

SFRHFS・SFRFS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRHFS・PSFRFS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRHFS・SSFRFS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 530 590 670 790 1,120 － － － 590 700 780 910 1,240 － － － 650 720 840 940 1,460 － － －
8 530 590 670 790 1,120 1,270 － － 590 700 780 910 1,240 1,450 － － 650 720 840 940 1,460 1,630 － －

10 530 590 670 790 1,120 1,270 1,530 － 590 700 780 910 1,240 1,450 1,620 － 650 720 840 940 1,410 1,630 1,810 －
12 610 700 750 870 1,180 1,350 1,940 － 670 810 830 970 1,310 1,490 2,100 － 750 890 950 1,080 1,550 1,780 2,250 －
13 650 750 810 920 1,270 1,450 2,080 － 710 860 890 1,030 1,400 1,660 2,360 － － － － － － － － －
15 660 760 810 940 1,290 1,470 2,110 2,470 740 890 900 1,050 1,420 1,680 2,390 2,690 940 1,100 1,140 1,470 2,120 2,340 2,960 3,740
16 740 920 950 1,140 1,510 1,700 2,310 2,730 890 1,140 1,190 1,320 1,620 1,940 2,640 3,530 － － － － － － － －
17 740 930 960 1,160 1,530 1,720 2,340 2,760 900 1,150 1,200 1,330 1,640 1,960 2,670 3,560 980 1,220 1,260 1,350 2,170 2,400 3,360 3,830
18 740 930 960 1,160 1,700 1,910 2,560 3,050 900 1,150 1,200 1,460 1,970 2,240 2,930 4,440 － － － － － － － －
20 850 1,060 1,100 1,220 1,700 1,910 2,560 3,050 1,120 1,400 1,590 1,840 2,380 2,800 3,820 5,340 1,180 1,460 1,590 1,890 2,500 3,330 5,000 6,660
22 1,000 1,240 1,400 1,550 1,920 2,350 3,170 3,750 1,340 1,650 1,830 2,030 2,670 3,030 3,980 5,680 － － － － － － － －
25 1,120 1,390 1,560 1,730 2,150 2,620 3,530 4,210 1,440 1,900 2,100 2,340 3,210 4,270 6,380 8,500 1,590 1,920 2,150 2,460 3,250 4,340 6,500 8,640
30 － 1,620 1,860 2,050 2,690 3,170 4,170 5,310 － 2,570 2,890 3,290 4,250 5,630 8,160 10,860 － 2,700 3,010 3,420 4,410 5,870 8,440 11,290
35 － 2,440 2,700 3,000 4,020 4,580 6,120 7,760 － 3,750 4,130 4,790 6,170 8,240 11,920 15,850 － 4,070 4,580 4,950 6,430 8,580 12,400 16,460
40 － 2,940 3,240 3,610 4,830 5,500 7,340 9,350 － 4,130 4,550 5,270 6,790 9,080 13,120 17,440 － 4,640 5,040 5,450 7,080 9,450 13,640 18,110
50 － 3,810 4,220 4,700 6,290 7,160 9,560 12,100 － 4,550 5,020 5,800 7,490 9,990 18,820 24,180 － 5,130 5,560 6,010 7,790 10,400 19,370 24,540

3h7（研磨棒） 4g6（研磨棒）タイプ

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

標準タイプ

P

F L

R0.2 2－C0.5C0.5

（Y）

D

N×2

N
1.6

1.6

1.6

スパナ溝付タイプ

1.6

P

F L

R0.2 2－C0.5C0.5

（Y）

D

N×2

N
1.6

1.6

WSC l2

■D部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■L寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

■同軸度・直角度

P

φ0.06

D

0.05

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■公差表
D・P h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）

3 0 
－0.025

0 
－0.010

－0.002 
－0.008

3.1～6 0 
－0.030

0 
－0.012

－0.004 
－0.012

6.1～10 0 
－0.036

0 
－0.015

－0.005 
－0.014

10.1～18 0 
－0.043

0 
－0.018

－0.006 
－0.017

18.1～30 0 
－0.052

0 
－0.021

－0.007 
－0.020

30.1～50 0 
－0.062

0 
－0.025

－0.009 
－0.025

脱脂洗浄サービス D P.96

Order
注文例

型式 － L － F － P － N － SC

1D部h9/P部h7 
3h7（研磨棒）スパナ溝付 
4g6（研磨棒）

PSFRMHF30
SFRHFS25

ZSF－SSFRF20

－
－
－

250
200
300

－
－
－

F30
F25
F50

－
－
－

P10
P15
P15

－
－
－

N10
N12
N5

－ SC30

Alteration
追加工

型式 － L － F － P － N － SC －（KC・WKC・FC…etc.）
SSFRHF10 － 150 － F10 － P5 － N5 － KFC10－G10－AG90

Alterations

キー溝追加工 軸端キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 L寸法公差変更・同軸度変更 止め輪溝追加工
●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code KC・WKC PKC FC・WFC KFC UC LKC・CKC TA

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所 
追加工します。

指定方法  KC50－A10

WKC： キー溝を2ヶ所 
追加工します。

指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

EKC・A・WKC・C・K・E
    ＝指定1mm単位
EA・E・C≦100
Eキー溝詳細はP.820
E キー溝が3ヶ所必要の場
合、KCとWKCを併用して下
さい。

E  キー溝加工位置が端面か
ら1mm未満の場合、Rが
つきません。 
例

軸端P部にキー溝を1ヶ所 
追加工します。
指定方法  
PKC10

EPKC＝指定1mm単位
EPKC≦50
    PKC≦F（T）
Eキー溝詳細P.820
XP5以下は適用不可

FC： 平面取りを1ヶ所追加工し
ます。

指定方法  FC10－G3

WFC： 平面取りを2ヶ所追加工
します。

指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

EFC・G・WFC・J・W・V
    ＝指定1mm単位
EG・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の 
角度位置へ平面取り 
追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG        ＝指定15°単位
EG≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG90

E 他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

スリットカム用溝を 
追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10

EUC＋L1≦L
EUC≧1
XD13以上は適用不可

LKC：
L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
EL＜500CL±0.05
    L≧500CL±0.1

CKC：
同軸度をφ0.02へ
変更します。
指定方法  CKC
E下記L寸範囲内で
    適用可
X D部h9（みがき棒）は 
適用不可

止め輪溝を追加工します。
（適用止め輪付属）

TA＝指定1mm単位
指定方法  TA10
E4≦TA＜L/2
E 止め輪溝寸法は 

D P.820

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が 
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 400 FC:200  WFC:400 600 200 LKC：400　CKC：800 300

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

KC A

WKC EC K

GFC

JWFC WV

H

GKFCAG

H

H

0°

l1UC

d

LKC

φ0.02

PKC

D d L1

  6   5
4

  8   7

10   8
5

12 10
D Lmax

  6～22 450

25～50 600

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

m
TA

d

Delivery
出荷日

3
EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Price
価格

Q長納期大口割のご注意事項
E 注文確定後のキャンセルはできません。
E 単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日
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軸
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F12-12_3rd

ROTARY  SHAFTS  -ONE  MALE  THREAD  ON  STEPPED  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－片端段付・片端おねじタイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。またh9（みがき棒）では、P部公差にh7・g6をそれぞれご選択いただけます。
Type 公差 M材質 S表面処理標準タイプ スパナ溝付タイプ D P

1
SFRMHN SFRMHNS

h9
（みがき棒）

h7 S45C 四三酸化鉄皮膜
PSFRMHN PSFRMHNS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMHN SSFRMHNS SUS304 －

2
SFRMGN SFRMGNS

g6 S45C 四三酸化鉄皮膜
PSFRMGN PSFRMGNS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMGN SSFRMGNS SUS304 －

3
SFRHN SFRHNS

h7
（研磨棒） h7 S45C 四三酸化鉄皮膜

PSFRHN PSFRHNS 無電解ニッケルメッキ
SSFRHN SSFRHNS SUS304 －

4

SFRN SFRNS

g6
（研磨棒） g6

S45C 四三酸化鉄皮膜
PSFRN PSFRNS 無電解ニッケルメッキ
SSFRN SSFRNS SUS304 －
HFRN HFRNS SCM435

H硬度30～35HRC
四三酸化鉄皮膜

PHFRN － 無電解ニッケルメッキ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 P（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F B SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ
1D部h9・P部h7

SFRMHN
PSFRMHN
SSFRMHN

（SSFRMHNはD6選択不可）
2D部h9・P部g6

SFRMGN
PSFRMGN
SSFRMGN

（SSFRMGNはD6選択不可）

1D部h9・P部h7
SFRMHNS
PSFRMHNS
SSFRMHNS

（SSFRMHNSはD6選択不可）
2D部h9・P部g6

SFRMGNS
PSFRMGNS
SSFRMGNS

（SSFRMGNSはD6選択不可）

6 20.0～295.0

5≦F≦P×7

P≦6のとき
B≦P×3
＆

B≦F－2
P＝8・10のとき

B≦P×3
＆

B≦F－3
P≧12のとき
B≦P×3
＆

B≦F－5

3 4 5

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

5
8

300
8 20.0～395.0 3 4 5 6 7 400

10 20.0～495.0 4 5 6 8 8 500
12 25.0～595.0 5 6 8 10 10

10

600
15 25.0～695.0 5 6 8 10 12 13 700
20 30.0～795.0 6 8 10 12 16 17

800
25 30.0～795.0 8 10 12 16 20 22
30 30.0～795.0 8 10 12 16 20 24 27

15
35 40.0～795.0 10 12 16 20 24 30 30

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 P（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F B SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRHN

PSFRHN

SSFRHN

SFRHNS

PSFRHNS

SSFRHNS

6 20.0～295.0

5≦F≦P×7

P≦6のとき
B≦P×3
＆

B≦F－2
P＝8・10のとき

B≦P×3
＆

B≦F－3
P≧12のとき
B≦P×3
＆

B≦F－5

3 4 5

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

5
8

300
8 20.0～395.0 3 4 5 6 7 400

10 20.0～495.0 4 5 6 8 8 500
12 25.0～595.0 5 6 8 10 10

10

600
15 25.0～695.0 5 6 8 10 12 13 700
17 30.0～795.0 5 6 8 10 12 14

800

20 30.0～795.0 6 8 10 12 16 17
25 30.0～795.0 8 10 12 16 20 22
30 30.0～795.0 8 10 12 16 20 24 27 1535 40.0～795.0 10 12 16 20 24 30 30
40 40.0～795.0 12 16 20 24 30 36 2050 40.0～795.0 16 20 24 30 41

3h7（研磨棒）タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 P（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F B SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRN

PSFRN

SSFRN
（SSFRNはD13・16・18・22選択不可）

 
＊HFRN

（＊印のサイズのみ）
 
＊PHFRN

（＊印のサイズのみ）

SFRNS

PSFRNS

SSFRNS
（SSFRNSはD13・16・18・22選択不可）

 
＊HFRNS

（＊印のサイズのみ）

6 20.0～295.0

5≦F≦P×7

P≦6のとき
B≦P×3
＆

B≦F－2
P＝8・10のとき

B≦P×3
＆

B≦F－3
P≧12のとき
B≦P×3
＆

B≦F－5

3 4 5

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

5
8

300
8 20.0～395.0 3 4 5 6 7 400

10 20.0～495.0 4 5 6 8 8 500
12 25.0～595.0 5 6 8 10 10

10

60013 25.0～595.0 5 6 8 10 11
＊ 15 25.0～695.0 5 6 8 10 12 13 700

16 25.0～795.0 5 6 8 10 12 14

800

17 30.0～795.0 5 6 8 10 12
18 30.0～795.0 5 6 8 10 12 15

＊ 20 30.0～795.0 6 8 10 12 16 17
22 30.0～795.0 6 8 10 12 16 19

＊ 25 30.0～795.0 8 10 12 16 20 22
＊ 30 30.0～795.0 8 10 12 16 20 24 27 15＊ 35 40.0～795.0 10 12 16 20 24 30 30
＊ 40 40.0～795.0 12 16 20 24 30 36 20＊ 50 40.0～795.0 16 20 24 30 41

4g6（研磨棒）タイプ

ED－P≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。

Example
使用例

型式 － L － F － B － P（PMC）－ SC －（KC・WKC・FC…etc.）
SSFRHNS10－ 150 － F10 － B5 － P5 －SC20－  PKC

Alteration
追加工

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 逃げ加工・L寸法公差変更 軸端キー溝追加工・同軸度変更 おねじ細目ねじ変更
●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC PC・LKC PKC・CKC PMC

Spec.

KC：キー溝を1ヶ所追加工します。
指定方法  KC50－A10

WKC： キー溝を2ヶ所 
追加工します。

指定方法  

WKC50－C8－K40－E10

E  KC・A・WKC・C・K・E 
＝指定1mm単位

E A・E・C≦100
E キー溝詳細はP.820
E キー溝が3ヶ所必要の場合、

KCとWKCを併用して下さい。
E キー溝加工位置が端面から

1mm未満の場合、Rがつき
ません。 
例

FC： 平面取りを1ヶ所 
追加工します。

指定方法  FC10－G3

WFC：平面取りを2ヶ所追加工します。
指定方法  

WFC10－J3－W10－V3

E FC・G・WFC・J・W・V
 ＝指定1mm単位
E G・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の角度
位置へ平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG     ＝指定15°単位
E G≦50

指定方法
KFC10－G3－AG90

E 他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

スリットカム用溝を追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10

E UC＋L1≦L
E UC≧1
X D13以上は適用不可

PC：P寸法部を逃げ加工します。
指定方法  PC

E 逃げ加工寸法詳細はP.820を
ご参照ください。
E F－B≦M×2
X D＝Pの場合適用不可

LKC：L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC

E L＜500 CL±0.05
  L≧500 CL±0.1

PKC：
軸端P部にキー溝を1ヶ所 
追加工します。
指定方法  PKC10

E PKC＝指定1mm単位
E PKC≦50
   PKC≦F（T）
E キー溝詳細はP.820
X P5以下は適用不可

CKC：
同軸度をφ0.02へ
変更します。
指定方法  CKC

E 下記L寸範囲内で適用可

X D部h9（みがき棒）は適用不可

おねじ部を下表細目ねじに変更します。
指定方法  PMC20

E P寸法はPMCと同寸法になります。
E P寸法をPMCに変えてご指定下さい。

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が 
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 FC:200  WFC:400 600 200 PC：無料  LKC：400 PKC：400 CKC：800 300

D d L1

6 5   
48 7

10 8 512 10D H
6～17 1

18～40 2   
50 3   

D H
6～17 1

18～40 2   
50 3   

D Lmax
6～22 450

25～50 600    

D PMC

6 3 4 5

8 3 4 5 6

10 4 5 6 8 

12・13 5 6 8 10

15・16 5 6 8 10 12

17・18 6 8 10 12 15

20・22 6 8 10 12 15 17

25 8 10 12 15 17 20

30 8 10 12 15 17 20 25

35 10 12 15 17 20 25 30

40 12 15 17 20 25 30 35

50 15 17 20 25 30 35 40

ピッチ 0.35 0.5 0.75 1.0 1.5

KC A

KWKC C E WFC J V W

H FC G

H

KFCAG G

H

0°
UC 1l

d

LKC

PC

φ0.02

PMC(細目)
PKC

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

D・P h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）
3 0 

－0.025
0 
－0.001

－0.002 
－0.008

3.1～6 0 
－0.030

0 
－0.012

－0.004 
－0.012

6.1～10 0 
－0.036

0 
－0.015

－0.005 
－0.014

10.1～18 0 
－0.043

0 
－0.018

－0.006 
－0.017

18.1～30 0 
－0.052

0 
－0.021

－0.007 
－0.020

30.1～50 0 
－0.062

0 
－0.025

－0.009 
－0.025

■公差表

E D部面粗度 h9（みがき棒）は6.3 、 h7（研磨棒）・ 
g6（研磨棒）は1.6 になります。

標準タイプ スパナ溝付タイプ

W

P

B

F L

R0.2 2－C0.5

（Y）

D

1.6

1.6

M（並目）＝P

SC l2

1.66.3

P

B

F L

R0.2 2－C0.5

（Y）

D

1.6

1.6

M（並目）＝P

■D部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■L寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

■同軸度・直角度

P

0.05
φ0.06

D

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

型式 － L － F － B － P － SC

SFRMHN30
SFRHNS25
ZSF－PSFRN20

－
－
－

250
200
200

－
－
－

F30
F25
F20

－
－
－

B8
B15
B10

－
－
－

P10
P12
P10
－ SC30

脱脂洗浄サービス D P.96

Order
注文例

型式 － L － F － B － P － SC

1D部h9/P部h7
3h7（研磨棒）スパナ溝付
4g6（研磨棒）

SFRMHN30
SFRHNS25
ZSF－PSFRN20

－
－
－

250
200
200

－
－
－

F30
F25
F20

－
－
－

B8
B15
B10

－
－
－

P10
P12
P10
－ SC30

Type
￥ SFRMHN・SFRMGN （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRMHN・PSFRMGN （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRMHN・SSFRMGN （SUS304）

SFRMHNS・SFRMGNS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRMHNS・PSFRMGNS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRMHNS・SSFRMGNS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0
6 420 460 520 620 880 － － － 460 550 620 710 970 － － － － － － － － － － －
8 420 460 520 620 880 1,000 － － 460 550 620 710 970 1,170 － － 550 610 720 800 1,230 1,370 － －

10 420 460 520 620 880 1,000 1,200 － 460 550 620 710 970 1,110 1,260 － 550 610 720 800 1,190 1,370 1,530 －
12 480 560 590 680 930 1,060 1,530 － 520 640 660 760 1,030 1,180 1,660 － 640 750 810 910 1,320 1,520 1,890 －
15 520 600 640 740 1,010 1,160 1,650 1,930 590 710 710 840 1,110 1,320 1,880 2,110 800 940 970 1,240 1,790 1,980 2,490 3,150
20 660 830 880 960 1,330 1,490 2,000 2,390 880 1,100 1,240 1,430 1,870 2,200 3,000 4,170 990 1,230 1,350 1,600 2,120 2,790 4,210 5,620
25 880 1,090 1,220 1,360 1,680 2,050 2,760 3,300 1,110 1,480 1,650 1,840 2,520 3,340 4,990 6,640 1,350 1,620 1,810 2,070 2,730 3,660 5,480 7,290
30 1,050 1,270 1,460 1,610 2,120 2,490 3,270 4,150 1,560 2,020 2,270 2,570 3,340 4,410 6,380 8,510 1,890 2,280 2,530 2,880 3,720 4,960 7,110 9,500
35 1,460 1,920 2,120 2,350 3,150 3,580 4,790 6,090 2,540 2,940 3,240 3,760 4,830 6,450 9,320 12,410 2,850 3,440 3,870 4,180 5,420 7,230 10,440 13,860

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

Type
￥ HFRN （SCM435硬度30～35HRC・四三酸化鉄皮膜） ￥ PHFRN （SCM435硬度30～35HRC・無電解ニッケルメッキ）HFRNS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0
15 1,150 1,320 1,400 1,620 2,210 2,550 3,640 4,250 1,270 1,540 1,550 1,820 2,430 2,880 4,090 5,120
20 1,460 1,830 1,910 2,110 2,930 3,290 4,410 5,260 1,890 2,390 2,680 3,110 4,050 4,770 6,520 8,910
25 1,930 2,400 2,700 2,990 3,690 4,510 6,080 7,260 2,430 3,230 3,570 3,980 5,420 7,260 10,870 15,450
30 2,320 2,990 3,430 3,790 4,970 5,850 7,710 9,820 3,400 4,700 5,270 5,990 7,760 10,330 14,820 19,850
35 2,880 3,800 4,200 4,660 6,240 7,090 9,500 12,050 4,970 5,750 6,360 7,360 9,470 12,640 18,290 24,340
40 3,460 4,560 5,040 5,610 7,500 8,540 11,400 14,450 6,230 6,340 7,000 8,100 10,420 13,930 20,170 26,780
50 4,520 5,920 6,560 7,300 9,760 11,100 14,830 18,800 6,870 6,960 7,680 8,860 11,480 15,280 28,820 36,990

Type
￥ SFRHN・SFRN （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRHN・PSFRN （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRHN・SSFRN （SUS304）

SFRHNS・SFRNS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRHNS・PSFRNS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRHNS・SSFRNS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0
6 470 520 590 700 990 － － － 520 620 700 800 1,100 － － － 610 670 790 880 1,360 － － －
8 470 520 590 700 990 1,130 － － 520 620 700 800 1,100 1,300 － － 610 670 790 880 1,360 1,520 － －

10 470 520 590 700 990 1,130 1,360 － 520 620 700 800 1,100 1,300 1,430 － 610 670 790 880 1,360 1,520 1,690 －
12 540 630 670 770 1,050 1,200 1,730 － 590 720 740 860 1,160 1,330 1,880 － 710 830 900 1,010 1,460 1,680 2,100 －
13 580 670 710 810 1,130 1,290 1,850 － 630 770 790 930 1,240 1,480 2,100 － － － － － － － － －
15 590 680 720 830 1,140 1,310 1,870 2,190 660 800 800 950 1,260 1,500 2,130 2,390 880 1,040 1,070 1,370 1,980 2,190 2,760 3,500
16 650 810 860 1,010 1,340 1,510 2,050 2,420 790 1,010 1,040 1,160 1,440 1,730 2,340 3,130 － － － － － － － －
17 660 820 870 1,030 1,360 1,530 2,080 2,450 800 1,020 1,050 1,180 1,460 1,750 2,370 3,160 920 1,140 1,180 1,260 2,040 2,240 3,140 3,590
18 660 820 870 1,030 1,510 1,690 2,270 2,710 800 1,020 1,050 1,290 1,760 2,000 2,610 3,940 － － － － － － － －
20 750 940 990 1,080 1,510 1,690 2,270 2,710 990 1,240 1,400 1,620 2,120 2,500 3,400 4,730 1,100 1,360 1,490 1,770 2,350 3,100 4,670 6,240
22 890 1,100 1,240 1,380 1,700 2,080 2,810 3,330 1,170 1,470 1,630 1,810 2,370 2,690 3,520 5,110 － － － － － － － －
25 990 1,230 1,380 1,540 1,900 2,320 3,130 3,740 1,260 1,680 1,870 2,080 2,860 3,790 5,660 7,540 1,500 1,790 2,010 2,300 3,030 4,060 6,080 8,100
30 1,190 1,440 1,650 1,820 2,400 2,820 3,710 4,710 1,770 2,290 2,570 2,920 3,790 5,010 7,240 9,660 2,090 2,530 2,810 3,190 4,130 5,510 7,890 10,550
35 1,650 2,180 2,400 2,660 3,570 4,060 5,440 6,910 2,880 3,330 3,680 4,270 5,480 7,320 10,590 14,100 3,160 3,820 4,290 4,640 6,020 8,030 11,600 15,390
40 1,980 2,620 2,880 3,200 4,290 4,890 6,520 8,270 3,610 3,670 4,050 4,700 6,030 8,060 11,650 15,490 4,110 4,340 4,720 5,100 6,630 8,840 12,770 16,940
50 2,580 3,380 3,750 4,180 5,580 6,350 8,490 10,760 3,980 4,040 4,450 5,150 6,640 8,870 16,720 21,500 4,410 4,780 5,200 5,620 7,290 9,730 18,130 22,970

3h7（研磨棒） 4g6（研磨棒）タイプ

Delivery
出荷日

3
EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Price
価格

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日



E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

-8451 -8461

回 

転 

軸

12

F12-13_3rd

ROTARY  SHAFTS  -ONE  END  MALE  THREAD  ON  STEPPED  ONE  END  FEMALE  THREAD  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－片端段付・片端おねじ・片端めねじタイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。またh9（みがき棒）では、P部公差にh7・g6をそれぞれご選択いただけます。

Type 公差
M材質 S表面処理標準タイプ スパナ溝付タイプ D P

1

SFRMHD SFRMHDS

h9
（みがき棒）                        

h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRMHD PSFRMHDS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMHD SSFRMHDS SUS304 －

2

SFRMGD SFRMGDS
g6

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRMGD PSFRMGDS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMGD SSFRMGDS SUS304 －

3

SFRHD SFRHDS
h7

（研磨棒） h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRHD PSFRHDS 無電解ニッケルメッキ
SSFRHD SSFRHDS SUS304 －

4

SFRD SFRDS
g6

（研磨棒） g6
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRD PSFRDS 無電解ニッケルメッキ
SSFRD SSFRDS SUS304 －

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 P 
選択

N（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F B SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ
1D部h9・P部h7
SFRMHD
PSFRMHD
SSFRMHD

（SSFRMHDはD6選択不可）
2D部h9・P部g6
SFRMGD
PSFRMGD
SSFRMGD

（SSFRMGDはD6選択不可）

1D部h9・P部h7
SFRMHDS
PSFRMHDS
SSFRMHDS

（SSFRMHDSはD6選択不可）
2D部h9・P部g6
SFRMGDS
PSFRMGDS
SSFRMGDS

（SSFRMGDSはD6選択不可）

6 20.0～295.0

5≦F≦P×7

P≦6のとき
B≦P×3
＆

B≦F－2
P＝8・10のとき

B≦P×3
＆

B≦F－3
P≧12のとき
B≦P×3
＆

B≦F－5

3 4 5 3 4

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の
場合

W－M≧2

5
8 

300
8 20.0～395.0 3 4 5 6 3 4 5 6 7 400

10 20.0～495.0 4 5 6 8 4 5 6 8 500
12 30.0～595.0 5 6 8 10 5 6 8 10

10

600
15 30.0～695.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 13 700
20 40.0～795.0 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 17

800
25 50.0～795.0 5 6 8 10 12 16 20 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～795.0 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 27

15
35 70.0～795.0 8 10 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 P 
選択

N（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F B SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRHD

PSFRHD

SSFRHD

SFRHDS

PSFRHDS

SSFRHDS

6 20.0～295.0

5≦F≦P×7

P≦6のとき
B≦P×3
＆

B≦F－2
P＝8・10のとき

B≦P×3
＆

B≦F－3
P≧12のとき
B≦P×3
＆

B≦F－5

3 4 5 3 4

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3の
場合

W－M≧2

5
8

300
8 20.0～395.0 3 4 5 6 3 4 5 6 7 400

10 20.0～495.0 4 5 6 8 4 5 6 8 500
12 30.0～595.0 5 6 8 10 5 6 8 10

10

600
15 30.0～695.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 13 700
17 40.0～795.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12 14

800

20 40.0～795.0 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 17
25 50.0～795.0 5 6 8 10 12 16 20 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～795.0 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 27 1535 70.0～795.0 8 10 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30
40 80.0～795.0 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30 36 2050 100.0～795.0 16 20 24 30 16 20 24 30 41

3h7（研磨棒）タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 P 
選択

N（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F B SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRD

PSFRD

SSFRD
（SSFRDは

D13・16・18・22
選択不可）

SFRDS

PSFRDS

SSFRDS
（SSFRDSは

D13・16・18・22
選択不可）

6 20.0～295.0

5≦F≦P×7

P≦6のとき
B≦P×3
＆

B≦F－2
P＝8・10のとき

B≦P×3
＆

B≦F－3
P≧12のとき
B≦P×3
＆

B≦F－5

3 4 5 3 4

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

EL－SC≦N×3の
場合

W－N≧2

5
8

300
8 20.0～395.0 3 4 5 6 3 4 5 6 7 400

10 20.0～495.0 4 5 6 4 5 6 8 500
12 30.0～595.0 5 6 8 5 6 8 10

10

60013 25.0～595.0 5 6 8 5 6 8 11
15 30.0～695.0 5 6 8 10 5 6 8 10 13 700
16 25.0～795.0 5 6 8 10 5 6 8 10 14

800

17 40.0～795.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12
18 30.0～795.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12 15
20 40.0～795.0 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 17
22 30.0～795.0 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 19
25 50.0～795.0 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～795.0 8 10 12 16 20 8 10 12 16 20 27 1535 70.0～795.0 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 24 30
40 80.0～795.0 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30 36 2050 100.0～795.0 16 20 24 30 16 20 24 30 41

4g6（研磨棒）タイプ

ED－P≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。  E全長は、N×3≦Lが必要となります。

Example
使用例

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 逃げ加工・L寸法公差変更 軸端キー溝追加工・同軸度変更 おねじ細目ねじ変更
●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC PC・LKC PKC・CKC PMC

Spec.

KC：キー溝を1ヶ所追加工します。
指定方法  KC50－A10

WKC： キー溝を2ヶ所 
追加工します。

指定方法  

WKC50－C8－K40－E10

E  KC・A・WKC・C・K・E 
＝指定1mm単位

E A・E・C≦100
E キー溝詳細はP.820
E キー溝が3ヶ所必要の場合、

KCとWKCを併用して下さい。
E キー溝加工位置が端面から

1mm未満の場合、Rがつき
ません。 
例

FC： 平面取りを1ヶ所 
追加工します。

指定方法  FC10－G3

WFC： 平面取りを2ヶ所 
追加工します。

指定方法  

WFC10－J3－W10－V3

E FC・G・WFC・J・W・V
 ＝指定1mm単位
E G・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の角度
位置へ平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG     ＝指定15°単位
E G≦50

指定方法
KFC10－G3－AG90

E 他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

スリットカム用溝を追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10

E UC＋L1≦L
E UC≧1
X D13以上は適用不可

PC：P寸法部を逃げ加工します。
指定方法  PC

E  逃げ加工寸法詳細はP.820 
  をご参照ください。
E F－B≦M×2
X D＝Pの場合適用不可

LKC：L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC

E L＜500 CL±0.05
  L≧500 CL±0.1

PKC：
軸端P部にキー溝を1ヶ所 
追加工します。
指定方法  PKC10

E PKC＝指定1mm単位
E PKC≦50
   PKC≦F（T）
E キー溝詳細はP.820
X P5以下は適用不可

CKC：
同軸度をφ0.02へ
変更します。
指定方法  CKC

E 下記L寸範囲内で適用可

E D部h9（みがき棒）は適用不可

おねじ部を下表細目ねじに変更します。
指定方法  PMC20

E P寸法はPMCと同寸法になります。
E P寸法をPMCに変えてご指定下さい。

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が500mmを 
超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 FC:200  WFC:400 600 200 PC：無料  LKC：400 PKC：400 CKC：800 300

D d L1

6 5   
48 7

10 8 512 10
D H

6～17 1
18～40 2   

50 3   

D H
6～17 1

18～40 2   
50 3   

D Lmax
6～22 450

25～50 600    

D PMC

6 3 4 5

8 3 4 5 6

10 4 5 6 8 

12・13 5 6 8 10

15・16 5 6 8 10 12

17・18 6 8 10 12 15

20・22 6 8 10 12 15 17

25 8 10 12 15 17 20

30 8 10 12 15 17 20 25

35 10 12 15 17 20 25 30

40 12 15 17 20 25 30 35

50 15 17 20 25 30 35 40

ピッチ 0.35 0.5 0.75 1.0 1.5

KC A

KWKC C E WFC J V W

H FC G

H

KFCAG G

H

0°

UC 1l

d

LKC

PC

φ0.02

PMC(細目)
PKC

型式 － L － F － B － P（PMC）－ N － SC －（KC・WKC・FC…etc.）
SSFRHDS10－ 150 － F10 － B5 － P5 － N5 －SC20－  PKC

Alteration
追加工

D・P h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）
3 0 

－0.025
0 
－0.010

－0.002 
－0.008

3.1～6 0 
－0.030

0 
－0.012

－0.004 
－0.012

6.1～10 0 
－0.036

0 
－0.015

－0.005 
－0.014

10.1～18 0 
－0.043

0 
－0.018

－0.006 
－0.017

18.1～30 0 
－0.052

0 
－0.021

－0.007 
－0.020

30.1～50 0 
－0.062

0 
－0.025

－0.009 
－0.025

■公差表

E D部面粗度 h9（みがき棒）は6.3 、 h7（研磨棒）・ 
g6（研磨棒）は1.6 になります。

標準タイプ スパナ溝付タイプ

P

B

F L

P R0.2 2ーC0.5

（Y）

D

N×2

N
1.6

1.6

1.6

M（並目）＝

W
SC l2

P

B

F L

P R0.2 2ーC0.5

（Y）

D

N×2

N
1.6

1.6

1.6

M（並目）＝

■D部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■L寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

■同軸度・直角度

P

0.05
φ0.06

D

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Order
注文例

型式 － L － F － B － P － N － SC

SFRMHD30
SFRHDS25
ZSF－SSFRD20

－
－
－

250
200
200

－
－
－

F30
F25
F20

－
－
－

B8
B15
B10

－
－
－

P10
P12
P10

－
－
－

N8
N12
N10
－ SC30

脱脂洗浄サービス D P.96

型式 － L － F － B － P － N － SC

1D部h9/P部h7 
3h7（研磨棒） 
4g6（研磨棒）

SFRMHD30
SFRHDS25
ZSF－SSFRD20

－
－
－

250
200
200

－
－
－

F30
F25
F20

－
－
－

B8
B15
B10

－
－
－

P10
P12
P10

－
－
－

N8
N12
N10
－ SC30

Delivery
出荷日

3
EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Type
￥ SFRMHD・SFRMGD （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRMHD・PSFRMGD （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRMHD・SSFRMGD （SUS304）

SFRMHDS・SFRMGDS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRMHDS・PSFRMGDS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRMHDS・SSFRMGDS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0
6 500 540 610 740 1,030 － － － 540 650 730 840 1,150 － － － － － － － － － － －
8 500 540 610 740 1,030 1,180 － － 540 650 730 840 1,150 1,380 － － 620 680 810 900 1,380 1,540 － －

10 500 540 610 740 1,030 1,180 1,420 － 540 650 730 840 1,150 1,320 1,490 － 620 680 810 900 1,350 1,540 1,710 －
12 570 660 700 810 1,100 1,250 1,810 － 610 750 770 900 1,210 1,380 1,950 － 720 850 900 1,030 1,470 1,700 2,130 －
15 610 720 750 880 1,190 1,360 1,960 2,280 690 830 830 980 1,320 1,560 2,220 2,500 900 1,050 1,090 1,390 2,000 2,210 2,800 3,550
20 790 990 1,030 1,140 1,580 1,770 2,370 2,820 1,030 1,310 1,470 1,690 2,210 2,620 3,560 4,940 1,130 1,390 1,530 1,800 2,380 3,160 4,730 6,310
25 1,030 1,290 1,460 1,610 1,980 2,420 3,280 3,910 1,330 1,760 1,950 2,170 2,980 3,970 5,920 7,870 1,520 1,820 2,040 2,340 3,090 4,120 6,160 8,190
30 － 1,510 1,730 1,910 2,510 2,930 3,870 4,930 － 2,390 2,680 3,060 3,940 5,230 7,550 10,080 － 2,550 2,850 3,220 4,180 5,570 8,000 10,700
35 － 2,260 2,510 2,790 3,740 4,250 5,670 7,190 － 3,490 3,840 4,440 5,720 7,630 11,050 14,680 － 3,860 4,360 4,700 6,100 8,130 11,730 15,590

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

Type
￥ SFRHD・SFRD （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRHD・PSFRD （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRHD・SSFRD （SUS304）

SFRHDS・SFRDS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRHDS・PSFRDS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRHDS・SSFRDS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0
6 560 610 690 830 1,170 － － － 610 730 820 950 1,300 － － － 680 750 890 990 1,530 － － －
8 560 610 690 830 1,170 1,330 － － 610 730 820 950 1,300 1,550 － － 680 750 890 990 1,530 1,710 － －

10 560 610 690 830 1,170 1,330 1,610 － 610 730 820 950 1,300 1,550 1,690 － 680 750 890 990 1,530 1,710 1,900 －
12 640 740 790 910 1,250 1,420 2,050 － 690 850 870 1,020 1,370 1,560 2,210 － 800 940 1,000 1,140 1,630 1,880 2,360 －
13 680 800 840 970 1,330 1,520 2,190 － 740 910 930 1,090 1,470 1,750 2,490 － － － － － － － － －
15 690 810 850 990 1,350 1,540 2,220 2,590 780 940 940 1,110 1,490 1,770 2,520 2,840 990 1,160 1,210 1,540 2,220 2,450 3,110 3,940
16 770 970 1,010 1,210 1,700 1,790 2,430 2,870 930 1,200 1,240 1,420 1,710 2,050 2,780 3,720 － － － － － － － －
17 780 980 1,010 1,230 1,710 1,810 2,460 2,900 940 1,210 1,250 1,440 1,720 2,070 2,810 3,750 1,040 1,290 1,340 1,420 2,290 2,530 3,520 4,030
18 780 980 1,010 1,230 1,790 2,010 2,690 3,200 940 1,210 1,250 1,530 2,080 2,370 3,100 4,670 － － － － － － － －
20 890 1,120 1,160 1,290 1,790 2,010 2,690 3,200 1,170 1,480 1,670 1,920 2,510 2,970 4,040 5,610 1,250 1,540 1,690 1,990 2,640 3,510 5,250 7,010
22 1,050 1,300 1,480 1,630 2,010 2,470 3,340 3,950 1,400 1,740 1,930 2,140 2,810 3,210 4,180 5,960 － － － － － － － －
25 1,170 1,460 1,650 1,820 2,250 2,750 3,720 4,440 1,510 2,000 2,210 2,460 3,380 4,510 6,720 8,940 1,680 2,020 2,260 2,590 3,430 4,570 6,840 9,100
30 － 1,710 1,960 2,160 2,850 3,320 4,390 5,600 － 2,710 3,040 3,470 4,470 5,940 8,570 11,450 － 2,830 3,160 3,570 4,640 6,180 8,880 11,880
35 － 2,560 2,850 3,170 4,240 4,820 6,440 8,170 － 3,960 4,360 5,040 6,490 8,660 12,550 16,680 － 4,280 4,840 5,220 6,770 9,030 13,030 17,320
40 － 3,080 3,420 3,810 5,090 5,790 7,730 9,790 － 4,360 4,790 5,550 7,140 9,550 13,800 18,360 － 4,870 5,320 5,740 7,460 9,950 14,350 19,060
50 － 4,010 4,450 4,950 6,620 7,520 10,060 12,750 － 4,790 5,270 6,090 7,880 10,520 19,790 25,440 － 5,380 5,850 6,320 8,200 10,950 20,380 25,840

3h7（研磨棒） 4g6（研磨棒）タイプ

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 +1日 +2日

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日
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ROTARY  SHAFTS  -ONE  END  FEMALE  THREAD  ON  STEPPED  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－片端段付めねじタイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。またh9（みがき棒）では、P部公差にh7・g6をそれぞれご選択いただけます。

Type 公差
M材質 S表面処理標準タイプ スパナ溝付タイプ D P

1

SFRMHG SFRMHGS

h9
（みがき棒）                        

h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRMHG PSFRMHGS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMHG SSFRMHGS SUS304 －

2

SFRMGG SFRMGGS
g6

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRMGG PSFRMGGS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMGG SSFRMGGS SUS304 －

3

SFRHG SFRHGS
h7

（研磨棒） h7 S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRHG PSFRHGS 無電解ニッケルメッキ
SSFRHG SSFRHGS －

4

SFRG SFRGS
g6

（研磨棒） g6
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRG PSFRGS 無電解ニッケルメッキ
SSFRG SSFRGS SUS304 －

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ
1D部h9・P部h7
SFRMHG
PSFRMHG
SSFRMHG

（SSFRMHGはD6選択不可）
2D部h9・P部g6
SFRMGG
PSFRMGG
SSFRMGG

（SSFRMGGはD6選択不可）

1D部h9・P部h7
SFRMHGS
PSFRMHGS
SSFRMHGS
（SSFRMHGはD6選択不可）
2D部h9・P部g6

SFRMGGS
PSFRMGGS
SSFRMGGS
（SSFRMGGSはD6選択不可）

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

5 3

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3－F 
の場合

W－M≧2

5
8

300
8 20.0～398.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D
M10～M16のとき

M＋3≦P＜D
M20，M24のとき

M＋4≦P＜D

3 4 5 7 400
10 20.0～498.0 4 5 6 8 500
12 25.0～598.0 5 6 8 10

10

600
15 25.0～698.0 5 6 8 10 13 700
20 30.0～798.0 5 6 8 10 12 17

800
25 30.0～798.0 5 6 8 10 12 16 22
30 30.0～798.0 8 10 12 16 20 27

15
35 40.0～798.0 8 10 12 16 20 24 30

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRHG

PSFRHG

SSFRHG

SFRHGS

PSFRHGS

SSFRHGS

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

5 3

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3－F
の場合

W－M≧2

5
8

300
8 20.0～398.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D
M10～M16のとき

M＋3≦P＜D
M20，M24のとき

M＋4≦P＜D
M30のとき

M＋5≦P＜D

3 4 5 7 400
10 20.0～498.0 4 5 6 8 500
12 25.0～598.0 5 6 8 10

10

600
15 25.0～698.0 5 6 8 10 13 700
17 30.0～798.0 5 6 8 10 12 14

800

20 30.0～798.0 5 6 8 10 12 17
25 30.0～798.0 5 6 8 10 12 16 22
30 30.0～798.0 8 10 12 16 20 27 1535 40.0～798.0 8 10 12 16 20 24 30
40 40.0～798.0 12 16 20 24 30 36 2050 40.0～798.0 16 20 24 30 41

3h7（研磨棒）タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRG

PSFRG

SSFRG
（SSFRGは D13・16・18・22

選択不可）

SFRGS

PSFRGS

SSFRGS
（SSFRGSは D13・16・18・22

選択不可）

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

5 3

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3－F
の場合

W－M≧2

5
8

300
8 20.0～398.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D
M10～M16のとき
M＋3≦P＜D
M20，M24のとき
M＋4≦P＜D

M30のとき
M＋5≦P＜D

3 4 5 7 400
10 20.0～498.0 4 5 6 8 500
12 25.0～598.0 5 6 8 10

10

60013 25.0～598.0 5 6 8 11
15 25.0～698.0 5 6 8 10 13 700
16 30.0～798.0 5 6 8 10 14

800

17 30.0～798.0 5 6 8 10 12
18 30.0～798.0 5 6 8 10 12 15
20 30.0～798.0 5 6 8 10 12 17
22 30.0～798.0 5 6 8 10 12 16 19
25 30.0～798.0 5 6 8 10 12 16 22
30 30.0～798.0 8 10 12 16 20 27 1535 40.0～798.0 8 10 12 16 20 24 30
40 40.0～798.0 12 16 20 24 30 36 2050 40.0～798.0 16 20 24 30 41

4g6（研磨棒）タイプ

ED－P≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

D・P h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）
3.1～6 0 

－0.030
0 
－0.012

－0.004 
－0.012

6.1～10 0 
－0.036

0 
－0.015

－0.005 
－0.014

10.1～18 0 
－0.043

0 
－0.018

－0.006 
－0.017

18.1～30 0 
－0.052

0 
－0.021

－0.007 
－0.020

30.1～50 0 
－0.062

0 
－0.025

－0.009 
－0.025

■公差表

E D部面粗度 h9（みがき棒）は6.3 、 h7（研磨棒）・ 
g6（研磨棒）は1.6 になります。

標準タイプ スパナ溝付タイプ
2－C0.5

L
（Y）

F

P

M×2

R0.2

C0.5

M

D

1.6

1.6
LF

2－C0.5

（Y）
P

M×2

R0.2

C0.5

M

D

WSC l2

1.6

1.6

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

QL寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Q同軸度・直角度

P

φ0.06

D

0.05

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Order
注文例

脱脂洗浄サービス D P.96

型式 － L － F － P － M － SC

1D部h9/P部h7 
3h7（研磨棒）スパナ溝付 
4g6（研磨棒）

SFRMHG30
SFRHGS25
ZSF－SSFRG20

－
－
－

250
200
200

－
－
－

F30
F40
F20

－
－
－

P16
P20
P18

－
－
－

M10
M10
M12

－ SC30

Example
使用例

Type
￥ SFRMHG・SFRMGG （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRMHG・PSFRMGG （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRMHG・SSFRMGG （SUS304）

SFRMHGS・SFRMGGS Eスパナ溝付は下記価格に＋400 PSFRMHGS・PSFRMGGS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRMHGS・SSFRMGGS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 480 530 590 730 1,020 － － － 530 640 720 820 1,120 － － － － － － － － － － －
8 480 530 590 730 1,020 1,160 － － 530 640 720 820 1,120 1,350 － － 610 670 780 870 1,360 1,520 － －

10 480 530 590 730 1,020 1,160 1,400 － 530 640 720 820 1,120 1,290 1,470 － 610 670 780 870 1,320 1,520 1,680 －
12 550 650 680 800 1,080 1,230 1,770 － 590 740 760 880 1,180 1,340 1,910 － 710 820 900 1,010 1,450 1,660 2,080 －
15 590 700 740 850 1,180 1,330 1,910 2,240 670 810 820 960 1,290 1,540 2,180 2,440 870 1,020 1,070 1,360 1,970 2,170 2,750 3,460
20 770 960 1,000 1,110 1,550 1,730 2,330 2,770 1,030 1,280 1,430 1,670 2,160 2,550 3,470 4,830 1,090 1,360 1,490 1,760 2,330 3,080 4,640 6,170
25 1,020 1,260 1,430 1,570 1,940 2,380 3,200 3,830 1,300 1,730 1,920 2,130 2,920 3,880 5,780 7,690 1,490 1,780 1,990 2,300 3,010 4,030 6,030 8,010
30 1,230 1,470 1,690 1,880 2,450 2,860 3,780 4,820 1,830 2,350 2,620 2,980 3,860 5,110 7,400 9,860 2,070 2,510 2,790 3,160 4,090 5,450 7,830 10,460
35 1,690 2,210 2,460 2,730 3,650 4,150 5,560 7,040 2,940 3,400 3,750 4,350 5,600 7,480 10,810 14,380 3,140 3,780 4,250 4,600 5,970 7,950 11,490 15,250

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

Type
￥ SFRHG・SFRG （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRHG・PSFRG （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRHG・SSFRG （SUS304）

SFRHGS・SFRGS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRHGS・PSFRGS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRHGS・SSFRGS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 540 600 670 820 1,150 － － － 600 720 810 930 1,270 － － － 670 740 860 960 1,510 － － －
8 540 600 670 820 1,150 1,310 － － 600 720 810 930 1,270 1,450 － － 670 740 860 960 1,510 1,680 － －

10 540 600 670 820 1,150 1,310 1,580 － 600 720 810 930 1,270 1,460 1,660 － 670 740 860 960 1,510 1,680 1,860 －
12 620 730 770 900 1,220 1,390 2,010 － 670 830 860 990 1,340 1,520 2,170 － 780 910 990 1,120 1,610 1,840 2,310 －
13 670 780 820 950 1,310 1,490 2,140 － 730 900 920 1,060 1,440 1,720 2,440 － － － － － － － － －
15 670 790 830 960 1,330 1,510 2,170 2,540 760 920 930 1,080 1,460 1,740 2,470 2,770 960 1,130 1,180 1,510 2,180 2,410 3,050 3,840
16 750 900 960 1,120 1,540 1,750 2,380 2,810 860 1,040 1,060 1,230 1,670 2,000 2,720 3,640 － － － － － － － －
17 760 910 970 1,140 1,560 1,770 2,410 2,840 870 1,040 1,070 1,250 1,690 2,020 2,750 3,670 1,010 1,260 1,310 1,390 2,240 2,470 3,460 3,940
18 760 950 990 1,200 1,760 1,960 2,640 3,140 930 1,180 1,210 1,500 2,030 2,310 3,020 4,560 － － － － － － － －
20 870 1,090 1,130 1,260 1,760 1,960 2,640 3,140 1,160 1,450 1,620 1,890 2,450 2,890 3,940 5,480 1,210 1,510 1,650 1,950 2,580 3,420 5,150 6,850
22 1,030 1,280 1,450 1,590 1,970 2,420 3,260 3,870 1,370 1,710 1,900 2,090 2,740 3,130 4,090 5,820 － － － － － － － －
25 1,150 1,430 1,620 1,780 2,200 2,700 3,630 4,350 1,470 1,960 2,180 2,410 3,310 4,400 6,560 8,730 1,650 1,970 2,210 2,550 3,340 4,470 6,700 8,900
30 1,390 1,670 1,910 2,130 2,780 3,250 4,290 5,470 2,070 2,660 2,970 3,380 4,380 5,800 8,400 11,200 2,290 2,780 3,090 3,510 4,540 6,050 8,700 11,620
35 1,920 2,510 2,790 3,100 4,140 4,710 6,310 7,990 3,340 3,860 4,260 4,940 6,360 8,490 12,280 16,340 3,480 4,200 4,720 5,110 6,630 8,830 12,760 16,940
40 2,300 3,020 3,350 3,720 4,970 5,660 7,570 9,590 4,190 4,260 4,690 5,440 7,000 9,360 13,530 17,960 4,520 4,780 5,200 5,620 7,300 9,730 14,040 18,640
50 3,000 3,940 4,360 4,840 6,480 7,360 9,850 12,480 4,630 4,680 5,160 5,960 7,710 10,290 19,380 24,880 4,850 5,270 5,730 6,180 8,020 10,710 19,930 25,290

3h7（研磨棒） 4g6（研磨棒）タイプ

Price
価格

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日

Alteration
追加工

型式 － L － F － P － M － SC －（KC・WKC・FC…etc.）
PSFRHGS8 － 150 － F20 － P7 － M5 －SC20－  LKC

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 L寸法公差変更 同軸度変更 F寸部面取り加工 止め輪溝追加工 すり割り溝追加
●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

WC
m

TA

d

V

N

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC LKC CKC WC TA MM

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所追加工
します。

指定方法  KC50－A10

WKC： キー溝を2ヶ所追加
工します。

指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

E�KC・A・WKC・C・K・E
＝指定1mm単位

EA・E・C≦100
Eキー溝詳細はP.820
E キー溝が3ヶ所必要の
場合、KCとWKCを併用
して下さい。
E キー溝加工位置が端面
から1mm未満の場合、
Rがつきません。 
例

FC： 平面取りを1ヶ所追加
工します。

指定方法  FC10－G3

WFC： 平面取りを2ヶ所 
追加工します。

指定方法
WFC10－J3－W10－V3

E�FC・G・WFC・J・W・V
＝指定1mm単位

EG・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の
角度位置へ平面取り追加
工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG        ＝指定15°単位
EG≦50
指定方法
KFC10－G3－AG90

E  他の追加工と併用する
場合、±2°の位相を生じ
ることがあります。

スリットカム用溝を追加
工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
EUC＋L1≦L
EUC≧1
X�D13以上は適用不
可

L寸法を公差変更し
ます。
指定方法  LKC
E�L＜500CL±0.05 

L≧500CL±0.1

同軸度をφ0.02へ
変更します。
指定方法  CKC
E�下記L寸範囲内
で適用可

X D部h9（みがき棒）
は適用不可

F寸部の面取り加工
ができます。
E指定1mm単位
指定方法  WC8

E�MMと同時指定の
場合同一面には
なりません。

止め輪溝を追加工し
ます。
（適用止め輪付属）

TA＝指定1mm単位
指定方法  TA10
E4≦TA＜L/2
E�止め輪溝寸法は
D P.820

D寸部にすり割り追
加工します。
指定方法  MM
E�WCと同時指定の
場合同一面にな
りません。

X D35以上は適用
不可

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 FC:200  WFC:400 600 200 400 800 400 300 400

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

D d L1

  6   5
4

  8   7

10   8
5

12 10

KC A

WKC EC K

GFC

JWFC WV

H

GKFCAG

H

H

0°

l1UC

d
LKC

LKC

φ0.02 φ0.02

φ0.02

M WC

3～8 M＋1≦WC＜P

10～16 M＋2≦WC＜P

20・24 M＋3≦WC＜P

30 M＋4≦WC＜P

D N V

  6～13 1.2 1.5

15～20 2.0 2.5

22～30 3.0 3.8

D Lmax

  6～22 450

25～50 600

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切
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ROTARY  SHAFTS  -BOTH  ENDS  FEMALE  THREAD  WITH STEP  TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－片端段付・両端めねじタイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。またh9（みがき棒）では、P部公差にh7・g6をそれぞれご選択いただけます。

Type 公差
M材質 S表面処理標準タイプ スパナ溝付タイプ D P

1

SFRMHA SFRMHAS

h9
（みがき
棒）

h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRMHA PSFRMHAS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMHA SSFRMHAS SUS304 －

2

SFRMGA SFRMGAS
g6

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRMGA PSFRMGAS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMGA SSFRMGAS SUS304 －

3

SFRHA SFRHAS
h7

（研磨棒） h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRHA PSFRHAS 無電解ニッケルメッキ
SSFRHA SSFRHAS SUS304 －

4

SFRA SFRAS
g6

（研磨棒） g6
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRA PSFRAS 無電解ニッケルメッキ
SSFRA SSFRAS SUS304 －

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 
選択

N（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ
1D部h9・P部h7
SFRMHA
PSFRMHA
SSFRMHA

（SSFRMHAはD6選択不可） 
2D部h9・P部g6
SFRMGA
PSFRMGA
SSFRMGA

（SSFRMGAはD6選択不可）

1D部h9・P部h7
SFRMHAS
PSFRMHAS
SSFRMHAS

（SSFRMHASはD6選択不可） 
2D部h9・P部g6
SFRMGAS
PSFRMGAS
SSFRMGAS

（SSFRMGAはD6選択不可）

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

5 3 3

SC＋L2≦L
SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3－F
または

L－SC≦N×3の場合
W－M（N）≧2

5
8

300
8 20.0～398.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D
M10～M16のとき

M＋3≦P＜D
M20，M24のとき

M＋4≦P＜D

3 4 5 3 4 5 6 7 400
10 20.0～498.0 4 5 6 4 5 6 8 500
12 30.0～598.0 5 6 8 5 6 8 10

10

600
15 30.0～698.0 5 6 8 10 5 6 8 10 13 700
20 40.0～798.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12 16 17

800
25 50.0～798.0 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～798.0 8 10 12 16 20 8 10 12 16 20 27

15
35 70.0～798.0 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 24 30

①D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 ②D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 
選択

N（並目） 
選択 W L2

（Y） 
max.Type D L F P標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRHA

PSFRHA

SSFRHA

SFRHAS

PSFRHAS

SSFRHAS

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

5 3 3 5
8

300
8 20.0～398.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D
M10～M16のとき

M＋3≦P＜D
M20，M24のとき

M＋4≦P＜D
M30のとき

M＋5≦P＜D

3 4 5 3 4 5 6 7 400
10 20.0～498.0 4 5 6 4 5 6 8 500
12 30.0～598.0 5 6 8 5 6 8 10

10

600
15 30.0～698.0 5 6 8 10 5 6 8 10 13 700
17 40.0～798.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12 14

800

20 40.0～798.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12 16 17
25 50.0～798.0 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～798.0 8 10 12 16 20 8 10 12 16 20 27 1535 70.0～798.0 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 24 30
40 80.0～798.0 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30 36 2050 100.0～798.0 16 20 24 30 16 20 24 30 41

③h7（研磨棒）タイプ

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 
選択

N（並目） 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type D L F P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRA

PSFRA

SSFRA
（SSFRAは

D13・16・18・22
選択不可）

SFRAS

PSFRAS

SSFRAS
（SSFRASは

D13・16・18・22
選択不可）

6 20.0～298.0

2≦F≦P×5

5 3 3

SC＋L2≦L
SC＝0またはSC≧1

ESC≦M×3－F
または

L－SC≦N×3の場合
W－M（N）≧2

5
8

300
8 20.0～398.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D
M10～M16のとき

M＋3≦P＜D
M20，M24のとき

M＋4≦P＜D
M30のとき

M＋5≦P＜D

3 4 5 3 4 5 6 7 400
10 20.0～498.0 4 5 6 4 5 6 8 500
12 30.0～598.0 5 6 8 5 6 8 10

10

60013 30.0～598.0 5 6 8 10 5 6 8 10 11
15 30.0～698.0 5 6 8 10 5 6 8 10 13 700
16 40.0～798.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12 14

800

17 40.0～798.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12
18 40.0～798.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12 16 15
20 40.0～798.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12 16 17
22 50.0～798.0 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 19
25 50.0～798.0 5 6 8 10 12 16 5 6 8 10 12 16 22
30 60.0～798.0 8 10 12 16 20 8 10 12 16 20 27 1535 70.0～798.0 8 10 12 16 20 24 8 10 12 16 20 24 30
40 80.0～798.0 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30 36 2050 100.0～798.0 16 20 24 30 16 20 24 30 41

4g6（研磨棒）タイプ

ED－P≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。E全長はN×3≦Lが必要となります。E（Y）寸はM×2＋N×2≦（Y）が必要となります。

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 L寸法公差変更 同軸度変更
●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC LKC CKC

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所追加工します。
指定方法  KC50－A10

WKC： キー溝を2ヶ所追加工します。
指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

EKC・A・WKC・C・K・E
    ＝指定1mm単位
EA・E・C≦100
Eキー溝詳細はP.820
E キー溝が3ヶ所必要の場合、 

KCとWKCを併用して下さい。
E  キー溝加工位置が端面から1mm
未満の場合、Rがつきません。 
例

FC： 平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3

WFC： 平面取りを2ヶ所 
追加工します。

指定方法
WFC10－J3－W10－V3

EFC・G・WFC・J・W・V
    ＝指定1mm単位
EG・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の角度 
位置へ平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG        ＝指定15°単位
EG≦50
指定方法
KFC10－G3－AG90

E  他の追加工と併用する場合、±2°
の位相を生じることがあります。

スリットカム用溝を追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
EUC＋L1≦L
EUC≧1
XD13以上は適用不可

L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
EL＜500CL±0.05
    L≧500CL±0.1

同軸度をφ0.02へ
変更します。
指定方法  CKC
E下記L寸範囲内で
    ご指定ください。

　X D部h9（みがき棒）は
適用不可

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が 
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 FC:200  WFC:400 600 200 400 800

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

D d L1

  6   5
4

  8   7

10   8
5

12 10

D Lmax

  6～22 450

25～50 600

KC A

WKC EC K

GFC

JWFC WV

H

GKFCAG

H

H

0°

l1UC

d
LKC

LKC

φ0.02 φ0.02

φ0.02

Alteration
追加工

型式 － L － F － P － M － N － SC －（KC・WKC・FC…etc.）
SFRMHAS8 － 150 － F20 － P7 － M5 － N5 －SC20－  LKC

D・P h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）
3.1～6 0 

－0.030
0 
－0.012

－0.004 
－0.012

6.1～10 0 
－0.036

0 
－0.015

－0.005 
－0.014

10.1～18 0 
－0.043

0 
－0.018

－0.006 
－0.017

18.1～30 0 
－0.052

0 
－0.021

－0.007 
－0.020

30.1～50 0 
－0.062

0 
－0.025

－0.009 
－0.025

Q公差表

E D部面粗度 h9（みがき棒）は6.3 、 h7（研磨棒）・ 
g6（研磨棒）は1.6 になります。

標準タイプ スパナ溝付タイプ

L
（Y）

F

P

M×2

R0.2

C0.5

M

1.6

N×2 2－C0.5

N

1.6

D

L
（Y）

P

M×2

R0.2

C0.5

M

D

1.6

N×2 2ーC0.5

N

1.6 F
WSC l2

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

QL寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

■真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

■同軸度・直角度

P

φ0.06

D

0.05

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Example
使用例

Type
￥ SFRMHA・SFRMGA （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRMHA・PSFRMGA （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥  SSFRMHA・SSFRMGA （SUS304）

SFRMHAS・SFRMGAS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRMHAS・PSFRMGA Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRMHAS・SSFRMGAS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 530 590 660 790 1,100 － － － 590 690 780 880 1,220 － － － － － － － － － － －
8 530 590 660 790 1,100 1,250 － － 590 690 780 880 1,220 1,470 － － 660 730 850 950 1,480 1,650 － －

10 530 590 660 790 1,100 1,250 1,520 － 590 690 780 880 1,220 1,400 1,580 － 660 730 850 950 1,440 1,650 1,820 －
12 590 700 740 860 1,180 1,340 1,920 － 660 800 820 960 1,290 1,470 2,080 － 770 900 970 1,090 1,560 1,800 2,270 －
15 660 750 810 930 1,270 1,450 2,080 2,420 740 880 890 1,030 1,400 1,670 2,360 2,660 950 1,110 1,160 1,470 2,130 2,360 2,970 3,780
20 840 1,050 1,090 1,210 1,690 1,880 2,520 3,010 1,110 1,390 1,570 1,810 2,350 2,770 3,780 5,260 1,190 1,480 1,610 1,910 2,530 3,360 5,040 6,730
25 1,100 1,370 1,540 1,710 2,110 2,590 3,480 4,160 1,410 1,870 2,070 2,310 3,160 4,220 6,290 8,380 1,620 1,930 2,160 2,490 3,280 4,380 6,560 8,720
30 － 1,610 1,840 2,040 2,660 3,120 4,120 5,240 － 2,550 2,850 3,240 4,200 5,570 8,050 10,720 － 2,730 3,030 3,450 4,460 5,930 8,510 11,390
35 － 2,410 2,670 2,960 3,960 4,520 6,030 7,650 － 3,700 4,080 4,730 6,090 8,120 11,750 15,630 － 4,100 4,630 4,990 6,480 8,650 12,500 16,590

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ

Type
￥  SFRHA・SFRA （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥  PSFRHA・PSFRA （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRHA・SSFRA （SUS304）

SFRＨAS・SFRAS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRHAS・PSFRAS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRHAS・SSFRAS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 600 660 740 890 1,250 － － － 660 780 880 1,000 1,380 － － － 730 810 940 1,050 1,640 － － －
8 600 660 740 890 1,250 1,420 － － 660 780 880 1,000 1,380 1,570 － － 730 810 940 1,050 1,640 1,830 － －

10 600 660 740 890 1,250 1,420 1,720 － 660 780 880 1,000 1,380 1,580 1,790 － 730 810 940 1,050 1,640 1,830 2,020 －
12 670 790 830 970 1,330 1,520 2,180 － 740 900 930 1,090 1,460 1,670 2,360 － 850 1,000 1,070 1,210 1,730 2,000 2,520 －
13 730 840 900 1,030 1,420 1,620 2,330 － 800 970 1,000 1,150 1,570 1,870 2,650 － － － － － － － － －
15 740 850 910 1,050 1,440 1,640 2,360 2,750 830 1,000 1,010 1,170 1,590 1,890 2,680 3,020 1,050 1,230 1,280 1,630 2,360 2,620 3,300 4,190
16 820 940 1,000 1,150 1,680 1,910 2,590 3,060 900 1,130 1,160 1,330 1,810 2,180 2,950 3,960 － － － － － － － －
17 830 950 1,010 1,170 1,700 1,930 2,620 3,090 910 1,140 1,170 1,350 1,830 2,200 2,980 3,990 1,100 1,370 1,410 1,510 2,440 2,690 3,760 4,290
18 830 1,040 1,080 1,310 1,910 2,130 2,860 3,410 1,010 1,280 1,330 1,630 2,210 2,510 3,290 4,970 － － － － － － － －
20 950 1,190 1,230 1,370 1,910 2,130 2,860 3,410 1,260 1,570 1,780 2,050 2,670 3,140 4,290 5,970 1,320 1,640 1,780 2,120 2,810 3,730 5,590 7,470
22 1,120 1,390 1,570 1,740 2,140 2,640 3,550 4,210 1,490 1,850 2,050 2,280 2,990 3,400 4,450 6,215 － － － － － － － －
25 1,250 1,550 1,750 1,940 2,390 2,940 3,950 4,720 1,600 2,120 2,350 2,620 3,590 4,790 7,140 9,520 1,800 2,140 2,400 2,760 3,640 4,860 7,280 9,680
30 － 1,820 2,080 2,310 3,020 3,540 4,680 5,950 － 2,890 3,230 3,680 4,770 6,320 9,140 12,180 － 3,030 3,360 3,830 4,950 6,580 9,450 12,650
35 － 2,730 3,030 3,360 4,500 5,130 6,850 8,690 － 4,200 4,630 5,370 6,920 9,220 13,350 17,760 － 4,550 5,140 5,540 7,200 9,610 13,880 18,430
40 － 3,280 3,630 4,040 5,410 6,150 8,220 10,430 － 4,630 5,090 5,910 7,610 10,160 14,690 19,530 － 5,180 5,660 6,100 7,930 10,580 15,280 20,280
50 － 4,270 4,730 5,260 7,050 8,010 10,710 13,560 － 5,090 5,620 6,490 8,380 11,180 21,070 27,070 － 5,730 6,230 6,730 8,720 11,640 21,690 27,490

③h7（研磨棒） ④g6（研磨棒）タイプ

Order
注文例

脱脂洗浄サービス D P.96

型式 － L － F － P － M － N － SC

1D部h9/P部h7 
3h7（研磨棒）スパナ溝付 
4g6（研磨棒）

SFRMHA30
SFRMHAS25
ZSF－SSFRA20

－
－
－

250
200
200

－
－
－

F30
F40
F20

－
－
－

P16
P20
P18

－
－
－

M10
M10
M12

－
－

N10
N10 － SC30

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Price
価格

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日
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ROTARY  SHAFTS  -BOTH STEPPED ENDS TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－両端段付タイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。

1D部公差h9（みがき棒）/P・Q部公差h7　2D部公差h9（みがき棒）/P・Q部公差g6タイプ
型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 （Y） 

max.Type D L F・T P・Q
1D部h9・P,Q部h7

SFRMHQ
PSFRMHQ
SSFRMHQ 

（SSFRMHQはD6選択不可）
2D部h9・P,Q部g6

SFRMGQ
PSFRMGQ
SSFRMGQ

（SSFRMGQはD6選択不可）

6 20.0～296.0

2≦F≦P×5

2≦T≦Q×5

3 4 5 300
8 20.0～396.0

3≦P・Q＜D
400

10 20.0～496.0 500
12 25.0～596.0

5≦P・Q＜D
600

15 25.0～696.0 700
20 30.0～796.0

800
25 30.0～796.0

10≦P・Q＜D
30 30.0～796.0
35 40.0～796.0 16≦P・Q＜D

3h7（研磨棒）タイプ
型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 （Y） 

max.Type D L F・T P・Q

SFRHQ

PSFRHQ

SSFRHQ

6 20.0～296.0

2≦F≦P×5

2≦T≦Q×5

3 4 5 300
8 20.0～396.0

3≦P・Q＜D
400

10 20.0～496.0 500
12 25.0～596.0

5≦P・Q＜D

600
15 25.0～696.0 700
17 30.0～796.0

800

20 30.0～796.0
25 30.0～796.0

10≦P・Q＜D
30 30.0～796.0
35 40.0～796.0

16≦P・Q＜D40 40.0～796.0
50 40.0～796.0

4g6（研磨棒）タイプ
型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 （Y） 

max.Type D L F・T P・Q

SFRQ

PSFRQ

SSFRQ
（SSFRQはD13・16・18・22選択不可）

＊HFRQ
（＊印のサイズのみ）

＊PHFRQ
（＊印のサイズのみ）

6 20.0～296.0

2≦F≦P×5

2≦T≦Q×5

3 4 5 300
8 20.0～396.0

3≦P・Q＜D
400

10 20.0～496.0 500
12 25.0～596.0

5≦P・Q＜D

600
13 25.0～596.0
＊15 25.0～696.0 700

16 25.0～796.0

800

17 30.0～796.0
18 30.0～796.0
＊20 30.0～796.0

22 30.0～796.0
10≦P・Q＜D＊25 30.0～796.0

＊30 30.0～796.0
＊35 40.0～796.0

16≦P・Q＜D＊40 40.0～796.0
＊50 40.0～796.0

E D－P（Q）≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。  E  P・Q寸27,31,33,34,36,37,38,39,41,42,43,44,46,47,48,49は指定できません。

Type
公差

M材質 S表面処理
D P・Q

1

SFRMHQ

h9
（みがき棒）

h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRMHQ 無電解ニッケルメッキ
SSFRMHQ SUS304 －

2

SFRMGQ
g6

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRMGQ 無電解ニッケルメッキ
SSFRMGQ SUS304 －

3

SFRHQ
h7

（研磨棒） h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRHQ 無電解ニッケルメッキ
SSFRHQ SUS304 －

4

SFRQ

g6
（研磨棒） g6

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRQ 無電解ニッケルメッキ
SSFRQ SUS304 －
HFRQ SCM435

H硬度30～35HRC
四三酸化鉄皮膜

PHFRQ 無電解ニッケルメッキ

Example
使用例

Order
注文例

型式 － L － F － P － T － Q
1D部h9/P・Q部h7 
3h7（研磨棒） 
4g6（研磨棒）

SFRMHQ20
SFRHQ15
SFRQ30

－
－
－

325
150
400

－
－
－

F25
F15
F28

－
－
－

P10
P8
P20

－
－
－

T25
T15
T28

－
－
－

Q10
Q8

Q20

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cmisumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

D・P h9（みがき棒） h7（研磨棒） g6（研磨棒）
3 0 

－0.025
0 
－0.010

－0.002 
－0.008

3.1～6 0 
－0.030

0 
－0.012

－0.004 
－0.012

6.1～10 0 
－0.036

0 
－0.015

－0.005 
－0.014

10.1～18 0 
－0.043

0 
－0.018

－0.006 
－0.017

18.1～30 0 
－0.052

0 
－0.021

－0.007 
－0.020

30.1～50 0 
－0.062

0 
－0.025

－0.009 
－0.025

Q公差表

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

E 止め輪溝付タイプはP.857をご参照ください。

P

F L

2－C0.5

（Y）

D

T

Q

2－R0.22－C0.5
1.6

1.6 1.6

1.6

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004

13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

QL寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Q同軸度・直角度

P

φ0.06
D

0.05 E�h9（みがき棒）は適応外
になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L
E�h9（みがき棒）は適応
外になります。

型式 － L － F － P － T － Q －（KC・WKC・FC…etc.）
SFRMHQ30 － 300 － F25 － P10 － T25 － Q10 － KC40 －A20

Alteration
追加工

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更・同軸度変更 軸端キー溝追加工 両端2面取り 面取り深さ指定
◦キー溝1ヶ所：KC

◦キー溝2ヶ所：WKC

◦平面取り1ヶ所：FC

◦平面取り2ヶ所：WFC
KWC KWC H

WC

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC SC LKC・CKC PKC・QKC KWC WC

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所追加工
します。

指定方法  KC50－A10

WKC： キー溝を2ヶ所 
追加工します。

指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

EKC・A・WKC・C・K・E
    ＝指定1mm単位
EA・E・C≦100
Eキー溝詳細はP.820
E キー溝が3ヶ所必要
の場合、KCとWKCを
併用して下さい。

E キー溝加工位置が端
面から1mm未満の場
合、Rがつきません。
例

FC： 平面取りを1ヶ所 
追加工します。

指定方法  FC10－G3

WFC： 平面取りを2ヶ所 
追加工します。

指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

EFC・G・WFC・J・W・V
    ＝指定1mm単位
EG・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意
の角度位置へ平面取り
追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG        ＝指定15°単位
EG≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG90

E  他の追加工と併用す
る場合、±2°の位相を
生じることがあります。

スリットカム用溝を追加工
します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10

EUC＋ℓ1≦L
EUC≧1
XD13以上は適用不可

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
ESC＋ℓ2≦L

SC＝0またはSC≧1

E  他の追加工と併用す
る場合、±2°の位相を
生じることがあります。

LKC： L寸法を公差変更
します。

指定方法  LKC
EL＜500CL±0.05

L≧500CL±0.1

CKC： 同軸度をφ0.02へ
   変更します。
指定方法  CKC
E下記L寸範囲内で
    適用可

 X D部h9（みがき棒）は 
適用不可

軸端P（Q）部にキー溝を
1ヶ所追加工します。
指定方法  
PKC10（QKC10）

EPKC・QKC＝指定1mm単位
EPKC・QKC≦50
    PKC（QKC）≦F（T）
Eキー溝詳細P.820
XP（Q）5以下は適用不可

両端に2面取りを追加
工します。
指定方法  KWC20
EKWC≦F・T
EY≦680対応

X�P（Q）4以下は適
用不可

面取り部の深さを0.1mm
単位で指定ができます。
指定方法  WC6.8
EP・Q≧5≦WC
ED8以上対象となります。
E�KWC追加工がある場
合のみ適用となりま
す。

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離
が500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 FC:200  WFC:400 600 200 400 LKC:400  CKC:800 400 800 400

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

D d ℓ1

  6   5
4

  8   7

10   8
5

12 10

D W ℓ2

  6   5
  8  8   7

10   8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

25 22
30 27

15
35 30
40 36

20
50 41

D H
  6～17 1
18～40 2

50 3

D Lmax

  6～22 450

25～50 600

P・Q H

5 0.5

  6～17 1

18～40 2

41～50 3

KC A

WKC EC K

GFC

JWFC WV

H

GKFCAG

H

H

0°

l1UC

d

SC l2

W

LKC

PKC QKC

φ0.02 φ0.02

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

1D部公差h9（みがき棒）/P・Q部公差h7　2D部公差h9（みがき棒）/P・Q部公差g6タイプ
Type ￥ SFRMHQ・SFRMGQ （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRMHQ・PSFRMGQ （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRMHQ・SSFRMGQ （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0
6 450 500 580 640 950 － － － 500 580 660 720 1,020 － － － － － － － － － － －
8 450 500 580 640 950 1,080 － － 500 580 660 720 1,020 1,190 － － 550 620 730 810 1,260 1,410 － －

10 450 500 580 640 950 1,130 1,300 － 500 580 660 720 1,020 1,190 1,350 － 550 620 730 810 1,230 1,410 1,560 －
12 520 590 660 690 1,010 1,200 1,640 － 560 660 710 780 1,070 1,250 1,780 － 640 770 820 940 1,350 1,540 1,940 －
15 560 660 710 750 1,090 1,300 1,780 2,080 600 720 760 840 1,190 1,420 2,030 2,270 810 950 990 1,100 1,580 1,750 2,210 2,790
20 650 880 910 1,550 2,160 2,420 3,240 3,860 1,370 1,510 1,650 1,980 2,340 2,650 3,540 5,370 1,500 1,610 1,720 2,060 2,530 3,160 4,770 6,190
25 1,100 1,320 1,490 1,650 2,050 2,200 2,970 3,870 1,770 2,050 2,260 2,510 2,950 3,960 5,930 7,930 1,860 2,220 2,390 2,590 3,050 4,150 6,140 8,160
30 1,560 1,710 1,820 2,020 2,280 2,660 3,870 5,100 2,590 3,130 3,340 3,660 4,470 5,210 7,480 10,020 2,760 3,320 3,450 3,940 4,750 5,610 8,010 10,540
35 2,130 2,570 2,670 2,950 3,380 3,850 5,660 7,400 4,040 4,550 5,010 5,520 6,270 7,550 11,040 14,510 4,400 4,820 5,190 5,930 6,510 8,010 11,610 15,400

3h7（研磨棒）　4g6（研磨棒）タイプ
Type ￥ SFRHQ・SFRQ （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRHQ・PSFRQ （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRHQ・SSFRQ （SUS304）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0
6 510 560 650 720 1,070 － － － 560 650 750 810 1,150 － － － 610 680 810 900 1,400 － － －
8 510 560 650 720 1,070 1,220 － － 560 650 750 810 1,150 1,350 － － 610 680 810 900 1,400 1,560 － －

10 510 560 650 720 1,070 1,280 1,470 － 560 650 750 810 1,150 1,350 1,530 － 610 680 810 900 1,400 1,560 1,730 －
12 580 670 740 780 1,140 1,360 1,860 － 630 750 800 880 1,210 1,420 2,020 － 710 850 910 1,040 1,490 1,710 2,150 －
13 620 730 790 830 1,210 1,450 1,990 － 670 810 850 930 1,330 1,590 2,270 － － － － － － － － －
15 630 740 800 850 1,230 1,470 2,020 2,360 680 810 860 950 1,350 1,610 2,300 2,570 900 1,050 1,100 1,220 1,750 1,940 2,450 3,100
16 700 910 940 1,040 1,430 1,630 2,210 2,610 820 1,000 1,110 1,170 1,620 1,860 2,520 3,380 － － － － － － － －
17 710 920 950 1,120 1,450 1,650 2,240 2,640 830 1,010 1,120 1,180 1,640 1,880 2,550 3,410 940 1,170 1,220 1,290 1,890 2,190 3,070 3,500
18 710 920 950 1,120 1,610 1,810 2,420 2,890 950 1,150 1,240 1,380 1,870 2,130 2,780 4,210 － － － － － － － －
20 730 1,000 1,030 1,760 2,450 2,750 3,680 4,380 1,550 1,710 1,870 2,240 2,650 3,010 4,020 6,100 1,660 1,780 1,910 2,280 2,810 3,510 5,300 6,870
22 930 1,170 1,310 2,210 2,750 3,380 4,550 5,390 1,610 2,020 2,230 2,470 3,240 3,700 4,820 6,480 － － － － － － － －
25 1,250 1,500 1,690 2,250 2,800 3,450 4,670 5,690 2,010 2,320 2,560 2,850 3,350 4,490 6,730 9,010 2,060 2,460 2,650 2,870 3,380 4,610 6,820 9,060
30 1,770 1,940 2,060 2,290 2,980 3,770 5,020 5,790 2,940 3,550 3,790 4,150 5,070 5,910 8,500 11,380 3,060 3,680 3,830 4,370 5,270 6,230 8,890 11,710
35 2,410 2,910 3,030 3,350 3,840 4,370 6,430 8,400 4,580 5,160 5,690 6,270 7,120 8,570 12,540 16,480 4,880 5,350 5,760 6,580 7,230 8,900 12,890 17,110
40 2,900 3,500 3,640 4,020 4,610 5,250 7,720 10,080 5,500 6,200 6,830 7,530 8,550 10,290 15,050 19,780 5,920 6,420 6,920 7,880 8,680 10,680 15,470 20,540
50 4,060 4,900 5,100 5,630 6,460 7,350 10,810 14,120 7,150 8,060 8,880 9,790 11,120 13,380 19,570 25,720 7,960 8,350 9,000 10,410 11,290 13,890 20,120 26,710

Type ￥ HFRQ （SCM435硬度30～35HRC・四三酸化鉄皮膜） ￥ PHFRQ （SCM435硬度30～35HRC・無電解ニッケルメッキ）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0
15 1,170 1,370 1,490 1,570 2,270 2,710 3,720 4,350 1,250 1,480 1,590 1,750 2,480 2,940 4,190 5,230
20 1,350 1,850 1,910 3,250 4,530 5,070 6,780 8,060 2,840 3,110 3,420 4,070 4,830 5,480 7,320 10,910
25 2,310 2,770 3,120 3,460 4,650 5,290 7,020 8,090 3,660 4,210 4,660 5,180 6,060 8,140 12,280 17,540
30 3,280 3,840 4,070 4,530 5,100 5,970 8,670 11,440 5,340 6,920 7,390 8,090 9,900 11,530 16,490 22,190
35 4,010 4,830 5,030 5,570 6,380 7,260 10,660 13,940 7,500 8,460 9,330 10,290 11,680 14,070 20,600 27,040
40 4,830 5,810 6,040 6,680 7,650 8,710 12,800 16,710 9,000 10,160 11,200 12,350 14,020 16,880 24,720 32,460
50 6,740 8,140 8,470 9,330 10,720 12,190 17,930 23,420 11,690 13,180 14,530 16,000 18,240 21,890 32,040 42,050

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。  E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 +1日 +2日 Q長納期大口割のご注意事項

E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日
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ROTARY  SHAFTS  -BOTH MALE THREAD ON STEPPED ENDS TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－両端段付・両端おねじタイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。

Type 公差
M材質 S表面処理標準タイプ スパナ溝付タイプ D P・Q

1

SFRMHM SFRMHMS

h9
（みがき棒）                        

h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRMHM PSFRMHMS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMHM SSFRMHMS SUS304 －

2

SFRMGM SFRMGMS
g6

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRMGM PSFRMGMS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMGM SSFRMGMS SUS304 －

3

SFRHM SFRHMS
h7

（研磨棒） h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRHM PSFRHMS 無電解ニッケルメッキ
SSFRHM SSFRHMS SUS304 －

4

SFRM SFRMS
g6

（研磨棒） g6
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRM PSFRMS 無電解ニッケルメッキ
SSFRM SSFRMS SUS304 －
HFRM － SCM435

H硬度30～35HRC 四三酸化鉄皮膜

1D部公差h9（みがき棒）/P・Q部公差h7　2D部公差h9（みがき棒）/P・Q部公差g6タイプ
型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 P・Q 

選択
指定1mm単位

W L2
（Y） 
max.Type D L F・T B S SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ
1D部h9・P・Q部h7
SFRMHM

PSFRMHM
SSFRMHM
（SSFRMHMはD6選択不可）
2D部h9・P・Q部g6
SFRMGM

PSFRMGM
SSFRMGM
（SSFRMGMはD6選択不可）

1D部h9・P・Q部h7
SFRMHMS
PSFRMHMS
SSFRMHMS
（SSFRMHMSはD6選択不可） 
2D部h9・P・Q部g6
SFRMGMS
PSFRMGMS
SSFRMGMS
（SSFRMGMSはD6選択不可）

6 20.0～290.0

5≦F≦P×7
5≦T≦Q×7

P≦6のとき
B≦P×3
＆

B≦F－2
P＝8・10のとき

B≦P×3
＆

B≦F－3
P≧12のとき

B≦P×3
＆

B≦F－5

Q≦6のとき
S≦Q×3
＆

S≦T－2
Q＝8・10のとき

S≦Q×3
＆

S≦T－3
Q≧12のとき

S≦Q×3
＆

S≦T－5

3 4 5

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

5
8 

300
8 20.0～390.0 3 4 5 6 7 400

10 20.0～490.0 4 5 6 8 8 500
12 25.0～590.0 5 6 8 10 10

10

600
15 25.0～690.0 5 6 8 10 12 13 700
20 30.0～790.0 6 8 10 12 16 17

800
25 30.0～790.0 8 10 12 16 20 22
30 30.0～790.0 8 10 12 16 20 24 27

15
35 40.0～790.0 10 12 16 20 24 30 30

3h7（研磨棒）タイプ
型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 P・Q 

選択
指定1mm単位

W L2
（Y） 
max.Type D L F B S SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRHM

PSFRHM

SSFRHM

SFRHMS

PSFRHMS

SSFRHMS

6 20.0～290.0

5≦F≦P×7
5≦T≦Q×7

P≦6のとき
B≦P×3
＆

B≦F－2
P＝8・10のとき

B≦P×3
＆

B≦F－3
P≧12のとき

B≦P×3
＆

B≦F－5

Q≦6のとき
S≦Q×3
＆

S≦T－2
Q＝8・10のとき

S≦Q×3
＆

S≦T－3
Q≧12のとき

S≦Q×3
＆

S≦T－5

3 4 5

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

5
8 

300
8 20.0～390.0 3 4 5 6 7 400

10 20.0～490.0 4 5 6 8 8 500
12 25.0～590.0 5 6 8 10 10

10

600
15 25.0～690.0 5 6 8 10 12 13 700
17 30.0～790.0 5 6 8 10 12 14

800

20 30.0～790.0 6 8 10 12 16 17
25 30.0～790.0 8 10 12 16 20 22
30 30.0～790.0 8 10 12 16 20 24 27 1535 40.0～790.0 10 12 16 20 24 30 30
40 40.0～790.0 12 16 20 24 30 36 2050 40.0～790.0 16 20 24 30 41

4g6（研磨棒）タイプ
型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 P・Q 

選択
指定1mm単位

W L2
（Y） 
max.Type D L F・T B S SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRM

PSFRM

SSFRM
（SSFRMは

 D13・16・18・22選択不可）

＊HFRM
（＊印のサイズのみ）                                                                                                     

SFRMS

PSFRMS

SSFRMS
（SSFRMSは

 D13・16・18・22選択不可）                                                                                             
 
 

  6 20.0～290.0

5≦F≦P×7
5≦T≦Q×7

P≦6のとき
B≦P×3
＆

B≦F－2
P＝8・10のとき

B≦P×3
＆

B≦F－3
P≧12のとき

B≦P×3
＆

B≦F－5

Q≦6のとき
S≦Q×3
＆

S≦T－2
Q＝8・10のとき

S≦Q×3
＆

S≦T－3
Q≧12のとき

S≦Q×3
＆

S≦T－5

3 4 5

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

5
8

300
  8 20.0～390.0 3 4 5 6 7 400
10 20.0～490.0 4 5 6 8 8 500
12 25.0～590.0 5 6 8 10 10

10

60013 25.0～590.0 5 6 8 10 11
＊15 25.0～690.0 5 6 8 10 12 13 700

16 25.0～690.0 5 6 8 10 12 14

800

17 30.0～790.0 5 6 8 10 12
18 30.0～790.0 5 6 8 10 12 15
＊20 30.0～790.0 6 8 10 12 16 17

22 30.0～790.0 6 8 10 12 16 19
＊25 30.0～790.0 8 10 12 16 20 22
＊30 30.0～790.0 8 10 12 16 20 24 27 15＊35 40.0～790.0 10 12 16 20 24 30 30
＊40 40.0～790.0 12 16 20 24 30 36 20＊50 40.0～790.0 16 20 24 30 41

E D－P（Q）≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。

Alteration
追加工

型式 － L － F － B － P（PMC）－ T － S － Q（QMC）－ SC －（KC・WKC・FC…etc.）
SSFRHMS10－ 300－ F25－ B15－ P12 － T25－ S15－ Q12 SC30－ LKC

Alterations

キー溝追加工 軸端キー溝溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工スリットカム用溝追加工 逃げ加工・L寸法公差変更 同軸度変更・おねじ左ねじ変更 おねじ細目ねじ変更
●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code KC・WKC PKC・QKC FC・WFC KFC UC PC・QC・LKC CKC・PLM・QLM PMC・QMC

Spec.

KC：キー溝を1ヶ所
追加工します。

指定方法  KC50－A10

WKC：キー溝を2ヶ所
追加工します。

指定方法  

WKC50－C8－K40－E10

E KC・A・WKC・C・K・E
＝指定1mm単位

E A・E・C≦100
E キー溝詳細はP.820
E キー溝が3ヶ所必要
の場合、KCとWKC
を併用して下さい。

E  キー溝加工位置が端面
から1mm未満の場合、
Rがつきません。 
例

PKC・QKC：
軸端P（Q）部にキー溝
を1ヶ所追加工します。
指定方法  PKC10（QKC10）
E PKC・QKC＝指定1mm単位
E PKC・QKC≦50

PKC（QKC）≦F（T）
E キー溝詳細はP.820
X P（Q）5以下は適用不可

FC： 平面取りを1ヶ所 
追加工します。

指定方法  FC10－G3

WFC： 平面取りを2ヶ所追加工し
ます。

指定方法  

WFC10－J3－W10－V3

E FC・G・WFC・J・W・V
＝指定1mm単位

E G・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の
角度位置へ平面取り 
追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG     ＝指定15°単位
E G≦50

指定方法
KFC10－G3－AG90

E  他の追加工と併用する場
合、±2°の位相を生じること
があります。

スリットカム用溝を追加工し
ます。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10

E UC＋L1≦L
E UC≧1
X D13以上は適用不可

PC・QC：P・Q寸法部を逃げ
加工します。
指定方法  PC

E  逃げ加工寸法詳細は 
P.820をご参照ください。

E F－B≦M×2
X D＝P、D＝Qの場合
適用不可

LKC：L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC

E L＜500 CL±0.05
　 L≧500 CL±0.1

CKC：
同軸度をφ0.02へ
変更します。
指定方法  CKC

E 下記L寸範囲内で
適用可

X  D部h9（みがき棒）は 
適用不可

PLM・QLM：
軸端P（Q）部のおねじ部
を左ねじに変更します。
指定方法  PLM（QLM）
E 両端おねじタイプ
のみ適用

X PMC・QMCとの
併用は不可

おねじ部を下表細目ねじに
変更します。
指定方法  PMC20（QMC16）

E P（Q）寸法はPMC（QMC）と
同寸法になります。

E P（Q）寸法をPMC（QMC）に
変えてご指定ください。E加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が

 500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。
￥/1Code KC:400  WKC:800 400 FC:200  WFC:400 600 200 PC・QC：無料  LKC：400 800 300

D d L1

6 5 
48 7

10 8 512 10D H
6～17 1

18～40 2 
50 3 

D H
6～17 1

18～40 2 
50 3 

D Lmax
6～22 450

25～50 600    

D PMC・QMC

6 3 4 5

8 3 4 5 6

10 4 5 6 8 

12・13 5 6 8 10

15・16 5 6 8 10 12

17・18 6 8 10 12 15

20・22 6 8 10 12 15 17

25 8 10 12 15 17 20

30 8 10 12 15 17 20 25

35 10 12 15 17 20 25 30

40 12 15 17 20 25 30 35

50 15 17 20 25 30 35 40

ピッチ 0.35 0.5 0.75 1.0 1.5

KC A

KWKC C E WFC J V W

H FC G

H

KFCAG G

H

0°

UC 1l

d

LKC

PC QC

φ0.02 φ0.02

φ0.02

PKC QKC

PKC
QMC(細目)

PMC(細目)

PLM QLM

Example
使用例

D・P h9（みがき棒）h7（研磨棒）g6（研磨棒）
3 0 

－0.025
0 
－0.010

－0.002 
－0.008

3.1～6 0 
－0.030

0 
－0.012

－0.004 
－0.012

6.1～10 0 
－0.036

0 
－0.015

－0.005 
－0.014

10.1～18 0 
－0.043

0 
－0.018

－0.006 
－0.017

18.1～30 0 
－0.052

0 
－0.021

－0.007 
－0.020

30.1～50 0 
－0.062

0 
－0.025

－0.009 
－0.025

Q公差表

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・ 

g6（研磨棒）は1.6 になります。

標準タイプ スパナ溝付タイプ

1.66.3

P

B

F L

R0.2 2－C0.5

（Y）

D

R0.2

T

S

1.61.6

1.6 1.6

N（並目）＝QM（並目）＝P

P

B

F L

R0.2 2－C0.5

（Y）

D

R0.2

T

S

1.61.6

1.6 1.6

N（並目）＝QM（並目）＝P

W
SC l2

Q Q

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

QL寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Q同軸度・直角度

P

φ0.06

D

0.05

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

脱脂洗浄サービス D P.96

Order
注文例

型式 － L － F － B － P － T － S － Q － SC

1D部h9/P・Q部h7
3h7（研磨棒）スパナ溝付
4g6（研磨棒）

SFRMHM30
SFRHMS25
ZSF－SSFRM30

－
－
－

250
200
500

－
－
－

F30
F25
F20

－
－
－

B8
B15
B20

－
－
－

P10
P12
P10

－
－
－

T30
T25
T20

－
－
－

S8
S15
S15

－
－
－

Q10
Q12
Q10
－SC30

1D部公差h9（みがき棒）/P・Q部公差h7　2D部公差h9（みがき棒）/P・Q部公差g6タイプ
Type

￥ SFRMHM・SFRMGM （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRMHM・PSFRMGM （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRMHM・SSFRMGM （SUS304）
SFRMHMS・SFRMGMS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRMHMS・PSFRMGMS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRMHMS・SSFRMGMS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

790.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

790.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

790.0
6 450 510 580 640 950 － － － 510 570 660 720 1,020 － － － － － － － － － － －
8 450 510 580 640 950 1,070 － － 510 570 660 720 1,020 1,190 － － 580 650 770 860 1,330 1,480 － －

10 450 510 580 640 950 1,120 1,290 － 510 570 660 720 1,020 1,190 1,350 － 580 650 770 860 1,280 1,480 1,640 －
12 520 590 660 690 1,010 1,200 1,640 － 560 660 710 790 1,070 1,250 1,770 － 670 810 870 990 1,410 1,620 2,050 －
15 560 650 720 750 1,090 1,300 1,770 2,080 600 720 760 840 1,190 1,430 2,020 2,270 860 1,000 1,040 1,160 1,660 1,840 2,320 2,940
20 650 880 910 1,550 2,150 2,420 3,230 3,860 1,370 1,510 1,640 1,980 2,340 2,650 3,540 5,370 1,580 1,700 1,800 2,170 2,670 3,350 5,030 6,530
25 1,120 1,320 1,490 1,670 2,040 2,200 2,970 3,870 1,770 2,040 2,260 2,530 2,970 3,960 5,930 7,930 1,950 2,340 2,520 2,720 3,230 4,380 6,470 8,590
30 1,580 1,710 1,820 2,010 2,280 2,680 3,870 5,100 2,590 3,130 3,340 3,660 4,470 5,210 7,470 10,000 2,930 3,500 3,630 4,130 5,000 5,910 8,420 11,100
35 2,120 2,570 2,670 2,940 3,380 3,870 5,660 7,390 4,060 4,550 5,010 5,520 6,270 7,550 11,040 14,510 4,650 5,080 5,480 6,240 6,840 8,450 12,220 16,210

3h7（研磨棒）　4g6（研磨棒）タイプ
Type

￥ SFRHM・SFRM （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRHM・PSFRM （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRHM・SSFRM （SUS304）
SFRHMS・SFRMS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRHMS・PSFRHMS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRHMS・SSFRMS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

790.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

790.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

790.0
6 510 570 650 720 1,070 － － － 570 640 750 810 1,150 － － － 640 720 850 950 1,470 － － －
8 510 570 650 720 1,070 1,210 － － 570 640 750 810 1,150 1,350 － － 640 720 850 950 1,470 1,640 － －

10 510 570 650 720 1,070 1,270 1,460 － 570 640 750 810 1,150 1,350 1,530 － 640 720 850 950 1,470 1,640 1,820 －
12 580 670 740 780 1,140 1,360 1,860 － 630 750 800 890 1,210 1,420 2,010 － 740 900 960 1,090 1,560 1,790 2,270 －
13 620 720 800 830 1,210 1,450 1,980 － 670 800 850 930 1,330 1,600 2,260 － － － － － － － － －
15 630 730 810 850 1,230 1,470 2,010 2,360 680 810 860 950 1,350 1,620 2,290 2,570 950 1,110 1,150 1,280 1,840 2,040 2,570 3,260
16 700 910 940 1,040 1,600 1,800 2,330 2,620 820 1,030 1,110 1,250 1,870 2,120 2,530 3,380 － － － － － － － －
17 710 920 950 1,120 1,620 1,820 2,360 2,650 830 1,040 1,120 1,260 1,890 2,140 2,560 3,410 990 1,230 1,270 1,360 1,990 2,320 3,230 3,690
18 710 920 950 1,120 1,620 1,820 2,440 2,920 950 1,190 1,240 1,400 1,890 2,150 2,810 4,240 － － － － － － － －
20 730 1,000 1,030 1,760 2,440 2,740 3,670 4,380 1,550 1,710 1,860 2,240 2,650 3,010 4,020 6,100 1,750 1,880 1,990 2,410 2,960 3,720 5,580 7,250
22 940 1,170 1,310 2,230 2,740 3,380 4,550 5,390 1,610 2,010 2,230 2,480 3,250 3,700 4,820 6,390 － － － － － － － －
25 1,270 1,500 1,690 2,320 2,850 3,430 4,720 5,890 2,010 2,310 2,560 2,870 3,370 4,490 6,730 9,010 2,160 2,600 2,800 3,020 3,580 4,860 7,180 9,540
30 1,790 1,940 2,060 3,450 3,660 3,850 5,130 6,130 2,940 3,550 3,790 4,150 5,070 5,910 8,480 11,360 3,250 3,880 4,030 4,580 5,550 6,560 9,350 12,330
35 2,400 2,910 3,030 3,660 3,830 4,390 6,430 8,390 4,610 5,160 5,690 6,270 7,120 8,570 12,540 16,480 5,160 5,640 6,080 6,930 7,600 9,380 13,570 18,010
40 2,890 3,500 3,640 4,010 4,600 5,250 7,710 10,080 5,540 6,200 6,830 7,530 8,550 10,290 15,050 19,810 6,250 6,770 7,300 8,300 9,130 11,250 16,290 21,620
50 4,090 4,900 5,090 5,630 6,460 7,340 10,810 14,120 7,150 8,060 8,880 9,790 11,120 13,410 19,570 25,720 8,390 8,820 9,470 10,960 11,890 14,630 21,190 28,140

Type ￥ HFRM （SCM435硬度30～35HRC・四三酸化鉄皮膜）

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

790.0
15 1,230 1,420 1,580 1,660 2,400 2,850 3,920 4,580
20 1,420 1,950 2,010 3,430 4,750 5,330 7,130 8,480
25 2,470 2,900 3,280 3,670 4,960 5,550 7,330 8,510
30 3,480 4,040 4,290 4,760 5,360 6,310 9,120 12,030
35 4,200 5,070 5,280 5,860 6,690 7,670 11,240 14,650
40 5,060 6,100 6,340 7,030 8,040 9,180 13,470 17,600
50 7,120 8,590 8,900 9,820 11,280 12,830 18,870 24,650

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日

Q長納期大口割のご注意事項
E 注文確定後のキャンセルはできません。
E 単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切
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ROTARY SHAFTS  -BOTH FEMALE THREAD ON STEPPED ENDS TYPE-

回転軸 －D公差 h9（みがき棒）/h7（研磨棒）/g6（研磨棒）－
－両端段付・両端めねじタイプ－

■各用途によってh9（みがき棒）、h7（研磨棒）、g6（研磨棒）を選択できます。

Type 公差
M材質 S表面処理標準タイプ スパナ溝付タイプ D P

1

SFRMHH SFRMHHS

h9
（みがき棒）

h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRMHH PSFRMHHS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMHH SSFRMHHS SUS304 －

2

SFRMGH SFRMGHS
g6

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRMGH PSFRMGHS 無電解ニッケルメッキ
SSFRMGH SSFRMGHS SUS304 －

3

SFRHH SFRHHS
h7

（研磨棒） h7
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRHH PSFRHHS 無電解ニッケルメッキ
SSFRHH SSFRHHS SUS304 －

4

SFRH SFRHS
g6

（研磨棒） g6
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRH PSFRHS 無電解ニッケルメッキ
SSFRH SSFRHS SUS304 －

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ
型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 

選択
指定1mm単位

W L2
（Y） 
max.Type D L F・T P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ
1D部h9・P部h7
SFRMHH

PSFRMHH
SSFRMHH

（SSFRMHHはD6選択不可）
2D部h9・P部g6
SFRMGH

PSFRMGH
SSFRMGH

（SSFRMGHはD6選択不可）

1D部h9・P部h7
SFRMHHS

PSFRMHHS
SSFRMHHS 

（SSFRMHHSはD6選択不可）
2D部h9・P部g6
SFRMGHS

PSFRMGHS
SSFRMGHS

（SSFRMGHSはD6選択不可）

6 20.0～298.0

2≦F・T≦P×5

5 3

SC＋2≦L

SC＝0またはSC≧1

E SC≦M×3－F（T） 
の場合W－M≧2

5
8

300
8 20.0～398.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D
M10～M16のとき
M＋3≦P＜D
M20，M24のとき
M＋4≦P＜D

3 4 5 7 400
10 20.0～498.0 4 5 6 8 500
12 25.0～598.0 5 6 8 10

10

600
15 25.0～698.0 5 6 8 10 13 700
20 30.0～798.0 5 6 8 10 12 17

800
25 30.0～798.0 5 6 8 10 12 16 22
30 30.0～798.0 8 10 12 16 20 27

15
35 40.0～798.0 8 10 12 16 20 24 30

3h7（研磨棒）タイプ
型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 

選択
指定1mm単位

W L2
（Y） 
max.Type D L F・T P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRHH

PSFRHH

SSFRHH

SFRHHS

PSFRHHS

SSFRHHS

6 20.0～298.0

2≦F・T≦P×5

5 3

SC＋2≦L

SC＝0またはSC≧1

E  SC≦M×3－F（T） 
の場合W－M≧2

5
8

300
8 20.0～398.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D
M10～M16のとき
M＋3≦P＜D
M20，M24のとき
M＋4≦P＜D

M30のとき
M＋5≦P＜D

3 4 5 7 300
10 20.0～498.0 4 5 6 8 500
12 25.0～598.0 5 6 8 10

10

600
15 25.0～698.0 5 6 8 10 13 700
17 30.0～798.0 5 6 8 10 12 14

800

20 30.0～798.0 5 6 8 10 12 17
25 30.0～798.0 5 6 8 10 12 16 22
30 30.0～798.0 8 10 12 16 20 27 1535 40.0～798.0 8 10 12 16 20 24 30
40 40.0～798.0 12 16 20 24 30 36 2050 40.0～798.0 16 20 24 30 41

4g6（研磨棒）タイプ
型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 

選択
指定1mm単位

W L2
（Y） 
max.Type D L F・T P SC 

スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRH

PSFRH

SSFRH
（SSFRHは

D13・16・18・22選択不可）                                                                                           

SFRHS

PSFRHS

SSFRHS
（SSFRHSは

D13・16・18・22選択不可）

6 20.0～298.0

2≦F・T≦P×5

5 3

SC＋2≦L
SC＝0またはSC≧1

E SC≦M×3－F（T） 
の場合W－M≧2

5
8

300
8 20.0～398.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D

M10～M16のとき
M＋3≦P＜D

M20，M24のとき
M＋4≦P＜D

M30のとき
M＋5≦P＜D

3 4 5 7 400
10 20.0～498.0 4 5 6 8 500
12 25.0～598.0 5 6 8 10

10

60013 25.0～598.0 5 6 8 11
15 25.0～698.0 5 6 8 10 13 700
16 30.0～798.0 5 6 8 10 14

800

17 30.0～798.0 5 6 8 10 12
18 30.0～798.0 5 6 8 10 12 15
20 30.0～798.0 5 6 8 10 12 17
22 30.0～798.0 5 6 8 10 12 16 19
25 30.0～798.0 5 6 8 10 12 16 22
30 30.0～798.0 8 10 12 16 20 27 1535 40.0～798.0 8 10 12 16 20 24 30
40 40.0～798.0 12 16 20 24 30 36 2050 40.0～798.0 16 20 24 30 41

ED－P（Q）≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。 E（Y）寸はM×4≦（Y）が必要となります。  E（Y）がめねじの深さ以下の場合、下穴貫通になることがあります。

D・P h9（みがき棒） h7（研磨棒）g6（研磨棒）
3.1～6 0 

－0.030
0 
－0.012

－0.004 
－0.012

6.1～10 0 
－0.036

0 
－0.015

－0.005 
－0.014

10.1～18 0 
－0.043

0 
－0.018

－0.006 
－0.017

18.1～30 0 
－0.052

0 
－0.021

－0.007 
－0.020

30.1～50 0 
－0.062

0 
－0.025

－0.009 
－0.025

Q公差表

E D部面粗度 h9（みがき棒）は
6.3
、 h7（研磨棒）・g6（研磨棒）は

1.6
になります。

標準タイプ

L

2－C0.5

（Y）

P

F

M×2
2－R0.2

M

T

P D
M

M×2 2－C0.5

1.6

1.6

1.6

1.6

スパナ溝付タイプ

L

2－C0.5

（Y）
P

F

M×2
2－R0.2

M

T

P D

M
M×2 2－C0.5

WSC l2

1.6

1.6

1.6

1.6

QD部の真円度
D 真円度 

Mを超え 以下
5 13 0.004
13 20 0.005
20 40 0.006
40 50 0.007

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

QL寸・Y寸その他寸法公差
寸法 寸法 

公差を超え 以下
2 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 800 ±0.8

Q同軸度・直角度

P

φ0.06

D

0.05

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Q真円度・真直度

－ 0.01/100○ M

L

Eh9（みがき棒）は適応外になります。

Order
注文例

型式 － L － F － P － T － M － SC

1D部h9/P部h7 
3h7（研磨棒）スパナ溝付

SFRMHH30
SSFRHHS20

－
－

250
200

－
－

F30
F25

－
－

P28
P18

－
－

T30
T25

－
－

M20
M10 － SC20

Example
使用例

Alteration
追加工

型式 － L － F － P － T － M － SC －（KC・WKC・FC…etc.）
SSFRMGHS25－ 300 － F15 － P18 － T15 － M10 －SC30－LKC

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 L寸法公差変更 同軸度変更

◦キー溝1ヶ所：KC

◦キー溝2ヶ所：WKC

◦平面取り1ヶ所：FC

◦平面取り2ヶ所：WFC

GKFC

H

H

0ﾟ

AG

UC 1l

d

LKC

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC LKC CKC

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所追加工します。
指定方法  KC50－A10
WKC： キー溝を2ヶ所追加工します。
指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

EKC・A・WKC・C・K・E

    ＝指定1mm単位
EA・E・C≦100

Eキー溝詳細はP.820

E キー溝が3ヶ所必要の場合、KCと
WKCを併用してください。

E  キー溝加工位置が端面から1mm 
未満の場合、Rがつきません。 
例

FC： 平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所追加工します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

EFC・G・WFC・J・W・V

    ＝指定1mm単位
EG・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の角度位置へ
平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG        ＝指定15°単位
EG≦50

指定方法  
KFC10－G3－AG90

E 他の追加工と併用する場合、 
±2°の位相を生じ 
ることがあります。

スリットカム用溝を追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
EUC＋ℓ1≦L

EUC≧1 

XD13以上は適用不可

LKC：L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
EL＜500C±0.05

 L≧500CL±0.1

CKC：同軸度をφ0.02へ変更します。
指定方法  CKC
E 下記L寸範囲内で適用可
X D部h9（みがき棒）は 
適用不可

 

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が 
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 FC:200  WFC:400 600 200 400 800

D d ℓ1

  6   5
4

  8   7
10   8

5
12 10

D H

  6～17 1

18～40 2

50 3

D H

  6～17 1

18～40 2

50 3

D Lmax

  6～22 450

25～50 600

WKC EC K

KC A GFC

JWFC WV

H

φ0.02 φ0.02

1D部公差h9（みがき棒）/P部公差h7 2D部公差h9（みがき棒）/P部公差g6タイプ
Type

￥ SFRMHH・SFRMGH （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRMHH・PSFRMGH （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRMHH・SSFRMGH （SUS304）
SFRMHHS・SFRMGHS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRMHHS・PSFRMGHS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRMHHS・SSFRMGHS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 550 600 710 780 1,160 － － － 600 700 810 880 1,230 － － － － － － － － － － －
8 550 600 710 780 1,160 1,320 － － 600 700 810 880 1,230 1,470 － － 670 750 900 1,000 1,540 1,710 － －

10 550 600 710 780 1,160 1,380 1,590 － 600 700 810 880 1,230 1,470 1,660 － 670 750 900 1,000 1,500 1,710 1,900 －
12 630 740 800 850 1,230 1,470 2,020 － 680 810 860 960 1,310 1,540 2,180 － 790 950 1,000 1,150 1,640 1,890 2,370 －
15 680 790 880 920 1,330 1,590 2,190 2,550 740 880 930 1,030 1,470 1,750 2,480 2,790 990 1,170 1,210 1,350 1,920 2,150 2,700 3,420
20 800 1,080 1,130 1,910 2,640 2,960 3,970 4,720 1,680 1,840 2,020 2,420 2,860 3,250 4,350 6,600 1,840 1,980 2,090 2,520 3,100 3,880 5,840 7,600
25 1,360 1,620 1,840 2,040 2,510 2,700 3,630 4,750 2,180 2,500 2,770 3,090 3,610 4,840 7,280 9,730 2,270 2,720 2,930 3,160 3,740 5,090 7,510 9,980
30 1,920 2,100 2,230 2,470 2,790 3,270 4,750 6,240 3,190 3,820 4,100 4,460 5,470 6,370 9,170 12,250 3,390 4,070 4,230 4,810 5,820 6,870 9,790 12,950
35 2,600 3,140 3,270 3,610 4,150 4,720 6,950 9,060 4,960 5,580 6,160 6,770 7,690 9,250 13,530 17,790 5,380 5,920 6,370 7,260 7,990 9,820 14,210 18,880

3h7（研磨棒） 4g6（研磨棒）タイプ
Type

￥ SFRHH・SFRH （S45C・四三酸化鉄皮膜） ￥ PSFRHH・PSFRH （S45C・無電解ニッケルメッキ） ￥ SSFRHH・SSFRH （SUS304）
SFRHHS・SFRHS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 PSFRHHS・PSFRHS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 SSFRHHS・SSFRHS Eスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 620 680 800 880 1,310 － － － 680 790 920 1,000 1,390 － － － 740 830 990 1,110 1,710 － － －
8 620 680 800 880 1,310 1,490 － － 680 790 920 1,000 1,390 1,660 － － 740 830 990 1,110 1,710 1,900 － －

10 620 680 800 880 1,310 1,560 1,800 － 680 790 920 1,000 1,390 1,660 1,880 － 740 830 990 1,110 1,710 1,900 2,110 －
12 710 830 900 960 1,390 1,670 2,290 － 770 910 970 1,080 1,480 1,740 2,470 － 870 1,050 1,110 1,270 1,820 2,090 2,630 －
13 760 880 980 1,020 1,490 1,780 2,450 － 820 980 1,040 1,160 1,640 1,960 2,780 － － － － － － － － －
15 770 890 990 1,040 1,510 1,800 2,480 2,890 830 990 1,050 1,170 1,660 1,980 2,810 3,160 1,100 1,300 1,340 1,490 2,130 2,380 3,000 3,800
16 860 1,110 1,170 1,280 1,760 2,000 2,710 3,200 1,010 1,170 1,280 1,350 1,990 2,280 3,100 4,140 － － － － － － － －
17 870 1,120 1,170 1,320 1,780 2,020 2,740 3,230 1,010 1,180 1,290 1,360 2,010 2,300 3,130 4,170 1,150 1,440 1,480 1,580 2,310 2,690 3,760 4,300
18 870 1,120 1,170 1,370 1,990 2,230 3,000 3,570 1,160 1,450 1,530 1,710 2,310 2,630 3,450 5,200 － － － － － － － －
20 900 1,220 1,280 2,170 3,000 3,360 4,510 5,360 1,900 2,090 2,290 2,740 3,240 3,690 4,940 7,490 2,040 2,200 2,320 2,800 3,440 4,310 6,480 8,440
22 1,150 1,440 1,620 2,740 3,390 4,140 5,580 6,630 1,980 2,470 2,730 3,040 3,970 4,530 5,930 7,830 － － － － － － － －
25 1,540 1,840 2,080 2,960 3,550 4,420 5,750 6,930 2,470 2,840 3,140 3,510 4,100 5,490 8,270 11,050 2,520 3,020 3,250 3,510 4,150 5,650 8,340 11,080
30 2,180 2,380 2,530 3,110 3,640 4,820 6,010 7,090 3,620 4,340 4,650 5,060 6,210 7,230 10,420 13,910 3,760 4,520 4,690 5,340 6,460 7,630 10,870 14,380
35 2,950 3,560 3,710 4,100 4,710 5,360 7,890 10,290 5,630 6,340 6,990 7,690 8,730 10,510 15,370 20,210 5,970 6,570 7,070 8,060 8,870 10,910 15,780 20,970
40 3,550 4,280 4,450 4,920 5,650 6,450 9,460 12,350 6,750 7,620 8,380 9,230 10,490 12,610 18,430 24,240 7,240 7,880 8,490 9,650 10,640 13,090 18,940 25,170
50 4,980 6,020 6,250 6,910 7,910 9,000 13,240 17,300 8,780 9,870 10,880 12,010 13,610 16,410 23,970 31,520 9,780 10,250 11,030 12,750 13,810 17,020 24,650 32,720

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日
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ROTARY  SHAFTS  -RETAINING  RING  GROOVES  ON  STEPPED  TYPE-

回転軸
－片端段付・止め輪溝タイプ/両端段付・止め輪溝タイプ－

Q段部止め輪溝タイプ

Q両端止め輪溝タイプ

Example
使用例

Order
注文例

型式 － L － F － B － P

SFRX30 － 500－ F20－ B10－ P15

型式 － L － F － B － P － T － S － Q

PSFRZ30－ 340－ F13－ B9 － P8 － T12－ S10－ Q8

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts
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2ーC0.5

g6
D

F
（Y）

L

R0.2

B

Pg
6

C0.5

1.6
1.6

1.6

m

E 止め輪溝部詳細寸法・適用止め輪 D P.820
E 真円度・真直度・直角度・同軸度 D P.820

Type M材質 S表面処理
SFRX

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRX 無電解ニッケルメッキ
SSFRX SUS304 －

E D－P≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。   E P寸27,31,33,34,36,37,38,39,41,42,43,44,46,47,48,49は指定できません。   E m寸法はP.820をご参照ください。

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 （Y） 
max.Type Dg6 L F B P

SFRX 
 
PSFRX 
 
SSFRX 
（SSFRXはD13・16・ 

18・22選択不可）

6 －0.004 
－0.012 20.0 ～ 298.0

F≦P×5

P≦6のとき  
2≦B 

 

6＜P≦10のとき  
3≦B 

 

10＜P≦20のとき  
4≦B 

 

20＜Pのとき  
5≦B

3 4 5 300
8 －0.005 

－0.014
20.0 ～ 398.0

3 ≦P＜D
400

10 20.0 ～ 498.0 500
12

－0.006 

－0.017

25.0 ～ 598.0

5≦P＜D

600
13 25.0 ～ 598.0
15 25.0 ～ 698.0 700
16 25.0 ～ 798.0

800

17 30.0 ～ 798.0
18

－0.007 

－0.020

30.0 ～ 798.0
20 30.0 ～ 798.0
22 30.0 ～ 798.0

10≦P＜D25 30.0 ～ 798.0
30 30.0 ～ 798.0
35 －0.009 

－0.025

40.0 ～ 798.0
16≦P＜D40 40.0 ～ 798.0

50 40.0 ～ 798.0

2ーC0.5

g6
D

F
（Y）

L

2ーR0.2

B

P
g6

S

Q
g6

T

2ーC0.5

1.6 1.6
1.6

1.6

1.6

1.66.3

m m

2ーC0.5

g6
D

F
（Y）

L

2ーR0.2

B

P
g6

S

Q
g6

T

2ーC0.5

1.6 1.6
1.6

1.6

1.6

1.66.3

m m

E 止め輪溝部詳細寸法・適用止め輪 D P.820
E 真円度・真直度・直角度・同軸度 D P.820

Type M材質 S表面処理
SFRZ

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRZ 無電解ニッケルメッキ
SSFRZ SUS304 －

E D－P（Q）≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。   E P・Q寸27,31,33,34,36,37,38,39,41,42,43,44,46,47,48,49は指定できません。   E m寸法はP.820をご参照ください。

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 （Y） 
max.Type Dg6 L F・T B・S P・Q

SFRZ

PSFRZ

SSFRZ
（SSFRZはD13・16・ 

18・22選択不可）

6 －0.004 
－0.012 20.0 ～ 296.0

F≦P×5

T≦Q×5

P・Q≦6のとき
2≦B・S

6＜P・Q≦10のとき
3≦B・S

10＜P・Q≦20のとき
4≦B・S

20＜P・Qのとき
5≦B・S

3 4 5 300
8 －0.005 

－0.014
20.0 ～ 396.0

3 ≦P・Q＜D
400

10 20.0 ～ 496.0 500
12

－0.006 

－0.017

25.0 ～ 596.0

5≦P・Q＜D

600
13 25.0 ～ 596.0
15 25.0 ～ 696.0 700
16 25.0 ～ 796.0

800

17 30.0 ～ 796.0
18

－0.007 

－0.020

30.0 ～ 796.0
20 30.0 ～ 796.0
22 30.0 ～ 796.0

10≦P・Q＜D25 30.0 ～ 796.0
30 30.0 ～ 796.0
35 －0.009 

－0.025

40.0 ～ 796.0
16≦P・Q＜D40 40.0 ～ 796.0

50 40.0 ～ 796.0

Alteration
追加工

型式 － L － F － B － P －（LKC・FC…etc.）
SFRX30 － 500－ F20－ B10－ P15－ LKC
型式 － L － F － B － P － T － S － Q －（LKC・FC…etc.）

PSFRZ30 － 340－ F13－ B9 － P8 － T12－ S10－ Q8 － LKC

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 L寸法公差変更

●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code KC・WKC FC・WFC KFC UC LKC

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所 
追加工します。

指定方法  KC50－A10
WKC： キー溝を2ヶ所 

追加工します。
指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

EKC・A・WKC・C・K・E

    ＝指定1mm単位
EA・E・C≦100

Eキー溝詳細はP.820

E キー溝が3ヶ所必要の
場合、KCとWKCを併用
して下さい。
E  キー溝加工位置が端
面から1mm未満の場
合、Rがつきません。 
例

FC： 平面取りを1ヶ所 
追加工します。

指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所 

追加工します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

EFC・G・WFC・J・W・V

    ＝指定1mm単位
EG・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意の
角度位置へ平面取り 
追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG　 ＝指定15°単位
EG≦50

指定方法  
KFC10－G3－AG90

E 他の追加工と併用する
場合、±2°の位相を生じ 
ることがあります。

スリットカム用溝を 
追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
EUC＋L1≦L

EUC≧1 

XD13以上は適用不可

LKC：L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
EL＜500C±0.05

 L≧500CL±0.1

E加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が
  500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 FC:200  WFC:400 600 200 400

D d L1

  6   5
4

  8   7
10   8

5
12 10

D H

  6～17 1

18～40 2

50 3

D H

  6～17 1

18～40 2

50 3

KC A

WKC EC K

GFC

JWFC WV

H

GKFC

H

H

0ﾟ

AG

UC 1l

d

LKC

LKC

QC

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Q段部止め輪溝タイプ
Type ￥ SFRX ￥ PSFRX ￥ SSFRX

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

798.0
6 530 590 660 790 1,110 － － － 590 700 780 900 1,230 － － － 650 710 840 940 1,400 － － －
8 530 590 660 790 1,110 1,260 － － 590 700 780 900 1,230 1,410 － － 650 710 840 940 1,400 1,620 － －

10 530 590 660 790 1,110 1,260 1,520 － 590 700 780 900 1,230 1,410 1,590 － 650 710 840 940 1,400 1,620 1,800 －
12 600 700 750 860 1,180 1,340 1,940 － 660 810 820 970 1,300 1,480 2,090 － 750 890 950 1,070 1,540 1,770 2,240 －
13 650 740 800 910 1,260 1,440 2,070 － 700 860 890 1,030 1,390 1,660 2,360 － － － － － － － － －
15 660 750 810 930 1,280 1,460 2,100 2,450 730 890 900 1,050 1,410 1,680 2,390 2,680 940 1,100 1,130 1,450 2,110 2,330 2,950 3,720
16 730 910 950 1,140 1,510 1,690 2,300 2,710 890 1,130 1,170 1,320 1,610 1,930 2,620 3,510 － － － － － － － －
17 740 920 960 1,160 1,530 1,710 2,330 2,740 900 1,140 1,170 1,330 1,630 1,950 2,650 3,540 970 1,220 1,250 1,340 2,160 2,390 3,340 3,820
18 740 920 960 1,160 1,690 1,900 2,550 3,030 900 1,140 1,170 1,450 1,960 2,230 2,930 4,410 － － － － － － － －
20 840 1,050 1,100 1,220 1,690 1,900 2,550 3,030 1,120 1,390 1,570 1,820 2,370 2,790 3,820 5,300 1,160 1,460 1,580 1,880 2,490 3,320 4,970 6,640
22 990 1,230 1,400 1,540 1,910 2,340 3,160 3,730 1,320 1,640 1,830 2,020 2,640 3,020 3,950 5,500 － － － － － － － －
25 1,100 1,380 1,560 1,720 2,140 2,610 3,520 4,190 1,430 1,890 2,100 2,320 3,190 4,250 6,350 8,440 1,590 1,900 2,140 2,440 3,240 4,330 6,470 8,610
30 1,340 1,610 1,850 2,040 2,680 3,140 4,160 5,290 2,000 2,570 2,880 3,270 4,230 5,610 8,120 10,830 2,220 2,680 3,000 3,410 4,390 5,830 8,410 11,230
35 1,860 2,430 2,690 2,990 4,010 4,560 6,090 7,720 3,240 3,740 4,120 4,770 6,150 8,200 11,860 15,780 3,380 4,060 4,560 4,940 6,400 8,550 12,330 16,380
40 2,230 2,920 3,230 3,590 4,810 5,470 7,310 9,270 4,060 4,120 4,530 5,250 6,770 9,040 13,070 17,370 4,390 4,620 5,020 5,430 7,050 9,410 13,570 18,020
50 2,890 3,800 4,200 4,680 6,270 7,120 9,520 12,060 4,470 4,520 4,990 5,760 7,450 9,940 18,720 24,060 4,690 5,090 5,540 5,990 7,750 10,350 19,280 24,440

Q両端止め輪溝タイプ
Type ￥ SFRZ ￥ PSFRZ ￥ SSFRZ

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

796.0
6 600 670 780 850 1,260 － － － 670 750 890 960 1,350 － － － 720 810 950 1,060 1,600 － － －
8 600 670 780 850 1,260 1,430 － － 670 750 890 960 1,350 1,590 － － 720 810 950 1,060 1,600 1,840 － －

10 600 670 780 850 1,260 1,500 1,730 － 670 750 890 960 1,350 1,590 1,810 － 720 810 950 1,060 1,600 1,840 2,040 －
12 680 800 870 920 1,330 1,600 2,200 － 750 880 940 1,040 1,430 1,680 2,370 － 840 1,010 1,080 1,220 1,750 2,020 2,530 －
13 740 850 930 990 1,430 1,720 2,360 － 800 940 1,010 1,100 1,570 1,890 2,670 － － － － － － － － －
15 740 860 940 1,000 1,450 1,740 2,390 2,780 810 950 1,020 1,120 1,590 1,910 2,700 3,040 1,060 1,240 1,290 1,430 2,060 2,290 2,890 3,650
16 820 1,080 1,110 1,240 1,750 1,930 2,610 3,080 980 1,210 1,330 1,470 1,920 2,200 2,980 3,990 － － － － － － － －
17 830 1,080 1,120 1,330 1,770 1,950 2,640 3,110 990 1,220 1,340 1,490 1,940 2,220 3,010 4,020 1,110 1,390 1,430 1,520 2,220 2,590 3,620 4,140
18 830 1,080 1,120 1,330 1,900 2,130 2,860 3,410 1,130 1,400 1,480 1,650 2,200 2,520 3,290 4,970 － － － － － － － －
20 860 1,180 1,220 2,100 2,890 3,240 4,350 5,160 1,850 2,020 2,220 2,640 3,120 3,560 4,750 7,200 1,970 2,120 2,240 2,690 3,310 4,160 6,250 8,110
22 1,100 1,380 1,560 2,420 3,050 3,770 4,980 5,560 1,910 2,370 2,640 2,930 3,830 4,360 5,700 7,560 － － － － － － － －
25 1,480 1,770 2,010 2,630 3,360 4,030 5,100 6,130 2,380 2,720 3,030 3,380 3,960 5,290 7,960 10,630 2,440 2,900 3,140 3,390 4,000 5,460 8,040 10,700
30 2,100 2,290 2,440 2,940 3,720 4,420 5,190 6,830 3,490 4,180 4,480 4,890 5,990 6,980 10,030 13,410 3,630 4,350 4,520 5,160 6,220 7,340 10,470 13,830
35 2,840 3,440 3,570 3,960 4,530 5,170 7,600 9,920 5,420 6,110 6,730 7,390 8,400 10,110 14,810 19,460 5,760 6,320 6,800 7,750 8,530 10,510 15,200 20,200
40 3,410 4,140 4,290 4,750 5,440 6,210 9,110 11,900 6,500 7,340 8,080 8,880 10,090 12,150 17,760 23,350 6,980 7,590 8,160 9,280 10,240 12,610 18,240 24,250
50 4,800 5,790 6,020 6,650 7,620 8,670 12,750 16,660 8,450 9,520 10,500 11,570 13,130 15,800 23,090 30,350 9,420 9,880 10,630 12,270 13,310 16,400 23,760 31,520

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。  E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 +1日 +2日 Q長納期大口割のご注意事項

E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日
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ROTARY  SHAFTS  -BOTH STEPPED ENDS TYPE-

回転軸
－両端段付・片端おねじタイプ/両端段付・めねじ・おねじタイプ－

Q片端おねじタイプ

Qめねじ・おねじタイプ

Order
注文例

型式 － L － F － P － T － S － Q － SC

SFRE25 － 300 － F50 － P20 － T20 － S15 － Q10 － SC70

型式 － L － F － P － M － T － S － Q

SFRB20
ZSF－PSFRB20

－
－

400
400

－
－

F25
F25

－
－

P16
P16

－
－

M10
M10

－
－

T20
T20

－
－

S15
S15

－
－

Q10
Q10

脱脂洗浄サービス D P.96

Example
使用例

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/
 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

Delivery
出荷日

3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

ED－P（Q）≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位
Q 
選択

指定1mm単位
W L2

（Y） 
max.Type

D L F T P S SC 
スパナ溝付タイプのみ標準タイプ スパナ溝付タイプ

SFRE

SFRES

SSFRES
（SSFRESは 

D13・16・18・22
選択不可）

6 20.0～295.0

2≦F≦P×5 5≦T≦Q×7

3≦P＜D Q≦6のとき
S≦Q×3
＆

S≦T－2

Q＝8・10のとき
S≦Q×3
＆

S≦T－3

Q≧12のとき
S≦Q×3
＆

S≦T－5

3 4 5

SC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1

5
8

300
8 20.0～395.0 3 4 5 6 7 400

10 20.0～495.0 4 5 6 8 8 500
12 25.0～595.0

5≦P＜D

5 6 8 10 10

10

60013 30.0～595.0 5 6 8 10 11
15 25.0～695.0 5 6 8 10 12 13 700
16 40.0～795.0 5 6 8 10 12

14

800

17 30.0～795.0 5 6 8 10 12
18 40.0～795.0 5 6 8 10 12 15
20 30.0～795.0 6 8 10 12 16 17
22 40.0～795.0

10≦P＜D
6 8 10 12 16 19

25 30.0～795.0 8 10 12 16 20 22
30 30.0～795.0 8 10 12 16 20 24 27

1535 40.0～795.0
16≦P＜D

10 12 16 20 24 30 30
40 40.0～795.0 12 16 20 24 30 36 2050 40.0～795.0 16 20 24 30 41

標準タイプ

P

F L

2－R0.2 2－C0.5C0.5

（Y）

D
g6g6 g6

T

S

Q

1.6
1.6

1.6

1.6

1.6

N（並目）＝Q
スパナ溝付タイプ

P

F L

2－R0.2 2－C0.5C0.5

（Y）

D
g6g6 g6

T

S

Q

1.6
1.6

1.6

1.6

1.6

N（並目）＝Q

WSC l2

1.66.3

D公差（g6）

6 ー0.004
ー0.012

8・10 ー0.005
ー0.014

12～18 ー0.006
ー0.017

20～30 ー0.007
ー0.020

35～50 ー0.009
ー0.025

E真円度・真直度・直角度・同軸度 D P.820

Type
M材質 S表面処理

標準タイプ スパナ溝付タイプ
SFRE SFRES S45C 四三酸化鉄皮膜
－ SSFRES SUS304 －

1.66.3

L
（Y）

2－C0.5
R0.2

F

Pg
6

M×2

R0.2
M

g6
D

1.6
1.6

1.6

C0.5

S

Q
g6

T

1.6

N（並目）=Q

D公差（g6）
6 －0.004 

－0.012

 8・10 －0.005 
－0.014

12～18 －0.006 
－0.017

20～30 －0.007 
－0.020

35～50 －0.009 
－0.025

E真円度・真直度・直角度・同軸度 D P.820

Type M材質 S表面処理

SFRB
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFRB 無電解ニッケルメッキ

ED－P（Q）≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 M（並目） 
選択

Q 
選択

（Y） 
max.Type D L F T P S

SFRB

PSFRB

6 20.0～296.0

2≦F≦P×5 5≦T≦Q×7

5

Q≦6のとき
S≦Q×3
＆

S≦T－2
Q8・10のとき
S≦Q×3
＆

S≦T－3
Q≧12のとき
S≦Q×3
＆

S≦T－5

3 3 4 5 300
8 20.0～396.0

M3～M8のとき
M＋2≦P＜D

M10～M16のとき
M＋3≦P＜D

M20,M24のとき
M＋4≦P＜D

M30のとき
M＋5≦P＜D

3 4 5 3 4 5 6 400
10 20.0～496.0 4 5 6 4 5 6 8 500
12 30.0～496.0 5 6 8 5 6 8 10

600

13 30.0～496.0 5 6 8 10 5 6 8 10
15 25.0～496.0 5 6 8 10 5 6 8 10 12
16 40.0～496.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12
17 30.0～496.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12
18 40.0～496.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12
20 30.0～496.0 5 6 8 10 12 5 6 8 10 12 16
22 50.0～496.0 5 6 8 10 12 16 6 8 10 12 16
25 30.0～496.0 5 6 8 10 12 16 8 10 12 16 20
30 30.0～496.0 8 10 12 16 20 8 10 12 16 20 24
35 40.0～496.0 8 10 12 16 20 24 10 12 16 20 24 30
40 40.0～496.0 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30
50 40.0～496.0 16 20 24 30 16 20 24 30

Q片端おねじタイプ

Type ￥ SFRE
SFRES Eスパナ溝付は下記価格に＋400円 ￥ SSFRESEスパナ溝付は下記価格に＋400円

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

795.0
6 510 560 650 720 1,070 － － － 610 680 810 900 1,400 － － －
8 510 560 650 720 1,070 1,220 － － 610 680 810 900 1,400 1,560 － －

10 510 560 650 720 1,070 1,280 1,470 － 610 680 810 900 1,400 1,560 1,730 －
12 580 670 740 780 1,140 1,360 1,860 － 710 850 910 1,040 1,490 1,710 2,150 －
13 620 730 790 830 1,210 1,450 1,990 － － － － － － － － －
15 630 740 800 850 1,230 1,470 2,020 2,360 900 1,050 1,100 1,220 1,750 1,940 2,450 3,100
16 700 910 940 1,040 1,610 1,810 2,210 2,610 － － － － － － － －
17 710 920 950 1,120 1,630 1,830 2,240 2,640 940 1,170 1,220 1,290 1,890 2,190 3,070 3,500
18 710 920 950 1,120 1,630 1,830 2,440 2,920 － － － － － － － －
20 730 1,000 1,030 1,760 2,450 2,750 3,680 4,380 1,660 1,780 1,910 2,280 2,810 3,510 5,300 6,870
22 930 1,170 1,310 2,210 2,750 3,380 4,550 5,390 － － － － － － － －
25 1,250 1,500 1,690 2,410 2,930 3,520 4,770 5,610 2,060 2,460 2,650 2,870 3,380 4,610 6,820 9,060
30 1,770 1,940 2,060 2,850 3,330 3,830 5,030 5,790 3,060 3,680 3,830 4,370 5,270 6,230 8,890 11,710
35 2,410 2,910 3,030 3,350 3,840 4,370 6,430 8,400 4,880 5,350 5,760 6,580 7,230 8,900 12,890 17,110
40 2,900 3,500 3,640 4,020 4,610 5,250 7,720 10,080 5,920 6,420 6,920 7,880 8,680 10,680 15,470 20,540
50 4,060 4,900 5,100 5,630 6,460 7,350 10,810 14,120 7,960 8,350 9,000 10,410 11,290 13,890 20,120 26,710

Qめねじ・おねじタイプ
Type ￥ SFRB ￥ PSFRB

D
最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

496.0

最短L

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

496.0
6 570 620 730 810 1,190 － － 620 720 840 910 1,280 － －
8 570 620 730 810 1,190 1,360 － 620 720 840 910 1,280 1,510 －

10 570 620 730 810 1,190 1,430 1,640 620 720 840 910 1,280 1,510 1,710
12 650 750 830 880 1,270 1,520 2,090 710 830 890 990 1,360 1,590 2,260
13 690 810 890 930 1,350 1,630 2,230 750 900 950 1,050 1,500 1,790 2,540
15 700 820 900 950 1,370 1,650 2,260 760 910 960 1,070 1,520 1,810 2,570
16 780 1,010 1,060 1,170 1,610 1,830 2,470 920 1,140 1,260 1,320 1,820 2,080 2,830
17 790 1,020 1,070 1,250 1,630 1,850 2,500 930 1,150 1,270 1,340 1,840 2,100 2,860
18 790 1,020 1,070 1,250 1,630 2,020 2,720 1,060 1,320 1,400 1,540 2,100 2,380 3,120
20 820 1,110 1,160 1,980 2,760 3,070 4,140 1,730 1,900 2,100 2,500 2,980 3,360 4,510
22 1,050 1,310 1,480 2,490 3,090 3,790 5,110 1,810 2,260 2,500 2,780 3,630 4,130 5,410
25 1,410 1,680 1,910 2,630 3,210 3,950 5,230 2,260 2,600 2,870 3,210 3,760 5,020 7,550
30 1,990 2,170 2,320 2,960 3,560 4,210 5,960 3,320 3,970 4,260 4,630 5,680 6,620 9,500
35 2,690 3,260 3,390 3,750 4,300 4,900 7,210 5,160 5,790 6,390 7,030 7,990 9,620 14,050
40 3,240 3,920 4,070 4,500 5,160 5,900 8,650 6,190 6,950 7,660 8,440 9,590 11,520 16,860
50 4,550 5,500 5,710 6,320 7,230 8,240 12,110 8,030 9,040 9,940 10,990 12,460 15,010 21,930

Alteration
追加工

型式 － L － F － P － T － S － Q（QMC） － SC －（LKC・FC…etc.）
SFRE25 － 300－ F50－ P20－ T20－ S15－ Q10 －SC70－ LKC

型式 － L － F － P － M － T － S － Q（QMC） －（LKC・FC…etc.）
SFRB25 － 400－ F25－ P16－M10－ T20－ S15－ Q10 － LKC

Alterations

キー溝追加工 軸端キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 逃げ加工・L寸法公差変更 同軸度変更 おねじ細目ねじ変更
●キー溝1ヶ所：KC

●キー溝2ヶ所：WKC

●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code KC・WKC PKC・QKC FC・WFC KFC UC PC・QC・LKC CKC QMC

Spec.

KC：キー溝を1ヶ所追
加工します。

指定方法  KC50－A10

WKC：キー溝を2ヶ所
追加工します。

指定方法  

WKC50－C8－K40－E10

E KC・A・WKC・C・K・E
＝指定1mm単位

E A・E・C≦100
E キー溝詳細はP.820
E キー溝が3ヶ所必要の
場合、KCとWKCを
併用して下さい。

E  キー溝加工位置が端面 
から1mm未満の場合、 
Rがつきません。 
例

PKC・QKC：
軸端P（Q）部にキー溝を1ヶ所追加
工します。
指定方法  
PKC10（QKC10）
E PKC・QKC＝指定1mm単位
E PKC・QKC≦50

PKC（QKC）≦F（T）
E キー溝詳細はP.820
X P（Q）5以下は適用不可
X SFRB・PSFRBはPKC適用不可

FC： 平面取りを1ヶ所 
追加工します。

指定方法  FC10－G3

WFC： 平面取りを2ヶ所追加
工します。

指定方法  

WFC10－J3－W10－V3

E FC・G・WFC・J・W・V
＝指定1mm単位

E G・J・V≦50

基準面（0°）の他に
任意の角度位置へ
平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG　 ＝指定15°単位
E G≦50

指定方法
KFC10－G3－AG90

E  他の追加工と併用する
場合、±2°の位相を
生じることがあります。

スリットカム用溝を
追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10

E UC＋L1≦L
E UC≧1
X D13以上は適用不可

PC・QC：P・Q寸法部を 
逃げ加工します。
指定方法  PC

E 逃げ加工寸法詳細は
P.820をご参照ください。

E F－B≦M×2
X D＝P、D＝Qの場合
適用不可

LKC：L寸法を公差変更
します。

指定方法  LKC

E L＜500 CL±0.05
  L≧500 CL±0.1

同軸度をφ0.02へ 
変更します。
指定方法  CKC

E 下記L寸範囲内で
ご指定ください。

おねじ部を下表細目ねじに変更します。
指定方法  QMC17

EQ寸法はQMCと同寸法になります。
EQ寸法をQMCに変えてご指定ください。

E 加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が 
500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 400 FC:200  WFC:400 600 200 PC・QC：無料  LKC：400 800 300

D d L1

6 5 
48 7

10 8 512 10D H
6～17 1

18～40 2 
50 3 

D H
6～17 1

18～40 2 
50 3 

D Lmax
6～22 450

25～50 600    

KC A

KWKC C E WFC J V W

H FC G

H

KFCAG G

H

0°
UC 1l

d

LKC

PC QC

φ0.02 φ0.02

φ0.02 QMC(細目)

D QMC

6 3 4.5

8 3 4.5 6

10 4.5 6 8

12・13    5 6 8 10

15・16    5 6 8 10 12

17・18 6 8 10 12 15

20・22 6 8 10 12 15 17

25 8 10 12 15 17 20

30 8 10 12 15 17 20 25 

35    10 12 15 17 20 25 30 

40         12 15 17 20 25 30 35 

50              15 17 20 25 30 35 40

ピッチ 0.35 0.5 0.75 1.0 1.5

PKC QKC

PKC

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。 E標準対応大口以上はストーク対応なし。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日
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ROTARY SHAFTS  -BOTH SIDED  DOUBLE  STEPPED TYPE-

回転軸
－両端2段付タイプ－

1.66.3

1.6
1.6

1.6
1.6

1.6

1.6

H

F L

Z

T

（Y）

1.61.61.6

C0.5 R0.2 2－R0.2
C0.5

R0.2

2－C0.5

C0.5
C0.5

P
g6

G
g6

D
g6

V
g6

Q
g6

E 真円度・真直度・直角度・同軸度 D P.820

ROTARY PIPE  SHAFTS  -LIGHTWEIGHT  STRAIGHT  TYPE-

パイプ回転軸
－軽量・ストレートタイプ－

Delivery
出荷日 3

Order
注文例

型式 － L

PFR20 － 300

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/

Delivery
出荷日

5

E3本以上で１明細行当たり一律2,160円
D P.100800円/1本ストーク B 3日目出荷 PM 8:00迄

ご注文締切

E D－G（V）≦2, G（V）－P（Q）≦2の場合、段部面取Cは0.2以下となります。  E P＜G＜D, Q＜V＜D

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位 （Y） 
max.Type Dg6 L F・T H・Z G・V P・Q

SFRJ

SSFRJ
（SSFRJはD13・16・17 
・18・22選択不可）

6 －0.004 
－0.012 20.0～296.0

2＜F≦P×5
2＜T≦Q×5

2≦H
2≦Z

4～  5 3 ～ 4 300
8 －0.005 

－0.014
20.0～396.0 4～  7 3 ～ 6 400

10 20.0～496.0 4～  9 3 ～ 8 500
12

－0.006 
－0.017

25.0～596.0 6～11 5～10 60013 25.0～596.0 6～12 5～11
15 25.0～696.0 6～14 5～13 700
16 25.0～796.0 6～15 5～14 800
17 25.0～796.0 6～15 5～14 800
18 25.0～796.0 6～17 5～16 800
20

－0.007 
－0.020

30.0～796.0 6～19 5～18 800
22 30.0～796.0 6～21 5～20 800
25 30.0～796.0 11～24 10～23 800
30 30.0～796.0 11～29 10～28 800

Type M材質 S表面処理
SFRJ S45C 四三酸化鉄皮膜

SSFRJ SUS304 －

Type M材質 S表面処理
PFR

S45C
四三酸化鉄皮膜

PPFR 無電解ニッケルメッキ
SPFR SUS304 －

型式 L (d)Type Dg6 指定0.1mm単位

PFR
PPFR
SPFR

10 －0.005 
－0.014 20.0～500.0   6

12 －0.006 
－0.017

30.0～600.0   6
15 30.0～600.0 10
20 －0.007 

－0.020

40.0～600.0 11.7
25 50.0～600.0 15.2
30 60.0～600.0 16
35 －0.009 

－0.025

70.0～600.0 20.1
40 80.0～600.0 22.7
50 100.0～600.0 24

Price
価格

D
￥ PFR ￥ PPFR ￥ SPFR

最短L

～  
50.0

L50.1

～  
100.0

L100.1

～  

150.0

L150.1

～  

200.0

L200.1

～  

300.0

L300.1

～  

400.0

L400.1

～  

600.0

最短L

～  

50.0

L50.1

～  

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～  

200.0

L200.1

～  

300.0

L300.1

～  

400.0

L400.1

～  

600.0

最短L

～  

50.0

L50.1

～  

100.0

L100.1

～  

150.0

L150.1

～  

200.0

L200.1

～  

300.0

L300.1

～  

400.0

L400.1

～  

600.0

10 420 550 680 810 1,070 1,340 1,770 470 600 750 900 1,170 1,430 1,890 570 740 920 1,110 1,440 1,750 2,330 
12 500 640 800 970 1,270 1,590  2,120 550 710 880 1,070 1,400 1,700 2,260 690 910 1,100 1,390 1,830 2,240 3,020 
15 570 730 910 1,100 1,430 1,800 2,380 620 810 1,000 1,210 1,580 1,920 2,550 910 1,280 1,660 2,060 2,810 3,490 4,840 
20 680 900 1,130 1,380 1,770 2,300 3,090 750 990 1,250 1,520 1,940 2,460 3,310 1,030 1,440 1,870 2,310 3,140 3,900 5,380 
25 800 1,070 1,350 1,660 2,350 2,590 3,720 880 1,170 1,480 1,820 2,590 2,770 3,980 1,200 1,690 2,200 2,720 3,700 4,600 6,370 
30 － 1,290 1,660 2,040 2,750 3,500 4,800 － 1,420 1,820 2,250 3,030 3,850 5,280 － 1,810 2,320 2,890 3,920 5,000 6,900 
35 － 1,530 1,970 2,430 3,290 4,190 5,770 － 1,680 2,170 2,680 3,620 4,610 6,340 － 2,410 3,190 4,000 5,510 7,090 9,940 
40 － 1,760 2,290 2,840 3,850 4,920 6,790 － 1,940 2,520 3,120 4,240 5,410 7,470 － 2,870 3,820 4,800 6,660 8,600 12,120 
50 － 2,290 3,020 3,780 5,210 6,690 9,360 － 2,520 3,320 4,160 5,730 6,960 10,300 － 3,700 5,050 6,440 9,180 11,840 16,950 

Price
価格

D
￥ SFRJ ￥ SSFRJ

最短L～

50.0

L50.1～

100.0

L100.1～

150.0

L150.1～

200.0

L200.1～

300.0

L300.1～

400.0

L400.1～

600.0

L600.1～

796.0

最短L～

50.0

L50.1～

100.0

L100.1～

150.0

L150.1～

200.0

L200.1～

300.0

L300.1～

400.0

L400.1～

600.0

L600.1～

796.0
6 540 610 710 780 1,150 － － － 660 740 870 980 1,520 － － －
8 540 610 710 780 1,150 1,320 － － 660 720 870 980 1,520 1,700 － －

10 540 610 710 780 1,150 1,380 1,590 － 660 720 870 980 1,520 1,700 1,880 －
12 630 730 810 850 1,230 1,470 2,020 － 770 930 1,000 1,130 1,610 1,850 2,340 －
13 690 740 830 890 1,240 1,480 2,040 － － － － － － － － －
15 690 740 830 890 1,240 1,480 2,040 2,380 1,200 1,350 1,510 1,670 1,980 2,290 2,820 3,130
16 1,030 1,170 1,260 1,340 1,710 1,930 2,380 2,850 － － － － － － － －
17 1,040 1,170 1,270 1,430 1,730 1,950 2,410 2,880 － － － － － － － －
18 1,050 1,180 1,280 1,450 1,750 1,970 2,440 2,910 － － － － － － － －
20 1,100 1,300 1,410 2,320 2,670 3,000 3,720 4,410 3,500 3,410 3,920 4,880 4,880 6,400 8,770 10,980
22 1,680 1,850 2,000 3,310 3,820 4,330 5,170 5,740 － － － － － － － －
25 2,240 2,370 2,570 3,530 4,010 4,580 5,340 6,050 5,920 6,370 6,690 7,210 7,890 9,820 11,620 14,580
30 3,840 4,050 4,110 4,460 4,380 4,990 6,250 7,390 9,180 9,090 9,210 10,280 10,310 12,260 12,700 17,680

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～9 10～14 15～20 21～
値引率 基準単価 5％ 10％ お見積り

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～9 10～14 15～20 21～
値引率 基準単価 5％ 10％ お見積り

Order
注文例

型式 － L － F － H － G － P － T － Z － V － Q

SFRJ10 － 400 － F25 － H20 － G8 － P6 － T20 － Z10 － V8 － Q6

Alteration
追加工

型式 － L － F － H － G － P － T － Z － V － Q －（KC・WKC・FC…etc.）
SFRJ20 － 300 － F30 － H20 － G15 － P12 － T25 － Z15 － V15 － Q12 －SC10

Alterations

キー溝追加工 軸端キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工 スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更

Code KC・WKC PKC・QKC FC・WFC KFC UC SC LKC

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所 
追加工します。

指定方法  KC50－A10

WKC： キー溝を2ヶ所 
追加工します。

指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

E  KC・A・WKC・C・K・
E＝指定1mm単位

E  A・E・C≦100
E  キー溝詳細はP.820
E  キー溝が3ヶ所必要
の場合、KCとWKCを
併用して下さい。

E  キー溝加工位置が端
面から1mm未満の場
合、Rがつきません。 
例

軸端P（Q）部にキー溝を
1ヶ所追加工します。
指定方法  
PKC10（QKC10）
E PKC・QKC＝指定1mm単位
E  PKC・QKC≦50

 PKC（QKC）≦F（T）
E  キー溝詳細P.820
X  P（Q）5以下は適用不可

FC： 平面取りを1ヶ所追
加工します。

指定方法  FC10－G3

WFC： 平面取りを2ヶ所
追加工します。

指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

E  FC・G・WFC・J・W・
V＝指定1mm単位

E  G・J・V≦50

基準面（0°）の他に任意
の角度位置へ平面取り
追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG  ＝指定15°単位
EG≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG90

E 他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

スリットカム用溝を追加
工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10

E  UC＋L1≦L
E  UC≧1
X  D13以上は適用不可

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位

E  SC＋L2≦L
 SC＝0またはSC≧1

E 他の追加工と併用する場合、
±2°の位相を生じることがあり
ます。

L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
E  L＜500CL±0.05

 L≧500CL±0.1

 

E加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が
 500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC:400  WKC:800 400 FC:200  WFC:400 600 200 400 400

WKC EC K

●

KC A

 キー溝1ヶ所：KC

 キー溝2ヶ所：WKC

●

D H

6～15 1

16～30 2

D H

6～15 1

16～30 2

D d L1

 6  5
4

 8  7

10  8
5

12 10

D W L2

 6  5
 8 8  7

10  8
12・13 10

10
15・16 13
17・18 14
20・22 17

25 22
30 27 15

 平面取り1ヶ所：FC

 平面取り2ヶ所：WFC

GFC

JWFC WV

H

●

●

GKFCAG

H

H

0°
l1UC

d

SC l2

W

LKC
PKC QKC

Alteration
追加工

型式 － L －（KC・WKC・FC…etc.）
SPFR30 － 150 － SC10

Alterations

キー溝追加工 平面取り追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更
 ●キー溝1ヶ所：KC     ●キー溝2ヶ所：WKC ●平面取り1ヶ所：FC     ●平面取り2ヶ所：WFC

Code KC・WKC FC・WFC SC LKC

Spec.

KC：キー溝を1ヶ所追加工します。
指定方法  KC50－A10
WKC：キー溝を2ヶ所追加工します。
指定方法  WKC50－C8－K40－E10
ED≧30に適用
EKC・A・WKC・C・K・E＝指定1mm単位
EKC・WKC・K≧2   EKC＋A＋4≦L
EWKC＋C＋K＋E＋6≦L   EA・E・C≦100
Eキー溝詳細はP.820
Eキー溝が3ヶ所必要の場合、KCとWKCを併用して下さい。

FC：平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3
WFC：平面取りを2ヶ所追加工します。
指定方法  WFC10－J3－W10－V3
EFC・G・WFC・J・W・V＝指定1mm単位
EFC・WFC・W≧2   EFC＋G＋4≦L
EWFC＋J＋V＋W＋6≦L   EG・J・V≦50

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
ESC≧2
ESC＋L2＋4≦L
ESC≦M（N）×3の場合、W－M（N）≧2

L寸法を公差変更します。
指定寸法  LKC
EL＜500 C L±0.05
 L≧500 C L±0.1

￥/1Code KC：400  WKC：800 FC：200  WFC：400 400 400

D H
10～15 1
20～40 2

50 3

D W L2

10   8   8
12 10

10
15 13
20 17
25 22

D W L2

30 27
15

35 30
40 36

20
50 41

AKC WKC C E K H FC G WFC JH V W SC lW 2 LKC

E真円度・真直度・直角度 D P.820

E両端面は表面処理がされておりません。

1.6

L

D
g6

（
d）

2ーC0.5
1.66.3
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Price
価格

D
￥ SFRV ￥ PSFRV ￥ SSFRV

最短L
～50.0

L50.1
～100.0

L100.1
～150.0

L150.1
～200.0

L200.1
～300.0

L300.1
～400.0

L400.1
～600.0

L600.1
～800.0

最短L
～50.0

L50.1
～100.0

L100.1
～150.0

L150.1
～200.0

L200.1
～300.0

L300.1
～400.0

L400.1
～600.0

L600.1
～800.0

最短L
～50.0

L50.1
～100.0

L100.1
～150.0

L150.1
～200.0

L200.1
～300.0

L300.1
～400.0

L400.1
～600.0

L600.1
～800.0

6 540 650 720 910 1,110 － － － 600 720 790 1,000 1,220 － － － 1,120 1,340 1,610 1,880 2,080 － － －
8 540 650 720 910 1,110 1,300 － － 600 720 790 1,000 1,220 1,430 － － 1,110 1,330 1,600 1,870 2,070 2,490 － －

10 540 650 720 910 1,110 1,300 1,630 － 600 720 790 1,000 1,220 1,430 1,790 － 1,120 1,340 1,610 1,880 2,080 2,490 3,360 －
12 620 750 820 1,040 1,270 1,490 1,860 － 680 820 900 1,150 1,390 1,640 2,050 － 1,280 1,530 1,840 2,150 2,380 2,850 3,850 －
13 630 750 830 1,060 1,280 1,510 1,890 － 690 830 910 1,160 1,410 1,660 2,070 － 1,290 1,550 1,860 2,170 2,400 2,890 3,900 －
15 670 810 890 1,130 1,370 1,610 2,010 3,020 740 890 970 1,240 1,510 1,770 2,220 3,320 1,380 1,660 1,990 2,320 2,570 3,080 4,160 4,990
16 690 820 910 1,150 1,400 1,650 2,060 3,090 750 910 1,000 1,270 1,540 1,810 2,260 3,390 1,410 1,690 2,030 2,370 2,620 3,150 4,250 5,090
17 690 820 910 1,150 1,400 1,650 2,060 3,090 750 910 1,000 1,270 1,540 1,810 2,260 3,390 1,410 1,690 2,030 2,370 2,620 3,150 4,250 5,090
18 700 850 930 1,180 1,440 1,690 2,110 3,170 770 930 1,020 1,300 1,580 1,860 2,320 3,490 1,450 1,740 2,090 2,430 2,690 3,230 4,370 5,230
20 730 870 960 1,220 1,490 1,750 2,190 3,280 800 960 1,060 1,350 1,630 1,920 2,400 3,610 1,500 1,800 2,160 2,520 2,790 3,350 4,520 5,410
22 790 940 1,040 1,320 1,600 1,890 2,360 3,540 860 1,040 1,140 1,450 1,760 2,070 2,590 3,890 1,620 1,940 2,330 2,720 3,010 3,610 4,870 5,830
25 900 1,000 1,100 1,400 1,700 2,000 2,500 3,750 920 1,070 1,180 1,500 1,820 2,140 2,680 4,020 1,800 2,290 2,740 3,200 3,540 4,250 5,740 6,030
30 － 1,170 1,290 1,640 1,990 2,340 2,930 4,390 － 1,270 1,400 1,780 2,160 2,540 3,180 4,770 － 2,640 3,170 3,700 4,100 4,920 6,640 7,150

ROTARY  SHAFTS  -ROTATION  PREVENTION  TYPE-

回転軸
－廻り止めタイプ－

●搬送用ローラの廻り止め用の軸としてご使用ください。
E真円度・真直度 D P.820

F T

W

L 2－C0.5

D
g6

1.6

1.66.3

Qテンション用タイプQ廻り止めタイプ

min4 > 4mm以上必要です。
●ベルトコンベアなどのテンション張りにご使用ください。
E真円度・真直度 D P.820

L
F TP

m m

d WD
g6

min.4 min.4
2－M

1.6

＋0.2
0   

F/2 T/2

1.66.3

 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

Order
注文例

型式 － L － F － T － P － M

SFRRT20 － 250 － F30 － T30 － P184 － M10

TENSION-LINED SHAFTS

テンション用軸
－引き・止め輪溝タイプ－

 CADデータフォルダ名：12_Rotary_Shafts

Order
注文例

型式 － L － F － T － W

SFRV15
SSFRV20

－
－

300
350

－
－

F30
F35

－
－

T7
T35

－ W13

（上記ご注文の場合はW寸の指定がないため、W＝18で製作します）

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～50 51～
値引率 基準単価 5% 10% 20% お見積り

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Delivery
出荷日 3

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Delivery
出荷日 3

Type M 材質 S 表面処理
SFRV

S45C
四三酸化鉄皮膜

PSFRV 無電解ニッケルメッキ
SSFRV SUS304 －

EW寸のご指示が無い場合、W寸法の最大値で製作いたします。
EL＞600の場合、両端加工部分が同一線上になりません。（最大で1°程度のズレが生じます）EL≧F＋T＋20

型式 指定0.1mm単位 指定1mm単位
Type Dg6 L F・T W

SFRV

PSFRV

SSFRV

6 － 0.004 
－ 0.012 20.0～300.0

2.0～30.0
4～5

8 － 0.005 20.0～400.0 5～7
10 － 0.014 20.0～500.0 7～9
12

－ 0.006 
－ 0.017

30.0～600.0

2.0～54.0

9～11
13 30.0～600.0 10～12
15 30.0～700.0 12～14
16 30.0～700.0 13～15
17 40.0～800.0 14～16
18 40.0～800.0 15～17
20

－ 0.007 
－ 0.020

40.0～800.0

2.0～90.0

15～18
22 50.0～800.0 17～20
25 50.0～800.0 20～23
30 60.0～800.0 25～28

EL≧P＋F＋T＋8

型式 指定1mm単位 M（並目）
W d m

Type Dg6 L F T P 選択 許容差 許容差

SFRRT

PSFRRT

SSFRRT

8 － 0.005 
－ 0.014

20～400  7～30  7～30 5～370 3 7 7 ＋ 0.09 
 0 0.9 ＋ 0.1 

 0

10 30～500
10～30 10～30 5～470

4 8 9.6  0 
－ 0.09

1.15

＋ 0.14 
 0

12
－ 0.006 
－ 0.017

30～500 4 5 9 11.5
 0 
－ 0.1115 30～600

16～50 16～50 10～550

4 5 6 12 14.3
17 40～600 5 6 8 13 16.2
20

－ 0.007 
－ 0.020

40～600 6 8 10 16 19
 0 
－ 0.21

1.35
25 50～600

8 10 12
20 23.9

30 60～600 25 28.6 1.65

Type M材質 S表面処理 A付属品
SFRRT

S45C
四三酸化鉄皮膜

止め輪
2コ

ばね用鋼
PSFRRT 無電解ニッケルメッキ
SSFRRT SUS304 － SUS304

Price
価格

D
￥ SFRRT ￥ PSFRRT ￥ SSFRRT

最短L 
～50

L51 
～100

L101 
～150

L151 
～200

L201 
～300

L301 
～400

L401 
～600

最短L 
～50

L51 
～100

L101 
～150

L151 
～200

L201 
～300

L301 
～400

L401 
～600

最短L 
～50

L51 
～100

L101 
～150

L151 
～200

L201 
～300

L301 
～400

L401 
～600

8 940 980 1,060 1,250 1,710 2,260 － 980 1,090 1,170 1,370 2,100 2,650 － 1,950 2,060 2,260 2,490 3,740 4,990 －
10 1,160 1,230 1,290 1,520 2,330 2,910 3,320 1,300 1,380 1,440 1,700 2,610 3,270 3,720 2,590 2,640 2,760 3,240 4,970 6,230 7,100 
12 1,270 1,350 1,410 1,670 2,540 3,190 3,630 1,400 1,470 1,540 1,830 2,800 3,510 4,000 2,670 2,820 2,940 3,470 5,330 6,670 7,600 
15 1,380 1,460 1,520 1,810 2,770 3,460 3,950 1,520 1,600 1,690 2,000 3,050 3,830 4,360 2,910 3,050 3,210 3,810 5,800 7,270 8,290 
17 1,470 1,550 1,640 1,940 2,960 3,690 4,220 1,660 1,750 1,830 2,150 3,300 4,140 4,720 3,150 3,320 3,470 4,110 6,280 7,860 8,960 
20 1,550 1,640 1,720 2,030 3,120 3,900 4,450 1,720 1,810 1,890 2,230 3,430 4,290 4,900 3,270 3,440 3,580 4,250 6,530 8,170 9,300 
25 1,780 1,870 1,970 2,310 3,550 4,450 5,080 1,950 2,060 2,150 2,540 3,900 4,880 5,570 3,710 3,920 4,110 4,850 7,430 9,270 10,590 
30 － 2,090 2,190 2,580 3,970 4,960 5,660 － 2,300 2,400 2,850 4,370 5,470 6,250 － 4,370 4,570 5,410 8,320 10,420 11,880 

Alteration
追加工

型式 － L － F － T － W －（FC・LKC…etc.）
SFRV15 － 300－ F15－ T8 － W12 － LKC

Alterations

平面取り追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更 止め輪溝追加工
●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code FC・WFC SC LKC TA・TB

Spec.

FC：平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3

WFC：平面取りを2ヶ所追加工します。
指定方法  

WFC10－J3－W10－V3
EFC・G・WFC・J・W・V
    ＝指定1mm単位
EG・J・V≦50
E 両端加工部分と同一線上に 
なりません。

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
ESC＋L2≦L
    SC＝0またはSC≧1
E 両端加工部分と同一線上
になりません。

L寸法を公差変更します。
指定方法  LKC
EL＜500CL±0.05
    L≧500CL±0.1

止め輪溝を追加工します。
（適用止め輪付属）

TA・TB＝指定1mm単位
指定方法  TA10ーTB10
E  止め輪溝寸法は D P.820
E  F（T）＋4≦TA（TB）≦ L ⁄2

￥/1Code FC:200  WFC:400 400 400 400

FC G

WFC J WV H

SC l2

W

LKC

D H
6～17 1

18～30 2

D W L2

6 5
88 7

10 8
12・13 10

1015・16 13
17・18 14

D W L2

20・22 17 1025 22
30 27 15

TA

m

TB

m

d

Example
使用例

ローラ

アジャストボルト

SFRRT

Example
使用例

ローラ

SFRV

Alteration
追加工

型式 － L － F － T － P － M －（FC・WFC・SC…etc.）
SFRRT20 － 250－ F30－ T30－ P160－M10－ LKC

Alterations

平面取り追加工 スパナ溝追加工 L寸法公差変更 W寸法変更 両端2面取り
●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

WC DC

W

Code FC・WFC SC LKC WC DC

Spec.

FC：平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3

WFC：平面取りを2ヶ所追加工します。
指定方法  

WFC10－J3－W10－V3
E�FC・G・WFC・J・W・V
＝指定1mm単位

EG・J・V≦50
E 両端加工部分と同一線上
になりません。

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
ESC＋L2≦L

SC＝0またはSC≧1
E 両端加工部分と同一線
上になりません。

L寸法を公差変更し
ます。
指定方法  LKC
EL＜500CL±0.05

L≧500CL±0.1

W寸0.1mm単位で変
更します。
指定方法  WC6

x�D10以下は適用不可

面取り部の径を指定
できます。
DC＝指定0.1mm単位
E�DC≦Wの場合、W
の面取りがなくな
ります。

x�D10以下は適用不可

￥/1Code FC:200  WFC:400 400 400 400 500

FC G

WFC J WV H

SC l2

W

LKC

D H
  8～17 1
20～30 2

D W WC
12 9 6～8.9
15 12   9～11.9
17 13 10～12.9
20 16 13～15.9
25 20 17～19.9
30 25 22～24.9

D DC W
12   8.0～11.9 9
15 12.0～14.9 12
17 14.0～16.9 13
20 17.0～19.9 16
25 22.0～24.9 20
30 27.0～29.9 25

D W L2

8 7 810 8
12 10

1015 13
17 14

D W L2

20 17 1025 22
30 27 15

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～50 51～
値引率 基準単価 5％ 10％ 20％ お見積り
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TENSION -LINED SHAFTS

テンション用軸
－押しタイプ・引きタイプ－

Order
注文例

型式 － L － F － T

押しタイプ
引きタイプ

SFMRPS20
SFMRPL12

－
－

250
300

－
－

F30
F15 － T7

Delivery
出荷日

3

+5 数 量
50～100

Eストーク対応なし

EストークA早割は１明細行当たり一律300円
EストークAは3本以上で１明細行当たり一律2,160円

D P.100800円/1本
300円/1明細行

ストーク A 翌日出荷
ストーク A早割 翌日出荷

PM 6:00迄
PM 3:00迄
ご注文締切

Type
D公差 M材質 S表面処理

押しタイプ 引きタイプ
SFMRPS SFMRPL

h9
S45C

四三酸化鉄皮膜
PSFMRPS PSFMRPL 無電解ニッケルメッキ
SSFMRPS SSFMRPL SUS304 －

Alteration
追加工

型式 － L － F － T －（FC・WFC・SC…etc.）
PSFMRPS15
SSFMRPL25

－
－

280
350
－
－

F13
F18－ T8

－
－

LKC
LKC

Alterations

平面取り追加工 スパナ溝追加工 止め輪溝追加工
●平面取り1ヶ所：FC

●平面取り2ヶ所：WFC

Code FC・WFC SC TA・TB

Spec.

FC：平面取りを1ヶ所追加工します。
指定方法  FC10－G3

WFC：平面取りを2ヶ所追加工します。
指定方法  

WFC10－J3－W10－V3
EFC・G・WFC・J・W・V
    ＝指定1mm単位
EG・J・V≦50
E 両端加工部分と同一線上に 
なりません。

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
ESC＋L2≦L
    SC＝0またはSC≧1
E 両端加工部分と同一線上に 
なりません。

止め輪溝を追加工します。
（適用止め輪付属）

TA・TB＝指定1mm単位
指定方法  TA10ーTB10
E  F（T）＋4≦TA（TB）≦ L ⁄2
E  止め輪溝寸法は D P.820

￥/1Code FC:200  WFC:400 400 400

FC G

WFC J WV H

SC l2

W

D H
6～15 1

20～35 2

D W L2

6 5
88 7

10 8
12 10 1015 13

D W L2

20 17 1025 22
30 27 1535 30

TA

m

TB

m

d

Example
使用例

調整ねじ用ブロック 調整ねじ用ブロック

テンション用軸 テンション用軸ローラ ローラ

押しタイプ 引きタイプ

1.66.3

F

W

L
（Y）

D
h9     
0
－

0.
1

6.3

F

2－C0.5（全周）
押しタイプ

F
T T

L
（Y）

D
h9

2－M

6.3

F

2－C0.5（全周）

W
    

0
－

0.
1

引きタイプ

QL寸・Y寸・T寸 寸法公差 
寸法 寸法 

公差を超え 以下
3 6 ±0.1
6 30 ±0.2

30 120 ±0.3
120 400 ±0.5
400 680 ±0.8

型式 指定0.1mm単位
M 

（並目） W （Y） 
max.

Type D h9 L F T

押しタイプ
SFMRPS

PSFMRPS
SSFMRPS

（SSFMRPSはD6選択不可）

引きタイプ
SFMRPL

PSFMRPL
SSFMRPL

（SSFMRPLはD6選択不可）

6 0 
－0.030 20.0～286.0 7.0～15.0 3.0～8.0 2.6 4.5 300

8
0 
－0.036

20.0～384.0 8.0～20.0 4.0～10.0 4 6 400

10 20.0～482.0
9.0～20.0 5.0～10.0 5

8 500

12
0 
－0.043

30.0～582.0 9 600

15 30.0～660.0 10.0～25.0 6.0～13.0 6 12 680

20

0 
－0.052

40.0～656.0
12.0～30.0 8.0～15.0 8

16 680

25 50.0～656.0 20 680

30 60.0～652.0 14.0～35.0 10.0～18.0 10 25 680

35 0 
－0.062 70.0～648.0 16.0～45.0 12.0～23.0 12 30 680

EL＋2F≦（Y）

Type ￥SFMRPS ￥PSFMRPS ￥SSFMRPS

D 最短L
～50.0

L50.1
～100.0

L100.1
～150.0

L150.1
～200.0

L200.1
～300.0

L300.1
～400.0

L400.1
～600.0

L600.1
～660.0

最短L
～50.0

L50.1
～100.0

L100.1
～150.0

L150.1
～200.0

L200.1
～300.0

L300.1
～400.0

L400.1
～600.0

L600.1
～660.0

最短L
～50.0

L50.1
～100.0

L100.1
～150.0

L150.1
～200.0

L200.1
～300.0

L300.1
～400.0

L400.1
～600.0

L600.1
～660.0

6 920 970 1,010 1,050 1,270 － － － 970 1,010 1,080 1,120 1,340 － － － － － － － － － － －
8 920 970 1,010 1,050 1,270 1,360 － － 970 1,010 1,080 1,120 1,340 1,450 － － 1,030 1,070 1,150 1,220 1,550 1,650 － －
10 920 970 1,010 1,050 1,270 1,360 1,530 － 970 1,010 1,080 1,120 1,340 1,450 1,570 － 1,030 1,070 1,150 1,220 1,580 1,650 1,770 －
12 970 1,030 1,070 1,100 1,320 1,420 1,780 － 1,000 1,080 1,110 1,160 1,390 1,490 1,860 － 1,090 1,180 1,230 1,310 1,610 1,760 2,050 －
15 1,000 1,060 1,120 1,140 1,370 1,480 1,860 2,070 1,040 1,120 1,140 1,200 1,490 1,620 2,040 2,390 1,220 1,320 1,340 1,420 1,780 1,920 2,260 2,690
20 1,110 1,250 1,260 1,340 1,630 1,750 2,140 2,440 1,190 1,350 1,390 1,480 1,780 1,950 2,360 3,540 1,300 1,480 1,500 1,600 2,070 2,560 3,540 4,490
25 1,200 1,440 1,550 1,640 1,900 2,180 2,730 3,340 1,340 1,700 1,810 1,950 2,630 3,310 4,650 5,870 1,440 1,740 1,850 1,990 2,710 3,380 4,850 6,100
30 － 1,500 1,630 1,730 2,090 2,340 3,020 3,820 － 1,760 1,910 2,330 3,150 4,000 5,730 7,430 － 1,850 2,040 2,420 3,350 4,220 6,140 8,000
35 － 1,940 2,100 2,250 2,810 3,110 4,150 5,250 － 2,290 2,470 3,100 4,280 5,580 8,150 10,510 － 2,580 2,820 3,310 4,610 5,940 8,680 11,050

Q押しタイプ

Type ￥SFMRPL ￥PSFMRPL ￥SSFMRPL

D 最短L
～50.0

L50.1
～100.0

L100.1
～150.0

L150.1
～200.0

L200.1
～300.0

L300.1
～400.0

L400.1
～600.0

L600.1
～660.0

最短L
～50.0

L50.1
～100.0

L100.1
～150.0

L150.1
～200.0

L200.1
～300.0

L300.1
～400.0

L400.1
～600.0

L600.1
～660.0

最短L
～50.0

L50.1
～100.0

L100.1
～150.0

L150.1
～200.0

L200.1
～300.0

L300.1
～400.0

L400.1
～600.0

L600.1
～660.0

6 1,220 1,270 1,310 1,350 1,570 － － － 1,270 1,310 1,380 1,420 1,640 － － － － － － － － － － －
8 1,220 1,270 1,310 1,350 1,570 1,660 － － 1,270 1,310 1,380 1,420 1,640 1,750 － － 1,330 1,370 1,450 1,520 1,850 1,950 － －
10 1,220 1,270 1,310 1,350 1,570 1,660 1,830 － 1,270 1,310 1,380 1,420 1,640 1,750 1,870 － 1,330 1,370 1,450 1,520 1,880 1,950 2,070 －
12 1,270 1,330 1,370 1,400 1,620 1,720 2,080 － 1,300 1,380 1,410 1,460 1,690 1,790 2,160 － 1,390 1,480 1,530 1,610 1,910 2,060 2,350 －
15 1,300 1,360 1,420 1,440 1,670 1,780 2,160 2,370 1,340 1,420 1,440 1,500 1,790 1,920 2,340 2,690 1,520 1,620 1,640 1,720 2,080 2,220 2,560 2,990
20 1,410 1,550 1,560 1,640 1,930 2,050 2,440 2,740 1,490 1,650 1,690 1,780 2,080 2,250 2,660 3,840 1,600 1,780 1,800 1,900 2,370 2,860 3,840 4,790
25 1,500 1,740 1,850 1,940 2,200 2,480 3,030 3,640 1,640 2,000 2,110 2,250 2,930 3,610 4,950 6,170 1,740 2,040 2,150 2,290 3,010 3,680 5,150 6,400
30 － 1,800 1,930 2,030 2,390 2,640 3,320 4,120 － 2,060 2,210 2,630 3,450 4,300 6,030 7,730 － 2,150 2,340 2,720 3,650 4,520 6,440 8,300
35 － 2,240 2,400 2,550 3,110 3,410 4,450 5,550 － 2,590 2,770 3,400 4,580 5,880 8,450 10,810 － 2,880 3,120 3,610 4,910 6,240 8,980 11,350

Q引きタイプ

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～100 101～
値引率 基準単価 5％ 10％ 20％ 20％ お見積り出荷日 通常 ＋5日
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ROTARY  SHAFTS

回転軸
－軸端形状組合せタイプ－

Order
注文例

型式 － D － L － F － B － H － P － M － T － S － U － Q － N － R － W

SFRCE
ZSF－SSFRCE

－
－

D15
D15

－
－

L350
L350

－
－

F20
F20
－
－

B16
B16

－
－

M8
M8
－
－

T20
T20

－
－

Q14
Q14

－
－

N6
N6

脱脂洗浄サービス D P.96

E類似寸法は加工部品Cナビ http://cp.misumi.jp/10-013/ 

素材形状（両軸端A形状）

D
g6

D
g6

L

L

（Y）

1.6

1.61.6 1.6

F T

左軸端形状より選択 右軸端形状より選択

E（Y）寸法は （Y）≦D×50が必要となります。
E片軸端のみ加工したい場合、不要側はA形状を選択して
 ください。

E L寸法がめねじの下穴深さ以下の場合、下穴貫通になることが
あります。

左軸端形状 右軸端形状 加工条件
A A

－

B B M3～8のとき 
M≦D－2 
M10～16のとき 
M≦D－3 
M20、24のとき 
M≦D－4 
M30のとき 
M≦D－5

C C P（Q）＝M（N）

M（N）寸法を
指定してくださ
い。P（Q）寸法
指定不要です。

D D

－

E E M3～8のとき 
M（N）≦P（Q）－2 
M10～16のとき 
M（N）≦P（Q）－3 
M20、24のとき 
M（N）≦P（Q）－4 
M30のとき 
M（N）≦P（Q）－5

F F 止め輪詳細寸法 
Q2 -P.265参照
 
D寸27・31・33・34 
36・37・38・39・41 
42・43・44・46・47 
48・49は指定不可

G G 止め輪詳細寸法 
Q2 -P.265参照
 
P寸27・31・33・34 
36・37・38・39・41 
42・43・44・46・47 
48・49は指定不可

H H
六角穴詳細寸法 
P.820参照 
D≦30に適用

J J R（W）－M（N）≧t 
D－R－M≧2 
D－W－N≧2 

タップ深さ 
M×2 
N×2

L

C C

L

C

L

M×2

M CN

N×2

L

CM

B
F L

Pg
6

C N

L T
S

Qg
6

C
C

P
g6

F L

C
C

Q
g6

L T

C
M C

M×2

F L

P
g6

C N
C

N×2

TL

g6
Q

C

H
m

L

d

C

m
U

L
d

C C

d
P

g6

m
H

F L

C C

L T
U

m g6
Q

d

b h L L h b

C

R

M

t

C
N

W

t M（N） tmin

4～ 5 0.8
6～12 1.0

E 4≦M≦12 E 4≦N≦12

Alteration
追加工

型式 － D － L － F － B － H － P － M（PMC）－ T － S － U － Q － N（QNC）－ R － W －（KC・WKC・FC…etc.）
SFRCE － D15 － L350－ F20 － B16 －PMC8－ T20 － Q14 － N6 －  LKC

Alterations

キー溝追加工 軸端キー溝追加工 平面取り追加工 角度指定2面取り追加工スリットカム用溝追加工 スパナ溝追加工 逃げ加工・L寸法公差変更 同軸度変更 おねじ細目ねじ変更

Code KC・WKC PKC・QKC FC・WFC KFC UC SC PC・QC・LKC CKC PMC・QNC

Spec.

KC： キー溝を1ヶ所 
追加工します。

指定方法  KC50－A10
WKC： キー溝を2ヶ所追

加工します。
指定方法  
WKC50－C8－K40－E10

E  KC・A・WKC・C・KE
   ＝指定1mm単位
E A・E・C≦100
E キー溝詳細はP.820
E  キー溝が3ヶ所必要
の場合、KCとWKCを
併用してください。

E  キー溝加工位置
が端面から1mm
未満の場合、Rが
つきません。 
例

軸端P（Q）部にキー溝を 
1ヶ所追加工します。
指定方法  
PKC10（QKC10）
E  PKC・QKC＝
   指定1mm単位
E  PKC・QKC≦50
   PKC（QKC）≦F（T）
E  軸端形状C、D
   のみ適用
E  キー溝詳細はP.820
X  P（Q）5以下は適用不可
 

FC： 平面取りを1ヶ所 
追加工します。

指定方法  FC10－G3
WFC： 平面取りを2ヶ所

追加工します。
指定方法  
WFC10－J3－W10－V3

E  FC・G・WFC・J・W・V
   ＝指定1mm単位
E  G・J・V≦50

基準面（0°）の他に 
任意の角度位置へ 
平面取り追加工します。
KFC・G＝指定1mm単位
AG＝指定15°単位
E  G≦50
指定方法  
KFC10－G3－AG90

E  他の追加工と併用す
る場合、±2°の位相を
生じることがあります。

スリットカム用溝を追加工します。
UC＝指定1mm単位
指定方法  UC10
E  UC＋L1≦L
E  UC≧1

X  上記記載のD寸以外
は適用不可

スパナ溝を追加工します。
SC＝指定1mm単位
E  SC＋L2≦L
   SC＝0またはSC≧1

E  他の追加工と併用す
る場合、±2°の位相を
生じることがあります。

PC・QC：P・Q寸法部
を逃げ加工します。
指定方法  PC
E 逃げ加工寸法詳細は

P.820をご参照ください。
E  F－B≦M×2
X  D＝P、D＝Qの場合
適用不可

LKC：L寸法を公差変更
します。
指定方法  LKC
E  L＜500CL±0.05
   L≧500CL±0.1

同軸度をφ0.02へ 
変更します。
指定方法  CKC

おねじ部を下表細目ねじに変更します。
指定方法  PMC20（QNC16）

E  P（Q）寸法はPMC（QNC）と
   同寸法になります。
E  M（N）寸法をPMC（QNC）に
   変えてご指定ください。

E加工は同一直線上に行っておりますが、追加工間の距離が
 500mmを超える場合、±2°の位相を生じることがあります。

￥/1Code KC：400  WKC：800 400 FC：200  WFC：400 600 200 400 PC・QC：無料  LKC：400 800 300

KC A

KWKC C E

●

●

キー溝1ケ所：KC

キー溝2ケ所：WKC

FC G

WFC J V W

h

●

●

平面取り1ケ所：FC

平面取り2ケ所：WFC h

KFCAG G

h

0°
UC 1l

d

SC 2l

W

LKC

PC QC

φ0.02 φ0.02

QNC（細目）
PMC（細目）

PKC QKC

D h

 6～15 1

16～40 2

41～50 3

D d L1

6 5
4

8 7
10 8

5
12 10

D W L2

6・ 7 5
88・ 9 7

10・11 8
12～14 10

10
15～19 13
20～24 17
25～29 22
30～34 27

15
35～39 30
40～49 36

20
50 41

D h

 6～15 1

16～40 2

41～50 3

D PMC・QNC

6・7 3 4 5 6

8・9 3 4 5 6 8

10・11 4 5 6 8 10

12～14 5 6 8 10 12

15～19 5 6 8 10 12 15 17

20～24 6 8 10 12 15 17 20

25～29 8 10 12 15 17 20 25

30～34 8 10 12 15 17 20 25 30

35～39   10 12 15 17 20 25 30 35

40～49      12 15 17 20 25 30 35 40

50         15 17 20 25 30 35 40

ピッチ 0.35 0.5 0.75 1.0 1.5

Type M材質 S表面処理

SFR□□
S45C

四三酸化鉄皮膜

PSFR□□ 無電解ニッケルメッキ

SSFR□□ SUS304 －

ED寸31,37,39,41～44,46～49は選択できません。

型式 指定1mm単位 指定0.1mm単位 指定1mm単位 選択 指定1mm単位
CType 左軸端 

形状
右軸端 
形状 D L F・T B・S H・U P・Q M・N R・W

SFR

PSFR

SSFR

A
B
C
D
E
F
G
H
J

A
B
C
D
E
F
G
H
J

6～50
20.0～800.0
（L≦D×50）

2≦F≦P×5
2≦T≦Q×5

M・N≦10のとき
2≦B≦M×3
2≦S≦N×3

&
B≦F－3
S≦T－3

M・N≧12のとき
2≦B≦M×3
2≦S≦N×3

&
B≦F－5
S≦T－5

D・P・Q≦6のとき
2≦H・U

6＜D・P・Q≦10のとき
3≦H・U

10＜D・P・Q≦20のとき
4≦H・U

20＜D・P・Qのとき
5≦H・U

D/3≦P・Q＜D

D≧M＋4＋R
D≧N＋4＋W

R≧M＋3
W≧N＋3

0.5

3 4 5
6 8 10

12 16 20
24 30

E 価格は素材基準単価に軸端加工単価を加算してください。
EX）  SFRBC－D9－L99～ 520＋100＋220＝840円

Type D

￥ 素材基準単価 左軸：A形状 右軸：A形状 ￥ 軸端加工単価
L20.0

～

50.0

L50.1

～

100.0

L100.1

～

150.0

L150.1

～

200.0

L200.1

～

300.0

L300.1

～

400.0

L400.1

～

600.0

L600.1

～

800.0
B C D E F G H J

SFR□□

6～10 470 520 600 660 980 1,120 1,350 －  100  220  180  330  80  290  410  － 
11～15 580 670 740 780 1,140 1,300 1,860 2,170  140  310  250  460  110  410  440  － 
16～20 740 940 970 1,080 1,500 1,680 2,260 2,690  180  380  300  560  140  500  440  1,440 
21～25 890 1,210 1,380 1,520 1,890 2,300 3,110 4,050  220  460  370  690  180  620  480  1,800 
26～30 960 1,330 1,500 1,650 2,180 2,560 3,550 4,720  260  550  440  810  190  730  480  2,160 
31～35 1,290 1,780 1,970 2,180 2,920 3,330 4,690 6,150  340  720  580  1,070  260  960 

 － 
 2,520 

36～40 1,620 2,690 2,970 3,290 4,400 4,680 6,560 8,580  410  880  710  1,310  310  1,170  2,880 
41～50 1,860 3,240 3,620 3,990 5,380 6,060 8,490 11,100  530  1,120  900  1,670  400  1,500  3,240 

PSFR□□

6～10 520 600 690 750 1,090 1,250 1,410 －  120  250  200  370  90  330  460  － 
11～15 630 740 800 880 1,310 1,490 2,110 2,630  160  340  270  500  120  450  490  － 
16～20 880 1,090 1,150 1,280 1,740 1,980 2,590 4,320  220  460  370  690  180  620  490  1,590 
21～25 1,070 1,610 1,780 1,980 2,980 3,980 5,960 8,120  260  550  440  810  210  730  540  1,980 
26～30 1,150 1,710 1,910 2,540 3,740 5,040 7,520 10,070  300  640  510  940  220  850  540  2,380 
31～35 1,560 2,240 2,470 3,300 4,880 6,580 10,000 13,140  380  820  660  1,220  290  1,090 

 － 
 2,780 

36～40 1,960 3,380 3,740 4,970 7,360 9,230 13,980 18,420  470  1,000  800  1,480  360  1,330  3,170 
41～50 2,240 4,110 4,510 6,030 8,870 11,970 18,190 23,930  610  1,300  1,050  1,940  460  1,740  3,570 

SSFR□□

6～10 570 630 740 830 1,250 1,440 1,590 －  130  280  220  410  100  370  510  － 
11～15 830 970 1,010 1,120 1,610 1,790 2,260 2,860  180  400  320  580  140  520  540  － 
16～20 1,050 1,320 1,380 1,620 2,190 3,000 4,200 7,380  220  490  430  720  190  650  540  1,750 
21～25 1,410 1,900 1,990 2,260 3,510 4,150 6,220 8,420  280  590  470  880  230  790  590  2,180 
26～30 1,250 1,850 2,090 2,670 3,770 5,340 7,580 10,110  330  700  560  1,040  270  930  590  2,620 
31～35 1,690 2,430 2,730 3,330 4,930 6,890 11,360 14,230  450  970  770  1,430  370  1,280 

 － 
 3,060 

36～40 2,130 3,670 4,120 5,030 7,440 9,950 14,970 19,400  570  1,220  970  1,800  470  1,620  3,490 
41～50 2,430 4,790 5,620 6,820 9,120 12,550 18,840 25,800  660  1,410  1,140  2,100  540  1,880  3,930 

Price
価格

Q長納期大口割のご注意事項
E�注文確定後のキャンセルはできません。
E�単価は1円未満切り捨てとなります。

長納期大口割
数　量 601～1000
値引率 45%
出荷日 ＋25日

ED寸法50は101本以上の場合出荷日、価格共にお見積りとなります。
E表示数量超えはWOSにてご確認ください。  E標準対応大口以上はストーク対応なし。

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口 大口

数　量 1～9 10～14 15～19 20～49 50～300 301～400 401～
値引率 基準単価 5% 10% 20% 20% 30% お見積り出荷日 通常 ＋1日 ＋2日

Delivery
出荷日

5
E3本以上で１明細行当たり一律2,700円

D P.1001,000円/1本ストーク B 3日目出荷 PM 8:00迄

ご注文締切
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HIGHLY  ACCURATE  ROTARY  SHAFTS -STRAIGHT  TYPE-

駆動軸
－ストレートタイプ－

Order
注文例

型式 － L

KZAN30 － 500

Delivery
出荷日

●KZAN KZAC KZAP

3
●KZAF

7

Q特長：駆動用途に適した回転軸です。駆動がかかる回転運動に必要な精度や形状をご選択いただけます。

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～4 5～9 10～20 21～
値引率 基準単価 5％ 10％ お見積り

Type D公差 M材質 H硬度 S表面処理
KZAN

h7  S45C －
－

KZAC 四三酸化鉄皮膜
KZAP 無電解ニッケルメッキ

KZAF h6  S45C
高周波焼入

－
表面硬度50HRC～ 

EKZAN・KZAC・KZAPとKZAFはD寸公差が異なりますので、ご注意ください。

1.6 1.66.3

1.6 1.6

L±0.2

2－C0.5

D

G

G
○ M

   

1.6 1.6
G

＊ KZAFは　部が　に、 
なります。
＊ KZAFは端面に 
センター穴がつく 
場合があります

D 公 差
h7 h6

10  0 
－ 0.015

 0 
－ 0.009

12
 0 
－ 0.018

 0 
－ 0.01115

17
20

 0 
－ 0.021

 0 
－ 0.01325

30
35

 0 
－ 0.025

 0 
－ 0.016

40
45
50

D 真円度 M
焼入無 焼入有

10 0.004

0.003
12
15

0.00517
20
25

0.006
0.005

30
35
40
45 0.00750

型式 L
Type D 指定0.5mm単位

KZAN
KZAC
KZAP
KZAF

10
50.0～300.012

15
100.0～400.017

20
25

100.0～500.0
30

KZAF

35
40
45 200.0～500.0
50

Price
価格

Type ￥ KZAN ￥ KZAC ￥ KZAP

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
 ～200.0

L200.5  
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

10 440 530 760 － － 460 560 800 － － 520 650 880 － －
12 520 590 810 － － 550 620 850 － － 610 690 930 － －
15 640 640 860 1,000 － 670 670 910 1,050 － 750 750 1,010 1,150 －
17 710 710 990 1,110 － 750 750 1,040 1,170 － 860 860 1,170 1,340 －
20 800 800 1,100 1,240 － 840 840 1,160 1,300 － 990 990 1,340 1,530 －
25 1,020 1,020 1,250 1,540 2,080 1,070 1,070 1,320 1,620 2,190 1,270 1,270 1,660 1,890 2,470 
30 1,100 1,100 1,450 1,700 2,240 1,160 1,160 1,530 1,790 2,360 1,360 1,360 1,780 2,010 2,850 

Type ￥ KZAF

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

10 830 1,040 1,400 － －
12 1,030 1,150 1,550 － －
15 1,240 1,240 1,680 2,010 －
17 1,440 1,440 1,950 2,170 －
20 1,550 1,550 2,150 2,390 －
25 1,980 1,980 2,430 3,000 4,000 
30 2,400 2,400 3,150 3,700 4,720 
35 3,130 3,130 4,200 4,780 6,400 
40 3,330 3,330 4,500 5,160 6,870 
45 － 4,830 4,830 5,900 7,830 
50 － 5,550 5,550 6,670 8,820 

Q駆動軸の選定について
駆動軸は基本形状とサイズを規格表で選定し、追加工でねじ加工、キー溝加工等必要な加工を選定していく商品です。
 ＜型式選定例＞
 ・選定加工：キー溝2ケ所 ＜価格算出例＞

本体基準単価6,870円＋キー溝加工400円×2

＝合計金額 7,670円

ローラ・キー溝付ストレートタイプ

ベアリングホルダセット
面圧タイミングプーリ

F11-15_d03

〈使用例〉

φ
40

50 100

175 100

450

E 下記条件に適合する場合、キー溝は下図の形状になります。 
KA・KB・KC・KD・ZA・ZB・ZC・ZD＝0の場合。 
KA＋HA・KB＋HB・KC＋HC・KD＋HD・ZA＋HA・ZB＋HB・ 
ZC＋HC・ZD＋HD＝Lの場合。

・KZAF（高周波焼入）について
右ページに記載されています追加工を選択された場合、 
追加工を行った後で高周波焼入を行います。（おねじ部を除く）
そのため、商品には下記のような現象が起きる可能性があります。
1：おねじ部は熱の伝導により、長さ2～3mm程度ねじ部が硬くなる場合
があります。

2：高周波焼入により、キー溝幅が縮む事があります。（－0.01～－0.02程度）
キーが入りにくい場合は、現合にて調整ください。

Alteration
追加工

型式 － L －（MA・NA・KA・TA・SC・WA…etc.）
KZAF40 － 450 － KA50 － HA100 － KB175 － HB100

Alterations Code Spec. ￥/1Code左端 右端

 おねじ加工

MA
MSA
MMA

MB
MSB
MMB

軸端におねじを追加工します。ねじ部長さを指定。（Codeで並目、細目、精度が異なります。）
指定方法  MA15－MSB15 指定1mm単位 5≦ねじ部長さ≦M×5

ED＝Mの時、指定可。
EMMA、MMB（細目 精級）はKZAFのみ適用。

並目 細目

M10・M12 
 

250

M10～M20 
 

300

M20・M30 
 

500

M25～M50 
 

600

 めねじ加工

NA NB

軸端にめねじを追加工します。ねじ径を選択。
指定方法  NA5－NB5 ENA,NB≦D－4

M3～M16 
 

300

M20～M36 
 

450

 止め輪溝加工

TA TB

止め輪溝を追加工します。止め輪溝位置を指定。  
指定方法  TA10－TB10

TA,TB＝指定1mm単位 4≦TA（TB）
E止め輪が付属されます。
E止め輪溝寸法 P.820

D10～D17 
 

300

D20～D50 
 

450

 キー溝加工

KA
KB
KC
KD

キー溝を追加工します。キー溝位置、キー溝長さ指定。
指定方法  KA10－HA30－KB100－HB50

KA,HA,KB,HB,KC,HC,KD,HD＝指定1mm単位
E3≦HA,HB,HC,HD≦100
Eキー溝詳細 P.820
E複数のキー溝を併用した場合、最大0.2°のズレが生じます。

D10～D17 
 

200

D20～D50 
 

400

 キー溝加工＋平面取り加工

ZA
ZB
ZC
ZD

キー溝を基準とし、任意の角度位置に平面取りを追加工します。キー溝位置、キー溝長さ、平面取り角度を指定。
指定方法  ZA40－HA20－AA90

ZA,HA,ZB,HB,ZC,HC,ZD,HD＝指定1mm単位 AA,AB,AC,AD＝指定30°単位 30°≦AA,AB,AC,AD≦330°
E3≦HA,HB,HC,HD≦100 Eキー溝詳細 P.820  

・指定コード 600

      スパナ溝加工

SC

スパナ溝を追加工します。スパナ溝位置を指定。
指定方法  SC180 SC＝指定1mm単位 0≦SC≦L－L

400

 角度指定2面取り加工

WA
WB
WC

基準面0°の他に任意の角度位置に平面取りを追加工します。
平面取り位置と平面取り長さ・角度を指定。0°指定の場合、平面取りは1ケ所になります。
指定方法  WA15－GA10－AA0

WA,WB,WC,GA,GB,GC＝指定1mm単位 AA,AB,AC＝指定30°単位 0°≦AA,AB,AC≦330°  

・指定コード
500

MA
MSA
MMA

MB
MSB
MMB

M＝D M＝D

lSC

W

NA×2 NB×2

NA NB

KA HA
KB HB

KC HC
KD HD

m m
TBTA

WB GB
GAWA

0°

WC GC

H

H

角度
指定

HA
HB

HC
HDZD

ZA

0゜

ZB
ZC

角度
指定

H

Code ねじ精度左端 右端
MA MB 並目    JIS 6h（2級）
MSA MSB 細目（並級） JIS 6h（2級）
MMA MMB 細目（精級） JIS 4h（1級）

M（並目） ピッチ M（細目） ピッチ M（細目） ピッチ
M10 1.5 M10 0.75 M25 1.5
M12 1.75 M12 1.0 M30 1.5
M20 2.5 M15 1.0 M35 1.5
M30 3.5 M17 1.0 M40 1.5

M20 1.0 M45 1.5
M50 1.5

NA（並目） NB（並目）
選択

M3 M4 M5 M6 M8 
M10 M12 M16 M20 
M24 M30 M36

D 10 12 15 17 20 25 30 35 40 45 50
W 8 10 13 14 17 22 27 30 36 38 41
L 8 10 15 20

平面取り 平面取り 角度指定
位置指定 幅指定 30°単位

WA GA AA
WB GB AB
WC GC AC

D 10～17 18～40 45・50
H 1 2 3

キー溝
位置指定

キー溝
幅指定

角度指定
30°単位

ZA HA AA
ZB HB AB
ZC HC AC
ZD HD AD

D 10～17 18～40 45・50
H 1 2 3

E平面取りの長さは、キー溝長さと同じになります。
E キー溝と平面取り角度は最大で、0.2°のズレ
が生じます。

駆動軸 C型止め輪 
M材質 H硬度 S表面処理 M材質

S45C
－

－ ばね用鋼四三酸化鉄皮膜
無電解ニッケルメッキ SUS304－CSP

表面50HRC～ － ばね用鋼
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HIGHLY  ACCURATE  ROTARY  SHAFTS -ONE  SIDE  STEPPED  TYPE-

駆動軸
－片端段付タイプ－

Order
注文例

型式 － L － P － LA

KZBN30 － 320 － P25 － LA40

Q特長：駆動用途に適した回転軸です。駆動がかかる回転運動に必要な精度や形状をご選択いただけます。

Delivery
出荷日

●KZBE

3
●KZBP KZBF

7

●KZBN KZBC

5

Type D,P公差 同軸度 直角度 M材質 H硬度 S表面処理
KZBE h7 φ0.05 ⊥0.05 S45C － 四三酸化鉄皮膜
KZBN

h6 φ0.01 ⊥0.01

S45C －
－

KZBC 四三酸化鉄皮膜
KZBP 無電解ニッケルメッキ

KZBF S45C
高周波焼入

－
表面硬度50HRC～ 

EKZBEは＊印のサイズはありません。

型式 指定0.5mm単位 指定1mm単位 指定0.5mm単位
Type D L P LA

KZBE
（D10～30）

KZBN
KZBC
KZBP
KZBF

10
50.0～300.0

7～9
10.0～50.0

12 7～11

15

100.0～400.0

10～14
10.0～70.0

17 10～16

20 14～19
10.0～100.0

25

100.0～500.0

14～24

30 20～29

20.0～150.0
＊35 20～34

＊40
200.0～500.0

20～39

＊45 20～44
＊50 25～49 20.0～200.0

Q駆動軸の選定について 
駆動軸は基本形状とサイズを規格表で選定し、追加工でねじ加工、キー溝加工等必要な加工を選定していく商品です。

 ＜型式選定例＞
 ・選定加工：キー溝3ケ所、おねじ（細目）3ケ所

〈使用例〉 ゆるみ止めベアリングナット 

ベアリング用スペーサ

16_d03

側板

スプロケット

ナット（薄型細目右ねじ）

＜価格算出例＞
本体基準単価4,120円＋キー溝加工400円×3＋おねじ加工600円×3
＝合計金額 7,120円

20 M40×1.5

M40×1.5

M30×1.5 20

5 20

100 65 30

300

25 30

15

φ
30

φ
40

・KZBF（高周波焼入）について
右ページに記載されています追加工を選択された場合、 
追加工を行った後で高周波焼入を行います。（おねじ部を除く）
そのため、商品には下記のような現象が起きる可能性があります。
1：おねじ部は熱の伝導により、長さ2～3mm程度ねじ部が硬くなる場合
があります。

2：高周波焼入により、キー溝幅が縮む事があります。（－0.01～－0.02程度）
キーが入りにくい場合は、現合にて調整ください。

Alteration
追加工

型式 － L － P － LA －（MA・NA・KA・TA・SA・WA…etc.）
KZBN40 － 300 － P30 － LA100－ MSA15 － MSD20 － MSB20 － KA5 － HA20 － KB25 － HB30 － KC65 － HC30

Alterations Code Spec. ￥/1Code左端 右端

 おねじ加工 MA
MSA
MMA

MD
MSD
MMD

MB
MSB
MMB

軸端におねじを追加工します。ねじ部長さを指定。（Codeで並目、細目、精度が異なります。）
指定方法  MA15－MSB15 指定1mm単位 5≦ねじ部長さ≦M×5,LA－2

ED,P＝Mの時、指定可。
XKZBEは細目（精級）適用不可。

並目 細目

M8～M12 
 

250

M8～M20 
 

300

M20～M36 
 

500

M25～M50 
 

600

 めねじ加工

NA NB

軸端にめねじを追加工します。ねじ径を選択。
指定方法  NA5－NB5 ENA,NB≦D（P）－4

M3～M16 
 

300

M20～M36 
 

450

 止め輪溝加工

TA
TC TB

止め輪溝を追加工します。止め輪溝位置を指定。
指定方法  TA10－TB10－TC10

TA,TB,TC＝指定1mm単位 4≦TA≦LA－3
E止め輪が付属されます。
E止め輪溝寸法 P.820
XP＝27,31,33,34,36～39,41～44,

46～49は製作不可。

D10～D17 
 

300

D20～D50 
 

450

 キ－溝加工
KA
KB
KC

キー溝を追加工します。キー溝位置、キー溝長さ指定。
指定方法  KA10－HA30－KB100－HB50

KA,HA,KB,HB,KC,HC＝指定1mm単位
E3≦HA,HB,HC≦100
Eキ－溝詳細 P.820
E複数のキー溝を併用した場合、最大0.2°のズレが生じます。
Eキー溝位置は、段部より2mm以上離してください。

D10～D17 
 

200

D20～D50 
 

400

 キー溝加工＋平面取り加工

ZA
ZB
ZC

キー溝を基準とし、任意の角度位置に平面取りを追加工します。キー溝位置、キー溝長さ、平面取り角度を指定。
指定方法  ZA40－HA20－AA90

ZA,HA,ZB,HB,ZC,HC＝指定1mm単位 AA,AB,AC＝指定30°単位 30°≦AA,AB,AC≦330°
E3≦HA,HB,HC≦100 Eキー溝詳細 P.820 Eキー溝位置は、段部より2mm以上離してください。
・指定コ－ド 600

 スパナ溝加工

SA
SC

スパナ溝を追加工します。スパナ溝位置を指定。
指定方法  SA5 SA,SC＝指定1mm単位 0≦SA・SC≦LA－L,L－L

400

 角度指定2面取り加工

WA
WB
WC

基準面0°の他に任意の角度位置に平面取りを追加工します。
平面取り位置と平面取り長さ・角度を指定。  0°指定の場合、平面取りは1ケ所になります。
指定方法  WA15－GA10－AA0

WA,WB,WC,GA,GB,GC＝指定1mm単位 AA,AB,AC＝指定30°単位 0°≦AA,AB,AC≦330°
・指定コ－ド 500

MD
MSD
MMD

MB
MSB
MMB

MA
MSA
MMA

M＝DM＝P M＝D

HB

HC

KA HA
KB

KC

m m

TB
TA

m

TC

SCSA l l

W

W1

GB

H

角度
指定

GC

WA GA
WB

WC

H

0°

NB×2

NA NB

NA×2

ZC HC

HBZBHAZA

0°H

角度
指定

Code ねじ精度左端 右端
MA   MD MB 並目   JIS 6h（2級）
MSA  MSD MSB 細目（並級）JIS 6h（2級）
MMA MMD MMB 細目（精級）JIS 4h（1級）

M（並目） ピッチ M（細目） ピッチ M（細目） ピッチ
M8 1.25 M8 0.75 M25 1.5

M10 1.5 M10 0.75 M30 1.5
M12 1.75 M12 1.0 M35 1.5
M20 2.5 M15 1.0 M40 1.5
M24 3 M17 1.0 M45 1.5
M30 3.5 M20 1.0 M50 1.5
M36 4

NA（並目） NB（並目）
選択

M3 M4 M5 M6 M8 
M10 M12 M16 M20 
M24 M30 M36

D 10 12 15 17 20 25 30 35 40 45 50
W 8 10 13 14 17 22 27 30 36 38 41
L 8 10 15 20

平面取り 平面取り 角度指定
位置指定 幅指定 30°単位

WA GA AA
WB GB AB
WC GC AC

D・P 7～17 18～40 41～50
H 1 2 3

P 7 8～10 11～13 14～15 16～18 19～21 22～25 26～28 29～31 32～37 38～41 42～45 46～49
W1 5.5 7 10 13 14 17 19 22 27 30 36 38 41
L 8 10 15 20

キー溝
位置指定

キー溝
幅指定

角度指定
30°単位

ZA HA AA
ZB HB AB
ZC HC AC

D・P 7～17 18～40 41～50
H 1 2 3

E平面取りの長さは、キー溝長さと同じになります。
E キー溝と平面取り角度は最大で、0.2°のズ
レが生じます。

P＝7,8：E型止め輪 P≧9,D≧10：C型止め輪
駆動軸 止め輪 

M材質 H硬度 S表面処理 M材質

S45C
－

－ ばね用鋼四三酸化鉄皮膜
無電解ニッケルメッキ SUS304－CSP

表面50HRC～ － ばね用鋼

P

LA
L±0.2

D

C0.5

（L－LA）±0.1

2－C0.5

1.6

A

A◎

A

1.6 1.66.3

G

1.6

G

1.6

G

逃げ溝

○ M

ELA≦ L/2
E端面に、センター穴がつく場合があります。
E段部には、幅1.5mm以下 深さ0.3mm以下の逃げ溝がつきます。
EKZBEの段部Pには研磨逃げ溝がつきません。段部R＝0.2以下になります。

D 公 差
h7 h6

10  0 
－ 0.015

 0 
－ 0.009

12
 0 
－ 0.018

 0 
－ 0.01115

17
20

 0 
－ 0.021

 0 
－ 0.01325

30
35

－  0 
－ 0.016

40
45
50

D 真円度 M
KZBE その他

10 0.004

0.003
12
15

0.00517
20
25 0.006

0.005

30
35

－40
45
50

Type ￥ KZBE ￥ KZBN ￥ KZBC

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

10 450 480 550 － － 900 1,060 1,480 － － 950 1,190 1,670 － －
12 480 570 670 － － 990 1,130 1,580 － － 1,130 1,290 1,780 － －
15 760 760 920 1,060 － 1,360 1,360 1,830 2,110 － 1,690 1,690 2,370 2,720 －
17 950 950 1,120 1,310 － 1,410 1,410 1,760 2,030 － 1,860 1,860 2,400 2,760 －
20 1,120 1,120 1,380 1,620 － 1,570 1,570 1,960 2,250 － 1,950 1,950 2,440 2,800 －
25 1,510 1,510 1,930 2,340 2,750 1,970 1,970 2,320 2,730 3,690 2,530 2,530 2,970 3,500 5,260 
30 1,950 1,950 2,520 3,100 3,680 3,160 3,160 3,720 4,380 5,920 3,960 3,960 4,660 5,490 7,240 
35 － － － － － 3,460 3,460 4,060 4,780 6,310 4,260 4,260 5,000 5,890 7,760 
40 － － － － － － 4,120 4,120 4,840 6,540 － 5,810 5,810 6,840 9,100 
45 － － － － － － 5,240 5,240 6,160 7,250 － 6,300 6,300 7,900 9,860 
50 － － － － － － 5,820 5,820 6,840 8,050 － 7,000 7,000 8,770 10,960 

Type ￥ KZBP ￥ KZBF

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

10 1,270 1,500 2,030 － － 1,370 1,720 2,400 － －
12 1,470 1,710 2,310 － － 1,660 1,860 2,600 － －
15 1,990 1,990 2,680 3,080 － 2,450 2,450 3,360 3,850 －
17 2,140 2,140 2,800 3,200 － 2,520 2,520 3,400 3,900 －
20 2,380 2,380 2,980 3,430 － 2,700 2,700 3,520 4,000 －
25 3,500 3,500 4,110 4,840 6,290 3,260 3,260 4,000 4,920 6,600 
30 4,640 4,640 5,450 6,410 8,540 4,600 4,600 6,200 7,890 10,500 
35 5,600 5,600 6,600 7,740 10,220 4,800 4,800 6,400 7,890 10,500 
40 － 7,940 7,940 9,340 12,320 － 6,900 6,900 8,500 11,320 
45 － 8,740 8,740 10,300 12,000 － 8,000 8,000 9,720 12,900 
50 － 9,720 9,720 11,440 13,460 － 9,120 9,120 11,000 14,490 

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～4 5～9 10～20 21～
値引率 基準単価 5％ 10％ お見積り



-8731

回 

転 

軸

12

F12-28_3rd

-8741

HIGHLY  ACCURATE  ROTARY  SHAFTS -BOTH  SIDE  STEPPED  TYPE-

駆動軸
－両端段付タイプ－

Order
注文例

型式 － L － P － LA － LB

KZCF50 － 450 － P45 －LA80－LB50

Q特長：駆動用途に適した回転軸です。駆動がかかる回転運動に必要な精度や形状をご選択いただけます。

Delivery
出荷日

●KZCN KZCC

5
●KZCP KZCF

7

●KZCE

3

Type D,P公差 同軸度 直角度 M材質 H硬度 S表面処理
KZCE h7 φ0.05 ⊥0.05  S45C － 四三酸化鉄皮膜
KZCN

h6 φ0.01 ⊥0.01

 S45C －
－

KZCC 四三酸化鉄皮膜
KZCP 無電解ニッケルメッキ

KZCF  S45C
高周波焼入

－
表面硬度50HRC～ 

EKZCEは＊印サイズはありません。

型式 指定0.5mm単位 選択 指定0.5mm単位 ＊Ds
Type D L P LA LB

KZCE
（D10～30）

KZCN
KZCC
KZCP
KZCF

10
50.0～300.0

6
4.0～40.0 4.0～40.0

8
8 9.5

12 8 10
10

5.0～50.0

5.0～50.0

11.5

15
100.0～400.0

10 13
12

5.0～75.0
14

20 15 18
17

5.0～100.0
19

25

100.0～500.0

17 21
20

10.0～100.0
10.0～60.0

24

30 20 27
25

10.0～125.0
29

＊35 25 31
30

15.0～150.0 15.0～70.0
34

＊40
200.0～500.0

30 37
35 39

＊50 40
20.0～150.0 20.0～70.0

48
45 49

Q駆動軸の選定について 
 駆動軸は基本形状とサイズを規格表で選定し、追加工でねじ加工、キー溝加工等必要な加工を選定していく商品です。

 ＜型式選定例＞
 ・選定加工：止め輪溝1ケ所、面取り0°と90°に2ケ所、めねじ1ケ所

＜価格算出例＞
本体基準単価7,400円＋止め輪溝加工450円＋面取り加工500円＋めねじ加工300円
＝合計金額 8,650円

300
60 60

24

20 10

M12

40

φ
30

φ
30

φ
40

〈使用例〉

ローラ

タイミングプーリ

17_d03

深溝玉軸受け

Ｃ型止め輪

カラー

ワッシャ

六角穴付
ボルト

側板

・KZCF（高周波焼入）について
右ページに記載されています追加工を選択された場合、 
追加工を行った後で高周波焼入を行います。（おねじ部を除く）
そのため、商品には下記のような現象が起きる可能性があります。
1：おねじ部は熱の伝導により、長さ2～3mm程度ねじ部が硬くなる場合
があります。

2：高周波焼入により、キー溝幅が縮む事があります。（－0.01～－0.02程度）
キーが入りにくい場合は、現合にて調整ください。

Alteration
追加工

型式 － L － P － LA － LB －（MA・NA・KA・TA・SA・WA…etc.）
KZCF40 － 300 － P30 － LA60 － LB60 － NB12 － TA40 － WB10 － GB20 － AB90

Alterations Code Spec. ￥/1Code左端 中間 右端

 おねじ加工

MA
MSA
MMA

左側
MC
MSC
MMC
右側
MD
MSD
MMD

MB
MSB
MMB

軸端におねじを追加工します。ねじ部長さを指定。（Codeで並目、細目、精度が異なります。）
指定方法  MA15－MSB15 指定1mm単位  5≦ねじ部長さ≦M×5,LA（LB）－2

ED,P＝Mの時、指定可。
XKZCEは細目（精級）適用不可。

並目 細目

M6～M12 
 

250

M6～M20 
 

300

M20・M30 
 

500

M25～M50 
 

600

 めねじ加工

NA － NB

軸端にめねじを追加工します。ねじ径を選択。
指定方法  NA5－NB5 ENA,NB≦P－4

M3～M16 
 

300

M20～M36 
 

450

 キ－溝加工

KA
KC
KD

KB

キー溝を追加工します。キー溝位置、キー溝長さ指定。
指定方法  KA10－HA30－KB100－HB50

KA,HA,KB,HB,KC,HC,KD,HD＝指定1mm単位
E3≦HA,HB,HC,HD≦100
Eキ－溝詳細 P.820
E複数のキー溝を併用した場合、最大0.2°のズレが生じます。
Eキー溝位置は、段部より2mm以上離してください。

D10～D15 
 

200

D20～D50 
 

400

 キー溝加工＋平面取り加工

ZA
ZC
ZD

ZB

キー溝を基準とし、任意の角度位置に平面取りを追加工します。キー溝位置、キー溝長さ、平面取り角度を指定。
指定方法  ZA40－HA20－AA90

ZA,HA,ZB,HB,ZC,HC,ZD,HD＝指定1mm単位 AA,AB,AC,AD＝指定30°単位 30°≦AA,AB,AC,AD≦330°
EHA,HB,HC,HD≦100 Eキー溝詳細 P.820　Eキー溝位置は、段部より2mm以上離してください。
・指定コ－ド 600

 止め輪溝加工

TA TC
TD TB

止め輪溝を追加工します。止め輪溝位置を指定。
指定方法  TA10－TB10

TA,TB＝指定1mm単位 4≦TA（TB）≦LA（LB）－3
E止め輪が付属されます。
E止め輪溝寸法 P.820

D10～D15 
 

300

D20～D50 
 

450

 スパナ溝加工

SA SD SB

スパナ溝を追加工します。スパナ溝位置を指定。
指定方法  SA5 SA,SB,SD＝指定1mm単位 SA,SB,SD≧0 SA≦LA－L,SB≦LB－L,SD≦L－LA－LB－L

400

 角度指定2面取り加工

WA WC WB

基準面0°の他に任意の角度位置に平面取りを追加工します。
平面取り位置と平面取り長さ・角度を指定。0°指定の場合、平面取りは1ケ所になります。
指定方法  WA15－GA10－AA0

WA,WB,WC,GA,GB,GC＝指定1mm単位 AA,AB,AC＝指定30°単位 0°≦AA,AB,AC≦330°
・指定コ－ド 500

 公差変更
PJ（js6）
PK（k6）

段部P寸の公差をjs6、k6に変更します。
指定方法  PJ or PK
ELA部,LB部、両方公差変更になります。
XKZCEは適用不可。

1,000

MC
MSC
MMC

MB
MSB
MMB

MA
MSA
MMA

M＝D M＝D M＝PM＝P

MD
MSD
MMD

NA NB

NA×2 NB×2

HC
HD

KA HA
KC

HB KB

KD

ll lSDSA SB

W
W1

GC

H

H

角度
指定 WA GA

WC
GB WB

0°

PJ
 （

PK
）

PJ（
PK
）

P 6 8・10 12 15 17 20 25 30 35 40 45
W1 5 7 10 13 14 17 19 27 30 36 38
L 8 10 15 20

キー溝
位置指定

キー溝
幅指定

角度指定
30°単位

ZA HA AA
ZB HB AB
ZC HC AC
ZD HD AD

D・P 6～17 20～40 45・50
H 1 2 3

E平面取りの長さは、キー溝長さと同じになります。
E キー溝と平面取り角度は最大で、0.2°のズレ
が生じます。

m
TA TBTDTC

m m m

ZBHB

HDZD
HCZC

HAZA

0°
角度
指定

H

Code ねじ精度左端・中間 右端・中間
MA MC MB MD 並目    JIS 6h（2級）
MSA MSC MSB MSD 細目（並級） JIS 6h（2級）
MMA MMC MMB MMD 細目（精級） JIS 4h（1級）

M（並目） ピッチ M（細目） ピッチ M（細目） ピッチ
M6 1.0 M6 0.75 M25 1.5
M8 1,25 M8 0.75 M30 1.5

M10 1.5 M10 0.75 M35 1.5
M12 1.75 M12 1.0 M40 1.5
M20 2.5 M15 1.0 M45 1.5
M30 3.5 M17 1.0 M50 1.5

M20 1.0

NA（並目） NB（並目）
選択

M3 M4 M5 M6 M8 
M10 M12 M16 M20 
M24 M30 M36

D 10 12 15 20 25 30 35 40 50
W 8 10 13 17 22 27 30 36 41
L 8 10 15 20

平面取り 平面取り 角度指定
位置指定 幅指定 30°単位

WA GA AA
WB GB AB
WC GC AC

D・P 6～17 20～40 45・50
H 1 2 3

P＝6,8：E型止め輪 P≧10,D≧10：C型止め輪
駆動軸 止め輪 

M材質 H硬度 S表面処理 M材質

S45C
－

－ ばね用鋼四三酸化鉄皮膜
無電解ニッケルメッキ SUS304－CSP

表面50HRC～ － ばね用鋼

P

LA
L±0.2

l±0.1 LB

P Ds

2－C0.5
1.6

1.6
G

G

1.6 1.6

1.6

D
A

＊
Ds

A◎

A

逃げ溝

1.6 1.66.3

G

A◎
A

G
○ M

P

LA
L±0.2

l±0.1 LB

P Ds

2－C0.5
1.6

1.6
G

G
1.6 1.6

1.6

D
A

＊
Ds

A◎

A

逃げ溝

1.6 1.66.3

G

A◎
A

G
○ M

ELA＋LB≦ L/2
EL＝L－（LA＋LB）
E端面に、センター穴がつく場合があります。
E段部には、幅1.5mm以下 深さ0.3mm以下の逃げ溝がつきます。
EKZCEの段部Pには研磨逃げ溝がつきません。段部R＝0.2以下になります。
＊Ds：ベアリング内輪おさえ寸法です。W参考：P.991

D 公 差
h7 h6

10  0 
－ 0.015

 0 
－ 0.009

12  0 
－ 0.018

 0 
－ 0.01115

20
 0 
－ 0.021

 0 
－ 0.01325

30
35

－  0 
－ 0.01640

50

D 真円度 M
KZCE その他

10 0.004
0.00312

15 0.00520
25 0.006

0.005
30
35

－40
50

Type ￥ KZCE ￥ KZCN ￥ KZCC

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

10 560 580 660 － － 1,460 1,820 2,300 － － 1,580 1,860 2,400 － －
12 580 690 810 － － 1,660 1,860 2,400 － － 1,660 1,960 2,560 － －
15 920 920 1,110 1,280 － 1,960 1,960 2,560 2,900 － 2,100 2,100 2,720 3,140 －
20 1,370 1,370 1,670 1,970 － 2,130 2,130 2,660 3,060 － 2,430 2,430 3,040 3,640 －
25 1,840 1,840 2,340 2,840 3,340 2,600 2,600 3,060 3,600 4,860 3,180 3,180 3,740 4,400 5,900 
30 2,360 2,360 3,060 3,760 4,470 3,060 3,060 3,570 4,200 5,460 3,860 3,860 4,540 5,340 7,040 
35 － － － － － 3,700 3,700 4,350 5,120 6,900 4,770 4,770 5,600 6,600 8,780 
40 － － － － － － 5,200 5,200 6,100 8,200 － 6,860 6,860 8,080 10,800 
50 － － － － － － 6,300 6,300 7,400 8,700 － 9,040 9,040 10,640 12,500 

Type ￥ KZCP ￥ KZCF

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

10 1,960 2,320 3,000 － － 1,860 2,300 3,060 － －
12 2,100 2,460 3,200 － － 2,060 2,300 3,220 － －
15 2,800 2,800 3,360 4,000 － 2,800 2,800 3,400 4,000 －
20 3,300 3,300 3,860 4,440 － 3,200 3,200 3,800 4,400 －
25 4,120 4,120 4,860 5,700 7,400 3,460 3,460 4,300 5,290 7,100 
30 5,200 5,200 6,120 7,200 9,360 3,800 3,800 5,000 5,840 7,800 
35 6,400 6,400 7,540 8,860 11,520 5,600 5,600 7,400 8,470 11,300 
40 － 9,000 9,000 10,600 13,800 － 7,400 7,400 9,120 12,200 
50 － 10,840 10,840 12,800 15,000 － 9,800 9,800 11,800 15,590 

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～4 5～9 10～20 21～
値引率 基準単価 5％ 10％ お見積り
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HIGHLY  ACCURATE  ROTARY  SHAFTS -ONE  END  STEPPED-ONE  END  DOUBLE  STEPPED  TYPE-

駆動軸
－2段1段タイプ－

Order
注文例

型式 － L － P － LA－ LB－ Q － LC

KZDN25 － 500－ P20－ LA100－ LB60－Q15－ LC80

Q特長：駆動用途に適した回転軸です。駆動がかかる回転運動に必要な精度や形状をご選択いただけます。

Delivery
出荷日

●KZDN KZDC KZDS

5
●KZDP KZDF

7

●KZDE

3

Type D,P,Q公差 同軸度 直角度 M材質 H硬度 S表面処理
KZDE h7 φ0.05 ⊥0.05 S45C － 四三酸化鉄皮膜
KZDN

h6 φ0.01 ⊥0.01

S45C
－

－
KZDC 四三酸化鉄皮膜
KZDP 無電解ニッケルメッキ
KZDS SUS304 －

KZDF  S45C
高周波焼入

－
表面硬度50HRC～ 

EKZDEは＊印サイズはありません。

型式 指定0.5mm単位 選択 指定0.5mm単位 指定1mm単位 指定0.5mm単位 ＊Ds
Type D L P LA LB Q LC

KZDE
（D10～30）

KZDN
KZDC
KZDP
KZDS
KZDF

10
50.0～300.0

6
4.0～40.0 4.0～40.0 5～7

3.0～30.0 8
8

4.0～40.0
9.5

12
8 10
10

5.0～50.0

5.0～50.0

7～9 5.0～50.0
11.5

15
100.0～400.0

10 13
12

5.0～75.0
7～11 5.0～60.0 14

20
15 10～14 5.0～75.0 18
17

5.0～100.0 10～16 5.0～100.0
19

25

100.0～500.0

17 21
20

10.0～100.0
10.0～60.0

14～19 10.0～100.0
24

30
20 27
25

10.0～125.0 14～24 10.0～125.0
29

＊35
25 31
30

15.0～150.0 15.0～70.0
20～29

15.0～150.0
34

＊40
200.0～500.0

30 37
35 20～34 39

＊50
40

20.0～150.0 20.0～70.0
20～39

20.0～150.0
48

45 20～44 49

1.6

1.6

1.6
1.6

1.6

LA

L±0.2

LCLB

1.6

1.6

C0.5

C0.5

C0.5

P P Q

D A

A◎

Ds

A

＊
D S

A◎
A

1.6 1.66.3

G

逃げ溝

G
G

G

G
l±0.1

○ M

1.6

1.6

1.6
1.6

1.6

LA

L±0.2

LCLB

1.6

1.6

C0.5

C0.5

C0.5

P P Q

D A

A◎

Ds

A

＊
D S

A◎
A

1.6 1.66.3

G

逃げ溝

G
G

G

G
l±0.1

○ M

EL＝L－（LA＋LB＋LC）
E端面に、センター穴がつく場合があります。
E段部には、幅1.5mm以下 深さ0.3mm以下の逃げ溝がつきます。
EKZDEの段部P・Qには研磨逃げ溝がつきません。段部R＝0.2以下になります。
＊Ds：ベアリング内輪おさえ寸法です。W参考：P.991

D 公 差
h7 h6

10  0 
－ 0.015

 0 
－ 0.009

12  0 
－ 0.018

 0 
－ 0.01115

20
 0 
－ 0.021

 0 
－ 0.01325

30
35

－  0 
－ 0.01640

50

D 真円度 M
KZDE その他

10 0.004
0.00312

15 0.00520
25 0.006

0.005
30
35

－40
50

・KZDF（高周波焼入）について
右ページに記載されています追加工を選択された場合、 
追加工を行った後で高周波焼入を行います。（おねじ部を除く）
そのため、商品には下記のような現象が起きる可能性があります。
1：おねじ部は熱の伝導により、長さ2～3mm程度ねじ部が硬くなる場合
があります。

2：高周波焼入により、キー溝幅が縮む事があります。（－0.01～－0.02程度）
キーが入りにくい場合は、現合にて調整ください。

Alteration
追加工

型式 － L － P － LA － LB － Q － LC －（MA・NA・KA・TA・SA・WA…etc.）
KZDN40 － 300 － P30 － LA60 － LB60－ Q20 － LC60－ MMA30－MMB30－KA15－HA15－ KC0 － HC30

Alterations Code Spec. ￥/1Code左端 右端
 おねじ加工

MA
MSA
MMA

MB
MSB
MMB

MC
MSC
MMC

軸端におねじを追加工します。ねじ部長さを指定。（Codeで並目、細目、精度が異なります。）
指定方法  MA15－MSB15 指定1mm単位 5≦ねじ部長さ≦M×5,LA（LB・LC）－2

EP,Q＝Mの時、指定可。
XKZDEは細目（精級）適用不可。

並目 細目

M5～M12 
 

250

M5～M20 
 

300

M20・M30 
 

500

M25～M50 
 

600

 めねじ加工

NA NC

軸端にめねじを追加工します。ねじ径を選択。
指定方法  NA5－NC5 ENA,NC≦P（Q）－4

M3～M16 
 

300
M20～M36 

 
450

 キ－溝加工

KA
KB

KC
KD

キー溝を追加工します。キー溝位置、キー溝長さ指定。
指定方法  KA10－HA30－KB100－HB50

KA,HA,KB,HB,KC,HC,KD,HD＝指定1mm単位
E3≦HA,HB,HC,HD≦100
Eキ－溝詳細 P.820
E複数のキー溝を併用した場合、最大0.2°のズレが生じます。
Eキー溝位置は、段部より2mm以上離してください。

D10～D15 
 

200

D20～D50 
 

400

 キー溝加工＋平面取り加工

ZA
ZB

ZC
ZD

キー溝を基準とし、任意の角度位置に平面取りを追加工します。キー溝長さ、キー溝幅、平面取り角度を指定。
指定方法  ZA40－HA20－AA90

ZA,HA,ZB,HB,ZC,HC,ZD,HD＝指定1mm単位 AA,AB,AC,AD＝指定30°単位 30°≦AA,AB,AC,AD≦330°
E3≦HA,HB,HC,HD≦100 Eキー溝詳細 P.820 Eキー溝位置は、段部より2mm以上離してください。
・指定コ－ド 600

 止め輪溝加工

TA
TB
TC

止め輪溝を追加工します。止め輪溝位置を指定。
指定方法  TA10－TB10－TC10

TA,TB,TC＝指定1mm単位 E4≦TA≦LA－3
E止め輪が付属されます。
E止め輪溝寸法 P.820
XQ＝27,31,33,34,36～39,

41～44は製作不可。

D10～D15 
 

300

D20～D50 
 

450

 スパナ溝加工

SA
SD

SC

スパナ溝を追加工します。スパナ溝位置を指定。
指定方法  SA5 SA,SC,SD＝指定1mm単位 SA,SC,SD≧0 SA≦LA－L,SC≦LC－L,SD≦L－LB－LC－L

400

 角度指定2面取り加工

WA
WD

WC
WE 

基準面0°の他に任意の角度位置に平面取りを追加工します。
平面取り位置と平面取り長さ・角度を指定。0°指定の場合、平面取りは1ケ所になります。
指定方法  WA15－GA10－ AA0

WA,WC,WD,WE,GA,GC,GD,GE＝指定1mm単位 AA,AB,AC,AD＝指定30°単位 0°≦AA,AB,AC,AD≦330°
・指定コ－ド

・WEはKZDEのみ適用

500

 公差変更
PJ（js6）
PK（k6）

段部P寸の公差をjs6、k6に変更します。
指定方法  PJ or PK
ELA部,LB部、両方公差変更になります。
XKZDEは適用不可。

1,000

MC
MSC
MMC

M＝P

MB
MSB
MMB

M＝P M＝Q

MA
MSA
MMA

NA NC

NA×2 NC×2

KA HA
KB

KD
HB

HD

KCHC

TA
m m

TB
TC

m

SDSA l l l

W
W1

SC
H

H

角度
指定 WA GA GC

WC

WD GD

WA GA GC WC
WEWE GEGE

0°
PJ（

PK
）

PJ（
PK
）

キー溝
位置指定

キー溝
幅指定

角度指定
30°単位

ZA HA AA
ZB HB AB
ZC HC AC
ZD HD AD

ZCHC

HDZD

HBZB

HA

H

ZA

0°
角度
指定

Code ねじ精度左端 右端
MA MB  MC 並目    JIS 6h（2級）
MSA MSB MSC 細目（並級） JIS 6h（2級）
MMA MMB MMC 細目（精級） JIS 4h（1級）

M（並目） ピッチ M（細目） ピッチ M（細目） ピッチ
M5 0.8 M5 0.5 M20 1.0
M6 1.0 M6 0.75 M25 1.5
M8 1.25 M8 0.75 M30 1.5

M10 1.5 M10 0.75 M35 1.5
M12 1.75 M12 1.0 M40 1.5
M20 2.5 M15 1.0 M45 1.5
M30 3.5 M17 1.0 M50 1.5

D 10 12 15 20 25 30 35 40 50
W 8 10 13 17 22 27 30 36 41
L 8 10 15 20

平面取り 平面取り 角度指定
位置指定 幅指定 30°単位

WA GA AA
WC GC AB
WD GD AC
WE GE AD

P・Q 5 6 7 8～10 11～13 14～15 16～18 19～21 22～25 26～28 29～31 32～37 38～41 42～45
W1 4 5 5.5 7 10 13 14 17 19 22 27 30 36 38
L 8 10 15 20

D・P・Q 5 6～17 18～40 41～50
H 0.5 1 2 3

E平面取りの長さは、キー溝長さと同じになります。
E キー溝と平面取角度は最大で、0.2°のズレが生
じます。

NA（並目）NC（並目）
選択

M3 M4 M5 M6 M8
M10 M12 M16 M20

M24 M30 M36

D・P・Q 5 6～17 18～40 41～50
H 0.5 1 2 3

P,Q≦8：E型止め輪 P,Q≧9：C型止め輪
駆動軸 止め輪 

M材質 H硬度 S表面処理 M材質

S45C －

－ ばね用鋼四三酸化鉄皮膜
無電解ニッケルメッキ

SUS304－CSP
SUS304 －

S45C 表面50HRC～ － ばね用鋼

Q駆動軸の選定について
駆動軸は基本形状とサイズを規格表で選定し、追加工でねじ加工、キー溝加工等必要な加工を選定していく商品です。

＜価格算出例＞
本体基準単価9,600円＋おねじ加工600円×2＋キー溝加工400円×2 
＝合計金額 11,600円

30

15 15 30
60 60

M30×1.5－4h

60
300

φ
30

φ
20
φ

30

φ
40

30M30×1.5－4h

〈使用例〉

カップリング

側板被回転体

精密ロックナット 精密ロックナット

ベアリング用スペーサ

アンギュラベアリングホルダセット

18_d03

＜型式選定例＞
・選定加工：おねじ2ケ所、キー溝2ケ所

Type ￥ KZDE ￥ KZDN ￥ KZDC

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

10 610 640 740 － － 2,020 2,250 3,260 － － 2,070 2,300 3,320 － －
12 640 760 900 － － 2,250 2,500 3,620 － － 2,340 2,600 3,700 － －
15 1,020 1,020 1,230 1,430 － 2,500 2,500 3,620 4,400 － 2,660 2,660 3,800 4,600 －
20 1,510 1,510 1,860 2,190 － 3,930 3,930 4,620 5,600 － 4,400 4,400 5,000 5,800 －
25 2,040 2,040 2,600 3,160 3,720 5,400 5,400 6,300 7,260 8,400 6,400 6,400 7,260 8,060 9,000 
30 2,640 2,640 3,400 4,180 4,970 6,900 6,900 8,080 9,500 10,500 8,600 8,600 9,560 10,620 11,700 
35 － － － － － 7,800 7,800 9,160 10,760 11,900 9,960 9,960 11,040 12,260 13,500 
40 － － － － － － 9,600 9,600 11,200 12,400 － 11,900 11,900 13,200 14,600 
50 － － － － － － 11,200 11,200 13,200 15,000 － 15,200 15,200 16,900 18,760 

Type ￥ KZDP ￥ KZDS ￥ KZDF

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5
～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

10 2,480 2,760 4,000 － － 2,400 2,640 3,960 － － 2,940 3,260 4,800 － －
12 2,800 3,100 4,600 － － 2,760 3,060 4,500 － － 3,160 3,500 5,000 － －
15 3,200 3,200 4,800 5,800 － 3,340 3,340 4,920 5,960 － 3,760 3,760 5,500 6,600 －
20 5,140 5,140 5,840 6,600 － 6,000 6,000 6,740 7,600 － 5,200 5,200 5,760 8,100 －
25 7,600 7,600 8,440 9,380 10,400 9,400 9,400 10,400 11,520 13,000 7,200 7,200 7,900 8,760 9,800 
30 10,120 10,120 11,260 12,500 14,000 12,000 12,000 13,200 14,700 16,600 9,000 9,000 9,900 11,000 12,400 
35 11,760 11,760 13,060 14,500 16,000 14,600 14,600 16,120 17,900 20,100 10,000 10,000 11,000 12,260 13,800 
40 － 14,100 14,100 15,600 17,200 － 18,620 18,620 20,680 23,200 － 11,800 11,800 13,000 14,600 
50 － 17,200 17,200 19,200 21,200 － 26,800 26,800 30,000 32,920 － 16,200 16,200 18,000 20,000 

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～4 5～9 10～20 21～
値引率 基準単価 5％ 10％ お見積り
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HIGHLY  ACCURATE  ROTARY  SHAFTS -ONE END STEPPED WITH FLANGE TYPE-

駆動軸
－ツバ付タイプ－

Order
注文例

型式 － L － T － P － LA

KZEN30 － 350 － T20 － P25 －LA50

Delivery
出荷日

●KZEN KZEC KZES

5
●KZEP KZEF

7

Q特長：駆動用途に適した回転軸です。駆動がかかる回転運動に必要な精度や形状をご選択いただけます。

LA

L±0.2
1.6

2－C0.5

P
h6

D
h6

H

A

Ds
1.6

＊
Ds

A0.01

A◎φ0.01

A0.01

逃げ溝

1.6 1.66.3

G

T±0.1 l±0.1

1.6
G

1.6
G

○ M

EL＝L－（LA＋T） ELA＋T≦L/2
E端面に、センター穴がつく場合があります。
E段部には幅1.5mm以下 深さ0.3mm以下の逃げ溝がつきます。
＊Ds：ベアリング内輪おさえ寸法です。W参考：P.991

D 公 差 
h6 真円度M

8  0 
－ 0.009

0.003

10
12・12A

 0 
－ 0.01115

17・17A
20

 0 
－ 0.01325

0.005
30
35

 0 
－ 0.01640

45

Type D,P公差 同軸度 M材質 H硬度 S表面処理
KZEN

h6 φ0.01

 S45C
－

－
KZEC 四三酸化鉄皮膜
KZEP 無電解ニッケルメッキ
KZES  SUS304 －

KZEF  S45C
高周波焼入 －表面硬度50HRC～ 

型式 指定0.5mm単位 選択 指定1mm単位 指定0.5mm単位
H ＊Ds

Type D L T P LA

KZEN
KZEC
KZEP
KZES
KZEF

8

50.0～300.0

5
10
15
20

6～9 4.0～40.0 12 10

10 8～12 5.0～50.0
15

13

12 10～13
5.0～60.0

14

12A

10
15
20
25

12～18

20

16

15

100.0～400.0

12～18 5.0～75.0 18

17 14～18

5.0～100.0

19

17A 14～20
25

21

20 17～23 24

25

100.0～500.0 10
20
30
40
50

20～28 10.0～125.0 30 29

30 25～33
15.0～150.0

35 34

35 28～38 40 39

40
200.0～500.0

35～47
20.0～150.0 50

48

45 35～48 49

Q駆動軸の選定について 
駆動軸は基本形状とサイズを規格表で選定し、追加工でねじ加工、キー溝加工等必要な加工を選定していく商品です。
 ＜型式選定例＞
 ・選定加工：おねじ2ケ所（細目 精級）、キー溝2ケ所 ＜価格算出例＞

本体基準単価9,000円＋おねじ（細目）加工600円×2＋キー溝加工400円×2
＝合計金額 11,000円

〈使用例〉
ベアリング用スペーサ

ベアリングホルダセット
外輪固定タイプ

19_d03

タイミングプーリ被回転体

精密ロックナット 精密ロックナット

側板

50

φ
30

φ
35

φ
30

50

30

300

2060

30 M30×1.5－4hM30×1.5－4h

・KZEF（高周波焼入）について
右ページに記載されています追加工を選択された場合、 
追加工を行った後で高周波焼入を行います。（おねじ部を除く）
そのため、商品には下記のような現象が起きる可能性があります。
1：おねじ部は熱の伝導により、長さ2～3mm程度ねじ部が硬くなる場合
があります。

2：高周波焼入により、キー溝幅が縮む事があります。（－0.01～－0.02程度）
キーが入りにくい場合は、現合にて調整ください。

Alteration
追加工

型式 － L － T － P － LA －（MA・NA・KA・TA・SA・WA…etc.）
KZEF30 － 300 － T20 － P30 － LA60 － MMA30 － MMB30 － KA0 － HA50 － KB0 － HB50

Alterations Code Spec. ￥/1Code左端 右端
 おねじ加工

MA
MSA
MMA

MB
MSB
MMB

軸端におねじを追加工します。ねじ部長さを指定。（Codeで並目、細目、精度が異なります。）
指定方法  MA15－MSB15 指定1mm単位 5≦ねじ部長さ≦M×5、LA－2

ED,P＝Mの時、指定可。

並目 細目

M6～M12 
 

250

M6～M20 
 

300

M20～M36 
 

500

M25～M45 
 

600

 めねじ加工

NA NB

軸端にめねじを追加工します。ねじ径を選択。
指定方法  NA5－NB5 ENA,NB≦D（P）－4

M3～M16 
 

300

M20～M36 
 

450

 キ－溝加工

KA
KB
KC 

キー溝を追加工します。キー溝位置、キー溝長さ指定。
指定方法  KA10－HA30－KB100－HB50

KA,HA,KB,HB,KC,HC＝指定1mm単位
E3≦HA,HB,HC≦100
Eキー溝詳細 P.820
E複数のキー溝を併用した場合、最大0.2°のズレが生じます。
Eキー溝位置は、ツバ部より2mm以上離してください。

D8～D17 
 

200

D20～D45 
 

400

 キー溝加工＋平面取り加工

ZA
ZB
ZC

キー溝を基準とし、任意の角度位置に平面取りを追加工します。キー溝位置、キー溝長さ、平面取り角度を指定。
指定方法  ZA40－HA20－AA90

ZA,HA,ZB,HB,ZC,HC,ZD,HD＝指定1mm単位 AA,AB,AC,AD＝指定30°単位 30°≦AA,AB,AC,AD≦330°
E3≦HA,HB,HC,HD≦100 Eキー溝詳細  P.820 Eキー溝位置は、ツバ部より2mm以上離してください。
・指定コ－ド 600

 止め輪溝加工

TA TB

止め輪溝を追加工します。止め輪溝位置を指定。
指定方法  TA10－TB100

TA,TB＝指定1mm単位 E4≦TA≦LA－3
E止め輪が付属されます。
E止め輪溝寸法 P.820
XP＝27,31,33,34,36～39,

41～44,46～48は製作不可。

D8～D17 
 

300

D20～D45 
 

450

 スパナ溝加工

SA
SH

SB

スパナ溝を追加工します。スパナ溝位置を指定。
指定方法  SA5－SB10－SH SA,SB＝指定1mm単位 SA,SB≧0 SA≦LA－L,SB≦L－LA－T－L
ESHは長さの指定は不要です。ツバ部にスパナ溝を加工します。（L＝h）   

   
400

 角度指定2面取り加工

WA WB

基準面0°の他に任意の角度位置に平面取りを追加工します。
平面取り位置と平面取り長さ・角度を指定。0°指定の場合、平面取りは1ケ所になります。
指定方法  WA15－GA10－AA0

WA,WB,GA,GB＝指定1mm単位 AA,AB＝指定30°単位 0°≦AA,AB≦330° 
・指定コ－ド 500

公差変更
DJ（js6）
DK（k6）

D寸部の公差をjs6、k6に変更します。
指定方法  DJ or DK 

500

MA
MSA
MMA

MB
MSB
MMB

M＝P M＝D

KA HA KBHB
KCHC

W1

SA SBSH ll

W

WA GA

H

H

角度
指定 WBGB

0°

M（並目） ピッチ M（細目） ピッチ M（細目） ピッチ
M6 1.0 M6 0.75 M25 1.5
M8 1.25 M8 0.75 M30 1.5

M10 1.5 M10 0.75 M35 1.5
M12 1.75 M12 1.0 M40 1.5
M20 2.5 M15 1.0 M45 1.5
M24 3 M17 1.0
M30 3.5 M20 1.0
M36 4

NA（並目） NB（並目） 
選択

  M3 M4 M5 M6 M8 
  M10 M12 M16 M20 
  M24 M30 M36

D 8 10 12 15 17 20 25 30 35 40 45
W 7 8 10 13 14 17 22 27 30 36 38
L 8 10 15 20

平面取り 平面取り 角度指定
位置指定 幅指定 30°単位

WA GA AA
WB GB AB

D・P 6～17 18～40 41～48
H 1 2 3

NA×2 NB×2

NA NB

m m
TBTA

DJ（
DK
）

キー溝
位置指定

キー溝
幅指定

角度指定
30°単位

ZA HA AA
ZB HB AB
ZC HC AC

D・P 6～17 18～40 41～48
H 1 2 3

E平面取りの長さは、キー溝長さと同じになります。
E キー溝と平面取り角度は最大で、0.2°のズ
レが生じます。

P 6 7 8～10 11～13 14～15 16～18 19～21 22～25 26～28 29～31 32～37 38～41 42～45 46～48
W1 5 5.5 7 10 13 14 17 19 22 27 30 36 38 41
L 8 10 15 20

ZBHAZA

0゜H

HB

ZCHC

角度指
定

Code ねじ精度左端 右端
MA MB 並目    JIS 6h（2級）
MSA MSB 細目（並級） JIS 6h（2級）
MMA MMB 細目（精級） JIS 4h（1級）

P,D≦8：E型止め輪 P≧9 D≧10：C型止め輪
駆動軸 止め輪 

M材質 H硬度 S表面処理 M材質

S45C －

－ ばね用鋼四三酸化鉄皮膜
無電解ニッケルメッキ

SUS304－CSP
SUS304 －

S45C 表面50HRC～ － ばね用鋼

Type ￥ KZEN ￥ KZEC ￥ KZEP

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

8 1,800 2,120 2,440 － － 1,980 2,200 2,530 － － 2,400 2,660 3,720 － －
10 2,160 2,400 3,120 － － 2,210 2,460 2,840 － － 2,600 2,900 4,060 － －
12 2,260 2,500 3,240 － － 2,400 2,600 3,120 － － 2,800 3,100 4,600 － －

12A 2,800 3,040 3,800 － － 3,200 3,540 4,400 － － 3,700 4,080 5,000 － －
15 3,380 3,380 4,220 5,060 － 3,540 3,540 4,400 5,100 － 4,080 4,080 5,000 5,900 －
17 4,600 4,600 5,300 6,400 － 5,080 5,080 5,600 6,300 － 5,800 5,800 6,400 7,200 －

17A 5,060 5,060 5,880 7,060 － 5,640 5,640 6,260 7,000 － 6,400 6,400 7,080 8,000 －
20 5,060 5,060 5,880 7,060 － 5,640 5,640 6,260 7,000 － 6,400 6,400 7,080 8,000 －
25 6,400 6,400 7,000 7,760 8,800 6,860 6,860 7,600 8,560 9,600 8,000 8,000 9,000 9,880 11,060
30 7,200 7,200 7,920 8,800 9,900 8,200 8,200 9,000 10,000 11,200 9,600 9,600 10,600 11,800 13,200
35 8,200 8,200 9,000 10,000 11,200 9,400 9,400 10,400 11,500 13,000 13,600 13,600 15,000 16,600 18,600
40 － 10,000 10,000 11,000 12,400 － 11,800 11,800 13,000 14,600 － 15,800 15,800 17,600 19,800
45 － 11,600 11,600 12,800 14,200 － 17,600 17,600 19,600 21,600 － 16,800 16,800 18,600 20,600

Type ￥ KZES ￥ KZEF

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

8 2,200 2,460 3,460 － － 2,880 3,200 4,900 － －
10 2,400 2,670 3,740 － － 2,960 3,300 4,960 － －
12 2,760 3,060 4,600 － － 3,000 3,380 5,000 － －

12A 3,800 4,200 5,200 － － 3,840 4,260 6,000 － －
15 4,200 4,200 5,200 6,200 － 4,260 4,260 6,000 7,560 －
17 6,500 6,500 7,200 8,000 － 5,500 5,500 6,200 8,600 －

17A 7,200 7,200 8,000 9,000 － 6,100 6,100 6,760 9,600 －
20 7,200 7,200 8,000 9,000 － 6,100 6,100 6,760 9,600 －
25 9,800 9,800 10,800 12,000 13,600 7,400 7,400 8,200 9,000 10,080
30 11,400 11,400 12,600 14,000 15,800 8,200 8,200 9,000 10,000 11,200
35 14,000 14,000 15,600 17,200 19,400 9,400 9,400 10,400 11,400 12,800
40 － 18,400 18,400 20,400 23,000 － 11,400 11,400 12,600 14,200
45 － 27,400 27,400 30,400 33,600 － 15,400 15,400 17,200 19,000

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～4 5～9 10～20 21～
値引率 基準単価 5％ 10％ お見積り
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HIGHLY  ACCURATE  ROTARY  SHAFTS -ONE END STEPPED WITH FLANGE−ONE END STEPPED TYPE-

駆動軸
－ツバ付1段タイプ－

Order
注文例

型式 － L － T － P － LA － Q － LB

KZFN30 －350－T20－P30－ LA50－Q25－LB30

Delivery
出荷日

●KZFN KZFC KZFS

5
●KZFP KZFF

7

Q特長：駆動用途に適した回転軸です。駆動がかかる回転運動に必要な精度や形状をご選択いただけます。

回 

転 

軸

12

1.61.6

1.6

LA
T±0.1 L±0.2

l±0.1 LB 
1.6

C0.5
C0.5

C0.5

＊
Ds

Q
h6

H 1.6 1.66.3

G

G
G

1.6
G Ds

D
h6

A

A◎φ0.01
A0.01

1.6A◎ φ0.01

A0.01

逃げ溝

P
h6

○ M

EL＝L－（LA＋LB＋T） ELA＋LB≦ L/2
E端面に、センター穴がつく場合があります。
E段部には、幅1.5mm以下 深さ0.3mm以下の逃げ溝がつきます。
＊Ds：ベアリング内輪おさえ寸法です。W参考：P.991

D 公 差 
h6 真円度M

8  0 
－ 0.009

0.003

10
12・12A

 0 
－ 0.01115

17・17A
20

 0 
－ 0.01325

0.005
30
35

 0 
－ 0.01640

45

Type D,P,Q公差 同軸度 M材質 H硬度 S表面処理
KZFN

h6 φ0.01

 S45C
－

－
KZFC 四三酸化鉄皮膜
KZFP 無電解ニッケルメッキ
KZFS  SUS304 －

KZFF  S45C
高周波焼入 －表面硬度50HRC～ 

型式 指定0.5mm単位 選択 指定1mm単位 指定0.5mm単位 指定1mm単位 指定0.5mm単位
H ＊Ds

Type D L T P LA Q LB

KZFN
KZFC
KZFP
KZFS
KZFF

8

50.0～300.0

5
10
15
20

6～9 4.0～40.0 5～7 4.0～40.0 12 10

10 8～12 5.0～50.0 7～9 5.0～50.0
15

13

12 10～13
5.0～60.0 7～11 5.0～60.0

14

12A

10
15
20
25

12～18

20

16

15

100.0～400.0

12～18 5.0～75.0 10～14 5.0～75.0 18

17 14～18

5.0～100.0
10～16

5.0～100.0

19

17A 14～20
25

21

20 17～23 14～19 24

25

100.0～500.0 10
20
30
40
50

20～28 10.0～125.0 14～24 10.0～125.0 30 29

30 25～33
15.0～150.0

20～29
15.0～150.0

35 34

35 28～38 20～34 40 39

40
200.0～500.0

35～47
20.0～150.0

20～39
20.0～150.0 50

48

45 35～48 20～44 49

Q駆動軸の選定について 
駆動軸は基本形状とサイズを規格表で選定し、追加工でねじ加工、キー溝加工等必要な加工を選定していく商品です。
 ＜型式選定例＞
 ・選定加工：おねじ（細目 精級）2ケ所、キー溝2ケ所

〈使用例〉

精密ロックナット

20_d03

タイミングプーリ被回転体

精密ロックナット

ベアリング用スペーサ

アンギュラベアリングホルダセット

側板

40

φ
30

φ
25

φ
30

φ
35

45

30

60 20 60

300

10 10

30 M25×1.5－4h

M30×1.5－4h

＜価格算出例＞
本体基準単価10,400円＋おねじ（細目）加工600円×2
＋キー溝加工400円×2＝合計金額 12,400円

・KZFF（高周波焼入）について
右ページに記載されています追加工を選択された場合、 
追加工を行った後で高周波焼入を行います。（おねじ部を除く）
そのため、商品には下記のような現象が起きる可能性があります。
1：おねじ部は熱の伝導により、長さ2～3mm程度ねじ部が硬くなる場合
があります。

2：高周波焼入により、キー溝幅が縮む事があります。（－0.01～－0.02程度）
キーが入りにくい場合は、現合にて調整ください。

Alteration
追加工

型式 － L － T － P － LA － Q － LB －（MA・NA・KA・TA・SA…etc.）
KZFF30 － 300 － T20 － P30 － LA60 － Q25 － LB60－ MMA30 － MMB30 － KA10 － HA45 － KB10 － HB40

Alterations Code Spec. ￥/1Code左端 右端
 おねじ加工

MA
MSA
MMA

MB
MSB
MMB

MD
MSD
MMD

軸端におねじを追加工します。ねじ部長さを指定。（Codeで並目、細目、精度が異なります。）
指定方法  MA15－MSB15 指定1mm単位 5≦ねじ部長さ≦M×5、LA（LB）－2

ED,P,Q＝Mの時、指定可。
E�Qの径は、MD,MSD,MMDねじの谷径より 
小さくご指定下さい。

並目 細目

M5～M12 
 

250

M5～M20 
 

300

M20～M36 
 

500

M25～M45 
 

600

 めねじ加工

NA NB

軸端にめねじを追加工します。ねじ径を選択。
指定方法  NA5－NB5 ENA,NB≦P（Q）－4

M3～M16 
 

300

M20～M36 
 

450

 キ－溝加工

KA
KB
KC
KD

キー溝を追加工します。キー溝位置、キー溝長さ指定。
指定方法  KA10－HA30－KB100－HB50

KA,HA,KB,HB,KC,HC,KD,HD＝指定1mm単位
E3≦HA,HB,HC,HD≦100
Eキー溝詳細 P.820
E複数のキー溝を併用した場合、最大0.2°のズレが生じます。
Eキー溝位置は、ツバ部・段部より2mm以上離してください。

D10～D17 
 

200

D20～D50 
 

400

 キー溝加工＋平面取り加工

ZA
ZB
ZC
ZD

キー溝を基準とし、任意の角度位置に平面取りを追加工します。キー溝位置、キー溝長さ、平面取り角度を指定。
指定方法  ZA40－HA20－AA90

ZA,HA,ZB,HB,ZC,HC,ZD,HD＝指定1mm単位  AA,AB,AC,AD＝指定30°単位 30°≦AA,AB,AC,AD≦330°
E3≦HA,HB,HC,HD≦100 Eキー溝詳細 P.820 Eキー溝位置は、ツバ部・段部より2mm以上離してください。
・指定コ－ド 600

 止め輪溝加工

TA
TB
TD

止め輪溝を追加工します。止め輪溝位置を指定。
指定方法  TA10－TB100

TA,TB,TD＝指定1mm単位 4≦TA（TB）≦LA（LB）－3
E止め輪が付属されます。
E止め輪溝寸法 P.820
XP,Q＝27,31,33,34,36～39,

41～44,46～48は製作不可。

D10～D17 
 

300

D20～D50 
 

450

 スパナ溝加工

SA
SH

SB

スパナ溝を追加工します。スパナ溝位置を指定。
指定方法  SA5－SB10－SH SA,SB＝指定1mm単位 SA,SB≧0 SA≦LA－L,SB≦LB－L
ESHは長さの指定は不要です。ツバ部にスパナ溝を加工します。（L＝h）

400

 角度指定2面取り加工

WA
WB
WD

基準面0°の他に任意の角度位置に平面取りを追加工します。
平面取り位置と平面取り長さ・角度を指定。0°指定の場合、平面取りは1ケ所になります。
指定方法  WA15－GA10－AA0

WA,WB,WD,GA,GB,GD＝指定1mm単位 AA,AB,AC＝指定30°単位 0°≦AA,AB,AC≦330°
・指定コ－ド 500

公差変更
 DJ（js6）
 DK（k6）

D寸公差をjs6、k6に変更します。
指定方法  DJ or DK 

500

M（並目） ピッチ M（細目） ピッチ M（細目） ピッチ
M5 0.8 M5 0.5 M25 1.5
M6 1.0 M6 0.75 M30 1.5
M8 1.25 M8 0.75 M35 1.5

M10 1.5 M10 0.75 M40 1.5
M12 1.75 M12 1.0 M45 1.5
M20 2.5 M15 1.0
M24 3 M17 1.0
M30 3.5 M20 1.0
M36 4

D 8 10 12 15 17 20 25 30 35 40 45
W 7 8 10 13 14 17 22 27 30 36 38
L 8 10 15 20

平面取り 平面取り 角度指定
位置指定 幅指定 30°単位

WA GA AA
WB GB AB
WD GD AC

D・P・Q 5 6～17 18～40 41～48
H 0.5 1 2 3

MA
MSA
MMA

MD
MSD
MMD

M＝P M＝D
M＝Q

MB
MSB
MMB

m m
TDTA

TB
m

NA×2

NA NB

NB×2

KA HA KBHB
KCHC

KDHD

l

W1

SA

W

l
SH

SB

WA GA

H

H

角度
指定 WDGD

WBGB

0°
DJ（

DK
）

キー溝
位置指定

キー溝
幅指定

角度指定
30°単位

ZA HA AA
ZB HB AB
ZC HC AC
ZD HD AD

D・P・Q 5 6～17 18～40 41～48
H 0.5 1 2 3

E平面取りの長さは、キー溝長さと同じになります。
E キー溝と平面取り角度は最大で、0.2°のズレ
が生じます。

P・Q 5 6 7 8～10 11～13 14～15 16～18 19～21 22～25 26～28 29～31 32～37 38～41 42～45 46～48
W1 4 5 5.5 7 10 13 14 17 19 22 27 30 36 38 41
L 8 10 15 20

HD

HC ZC

HB ZBHAZA

0゜H

ZD

角度指
定

NA（並目） NB（並目）
選択

  M3 M4 M5 M6 M8 
  M10 M12 M16 M20 
  M24 M30 M36

Code ねじ精度左端 右端
MA MB MD 並目    JIS 6h（2級）
MSA MSB MSD 細目（並級） JIS 6h（2級）
MMA MMB MMD 細目（精級） JIS 4h（1級）

P,Q,D≦8：E型止め輪 P,Q≧9 D≧10：C型止め輪
駆動軸 止め輪 

M材質 H硬度 S表面処理 M材質

S45C －

－ ばね用鋼四三酸化鉄皮膜
無電解ニッケルメッキ

SUS304－CSP
SUS304 －

S45C 表面50HRC～ － ばね用鋼

Type ￥ KZFN ￥ KZFC ￥ KZFP

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

8 2,200 2,460 2,960 － － 2,260 2,520 3,020 － － 2,800 3,120 4,400 － －
10 2,500 2,760 3,360 － － 2,520 2,800 3,400 － － 2,960 3,280 4,600 － －
12 2,600 2,900 3,560 － － 2,600 2,980 3,560 － － 3,160 3,480 4,900 － －

12A 3,500 3,880 4,800 － － 3,640 4,040 4,900 － － 4,200 4,580 5,600 － －
15 3,880 3,880 4,800 5,800 － 4,040 4,040 4,900 5,860 － 4,580 4,580 5,600 6,800 －
17 5,500 5,500 6,200 7,400 － 5,800 5,800 6,400 7,740 － 6,500 6,500 7,200 8,600 －

17A 6,200 6,200 6,760 8,200 － 6,400 6,400 7,140 8,600 － 7,200 7,200 7,960 9,600 －
20 6,200 6,200 6,760 8,200 － 6,400 6,400 7,140 8,600 － 7,200 7,200 7,960 9,600 －
25 7,500 7,500 8,400 9,200 11,060 8,200 8,200 9,000 10,000 11,200 9,200 9,200 10,200 11,320 12,800 
30 8,300 8,300 9,200 10,260 12,400 9,200 9,200 10,400 11,400 12,800 10,800 10,800 12,000 13,260 15,000 
35 9,400 9,400 10,600 11,600 14,000 10,600 10,600 11,800 13,000 14,600 12,400 12,400 13,800 15,200 17,000 
40 － 11,600 11,600 12,800 15,400 － 13,400 13,400 14,800 16,600 － 15,600 15,600 17,200 19,200 
45 － 13,600 13,600 15,000 16,600 － 16,400 16,400 18,400 20,260 － 18,600 18,600 20,600 22,800 

Type ￥ KZFS ￥ KZFF

D 最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

最短L
～100.0

L100.5
～200.0

L200.5  
 ～300.0

L300.5
～400.0

L400.5
～500.0

8 2,500 2,700 3,780 － － 3,120 3,460 5,180 － －
10 2,900 3,160 4,400 － － 3,400 3,780 5,500 － －
12 3,200 3,460 4,800 － － 3,400 3,780 5,500 － －

12A 4,400 4,720 5,900 － － 4,400 4,880 6,800 － －
15 4,720 4,720 5,900 7,200 － 4,880 4,880 6,800 8,600 －
17 7,200 7,200 8,000 9,540 － 6,400 6,400 7,000 9,600 －

17A 8,000 8,000 8,880 10,600 － 7,000 7,000 7,760 10,860 －
20 8,000 8,000 8,880 10,600 － 7,000 7,000 7,760 10,860 －
25 11,200 11,200 12,400 13,600 15,200 8,600 8,600 9,600 10,600 12,000 
30 12,600 12,600 14,000 15,460 16,000 9,400 9,400 10,400 11,600 13,000 
35 15,200 15,200 16,800 18,600 21,000 10,600 10,600 11,800 13,000 14,600 
40 － 20,000 20,000 22,200 25,000 － 13,000 13,000 14,400 16,200 
45 － 30,000 30,000 32,400 36,000 － 17,400 17,400 19,400 21,500 

Price
価格

Q数量スライド価格 （E1円未満切り捨て） P.99

E表示数量超えはWOSにてご確認ください。

数量区分 標準対応 個別対応
小口 大口

数　量 1～4 5～9 10～20 21～
値引率 基準単価 5％ 10％ お見積り




